IWE/EWE szébeli zardvizsga tételek - 1. modul

1.1.1. Mutassa be a fé6bb hegesztési eljarasok kozotti kiilonbségeket (iv-, ellenallas-, lang-, sajtold-,
nagy energiaju sugarzasos hegesztés)!

1.10.2. Ismertesse a megfelel6 hegesztési aramer8sség, polaritds és hozaganyag kivalasztdsanak
szempontjait fedett ivi hegesztés esetén!

1.1.2.  Rendszerezze a hegesztési eljarasokat a vonatkozo és érvényben |év6 szabvanyok alapjan!
1.10.3. Mutassa be a fedett ivi hegesztés alkalmazasi terileteit, az alkalmazhatd
kotéskialakitasokat és a lehetséges problémakat, valamint azok megoldasi lehet&ségeit!

1.1.3.  Ismertesse és értelmezze a hegesztési eljarasok angol nyelvi roviditéseit!
1.10.4. Mutassa be a megfelel6 hegesztési paraméterek meghatdrozasanak folyamatat fedett ivi
hegesztés esetén!

1.1.4. Mutassa be a legelterjedtebb hegesztési eljarasok alkalmazasi teriileteit!
1.10.5. Ismertesse a fedett iv(i hegesztés berendezésének hegesztési tartozékait és azok funkcioit,
valamint a lehetséges hegeszt6egységeket!

1.2.1. Ismertesse a langhegesztés hdrom langtipusanak sajatossagait és az ezekbél adddéd
alkalmazasi terileteket!

1.10.6. Mutassa be a salakban és gaztérben lejatsz6dd kémiai folyamatokat és azok hatdsat a varrat
jellemzéire fedett ivi hegesztés esetén!

1.2.2. Mutassa be a kilénb6z6 égheté gazok (acetilén, metan, propan stb.) alkalmazasakor
kialakuld langok jellemzGit!

1.10.7. Ismertesse a fedett ivi hegesztésre vonatkozd szabvanyokat és a szabvanyban is
meghatdarozott eljarasvaltozatokat!

1.2.3.  Ismertesse a langhegesztés veszélyforrasait és a biztonsagos hegesztés koérilményeit!
1.10.9. Mutassa be a gyokoldal kialakitdsdnak és megtamasztasanak lehet6ségeit fedett ivi
hegesztés esetén!

1.2.4. Mutassa be a langhegeszté berendezés hegesztési tartozékait, hegesztéegységeit és azok
mikodési elvét!

1.10.8. Ismertesse a fedett iv(i hegesztés lehetséges veszélyforrdsait, valamint az eljarasra
vonatkozo balesetvédelmi szabdlyokat és intézkedéseket!

1.2.5. Ismertesse a langhegesztésre vonatkozd szabvanyokat!
1.11.1. Mutassa be az ellendllas-hegesztés alapjait, valamint az egyes eljarasvaltozatok alkalmazasi
terileteit!
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Mutassa be a langhegesztés alkalmazasi terileteit és a felmeril6 problémak megoldasi
lehetdségeit!

Ismertesse a megfelel§ hegesztési paraméterek meghatarozdsanak szempontjait a
kiilonb6z6 ellenallas-hegesztési eljarasvaltozatok esetében!

Mutassa be a hegesztési dramerGsség, a hegesztési fesziiltség és az elektromos ellenallas
hatdsat elektromos ivhegesztések esetén!

Ismertesse a kiilonboz6 ellendlldas-hegesztési eljarasok felhasznalasi terileteit, a megfeleld
alapanyag-elGkészitési modokat, valamint a lehetséges problémdkat, és azok megoldasi
lehetdségeit!

Mutassa be a hegeszt6 aramforrdsok legfontosabb elemeit és azok miikddését!
Ismertesse az ellenallas-hegesztési paramétereket kiilonbo6z6 alapanyagok esetén!

Mutassa be részletesen az egyendram (DC) és a valtakozd dram (AC) alkalmazastechnikai
kiilonbségeit!

Ismertesse az ellenallas-hegeszt6 berendezések hegesztési tartozékait és azok funkcidit,
valamint a lehetséges hegeszt6egységeket, pont-, vonal- és tompahegesztés esetében!

Mutassa be az egyes elektromos jellemz&k allitdsanak hatdsat az ivhegesztés folyamatara!
Ismertesse az ellenallas-hegesztésre vonatkozod szabvanyositasi rendszer elemeit!

Mutassa be az elektromos iv fizikai alapjait, az iv stabilitdsat befolydsold f6 jellemzdékkel
egyltt!

Ismertesse az ellenallds-hegesztés lehetséges veszélyforrasait, valamint az eljarasra
vonatkozo balesetvédelmi szabdalyokat és intézkedéseket!

Mutassa be az elektromos iv hGtermelését és az iv fesziiltségeloszlasat!
Ismertesse az ellenallas-ponthegesztés berendezésének kiilonb6z6 funkcidit és az eljaras
technoldgiai valtozdit/paramétereit, valamint azok hatasat a hegesztés folyamatara!

Mutassa be a magneses mezdk elektromos ivre gyakorolt hatasat!
Ismertesse a lézersugaras, az elektronsugaras, valamint a plazmaivhegesztés alapjait,
valamint az egyes eljarasok alkalmazdsi szempontjait!

Mutassa be a magneses ivfuvas kikliszobolésének lehetdségeit!
Ismertesse a lézersugaras, az elektronsugaras, valamint a plazmaivhegesztés alkalmazasi
teriileteit, valamint a megfelel§ minGségl varratok eléréséhez sziikséges teendbket!
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Mutassa be az elektromos iv karakterisztikdjat valtakozd aram, ill. egyenaram esetén,
tovabba a kiils6 és a bels6 szabalyozast és a felmerls problémakat!

Ismertesse a lézersugaras, elektronsugaras, valamint plazmaivhegesztés esetén a megfelel6
hegesztési paramétereket, kotéskialakitasokat, valamint a lehetséges problémakat és azok
megoldasi lehetségeit!

Mutassa be a valtakozd dramu és az egyenaramu ivhegeszté dramforrasok legelterjedtebb
tipusait!

Ismertesse a lézersugaras, az elektronsugaras, valamint a plazmaivhegesztés
berendezésének részegységeit és azok funkcidit, valamint a lehetséges kiegészitd
egységeket!

Ismertesse az egyes ivhegeszt6 aramforras-tipusok esetén a statikus és dinamikus
karakterisztikakat, a munkapontot és a stabil iv beallitasanak lehet&ségeit!

Mutassa be a lézersugaras, az elektronsugaras, valamint a plazmaivhegesztés teriletére
vonatkozo legfontosabb szabvanyokat!

Magyarazza meg a kdvetkezd kifejezések jelentését: Uresjardsi fesziiltség, rovidzarlati aram,
aramforras bekapcsolasi ideje, fesziltségesés, hegesztési dramerdsség és hegesztGkabel-
keresztmetszet kapcsolata!

Mutassa be a lézersugaras, az elektronsugaras, valamint a plazmaivhegesztés lehetséges
veszélyforrasait, valamint az eljarasokra vonatkozé balesetvédelmi szabalyokat és
intézkedéseket!

Ismertesse az ivhegesztési eljardsokhoz alkalmazott dramforras-karakterisztikakat, tovabba
a kilonboz6 gépbeallitasi lehet6ségeket!
Mutassa be a lézer-iv hibrid hegesztési eljarasok céljat és el6nyeit!

Ismertesse a volframelektrddas, véd6gazos ivhegesztés (TIG-hegesztés), a huzalelektrodas,
védbgazos ivhegesztés (MIG-/MAG-hegesztés) és a porbeles huzalelektrédas, védégazos
ivhegesztés elvét és jellemzéit!

Mutassa be a forgodives, az ultrahangos, a dorzs-, a termit-, a salak- és a kiilonbdz6 meleg-
és hidegsajtold hegesztési eljardsok alkalmazasi terileteit, valamint a megfelel6 min&ség(i
varratok eléréséhez sziikséges teenddGket!

Ismertesse a kilonb6z6 ivhegesztési eljardsokndl hasznalt véddgdzok hatasat az
ivkarakterisztikara és hegesztési paraméterekre!

Mutassa be réviden a forgodives, az ultrahangos, a dorzs-, a termit-, a salak- és a kilénb6z6
meleg- és hidegsajtolé hegesztési eljarasok alapjait, valamint az egyes eljarasok
alkalmazastechnikai szempontjait!
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Mutassa be a véddgdzok haszndlatdval és tdrolasdval kapcsolatos balesetvédelmi
szabdlyokat!

Mutassa be a forgdives, az ultrahangos, a dorzs-, a termit-, a salak- és a kilénb6z6 meleg-
és hidegsajtold hegesztési eljardsok esetén a megfelel6 hegesztési paramétereket,
kotéskialakitdsokat, valamint a lehetséges problémakat, és azok megoldasi lehetGségeit!

Ismertesse a véd&gazokra és hozaganyagokra vonatkozé fontosabb szabvanyokat!

Mutassa be a forgodives, az ultrahangos, a dorzs-, a termit-, a salak- és a kiilonbdz6 meleg-
és hidegsajtold hegesztési eljardsok berendezéseinek hegesztési tartozékait és azok
funkcioit, valamint a lehetséges kiegészit6 egységeket!

Mutassa be a volframelektrédas, véd6gazos ivhegesztés (TIG) alapjait, tovabba az ivgyujtasi
madokat és azok alkalmazhatdsagat!

Ismertesse a forgdives, az ultrahangos, a dorzs-, a termit-, a salak- és a kiilénb6z6 meleg- és
hidegsajtold hegesztési eljarasokra vonatkozo legfontosabb szabvanyokat!

Ismertesse a megfelel6 hegesztési aramer@sség, polaritds, védbégadz és elektréda
kivalasztasanak szempontjait volframelektrodas, védégazos ivhegesztés (TIG) esetén!
Mutassa be a forgdives, az ultrahangos, a dorzs-, a termit-, a salak- és a kilénb6z6 meleg-
és hidegsajtold hegesztési eljarasok lehetséges veszélyforrasait, valamint az eljardsokra
vonatkozo balesetvédelmi szabdlyokat és intézkedéseket!

Mutassa be a volframelektrodas, véd6gazos ivhegesztés (TIG) alkalmazasi terileteit, az
alkalmazhatd kotéskialakitdsokat és a lehetséges problémakat, valamint azok megoldasi
lehetdségeit!

Ismertesse a mechanikus-, lang-, iv-, plazma-, |ézersugaras-, valamint a vizsugaras vagas
alapjait!

Ismertesse a megfelel6 hegesztési paraméterek meghatarozasanak folyamatat
volframelektrédas, véd6gazos ivhegesztés (TIG) esetén!

Mutassa be a mechanikus-, lang-, iv-, plazma-, valamint a vizsugaras vagas alkalmazasi
terileteit!

Ismertesse a volframelektrodas, védégazos ivhegesztés (TIG) berendezésének részegységeit
és azok funkcioit!

Mutassa be a vagd eljardsok esetében a vagasi paraméterek hatasat a vagott felllet
mingségére!

Mutassa be a volframelektrédds, véddgdazos ivhegesztésre (TIG) vonatkozd szabvanyokat!
Ismertesse a mechanikus-, a termikus és vizsugaras vagd eljarasok lehetséges
veszélyforrasait, valamint az eljdrasokra vonatkozd balesetvédelmi szabalyokat és
intézkedéseket!
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Mutassa be a volfrdmelektrodas, véddgazos ivhegesztés (TIG) lehetséges veszélyforrasait,
valamint az eljarasra vonatkozd balesetvédelmi szabalyokat és intézkedéseket!
Ismertesse be a legelterjedtebb felrakdhegesztési eljarasok alapjait és jellemzéit!

Mutassa be a volframelektrodas, véd6gazos ivhegesztés (TIG) berendezésének kilonb6z4
funkcidit és a berendezés allitdsi lehetGségeit, valamint azok hatdsat a hegesztés
folyamatara!

Ismertesse a legelterjedtebb termikus szord eljarasok alapjait és jellemzéit!

Ismertesse a huzalelektrodas, védégazos ivhegesztés (MIG/MAG) alapjait, kilon térjen ki az
anyagatviteli médokra és azok alkalmazhatdsagara!
Mutassa be az alapanyag elGkészitési modjanak hatasat a felrakott réteg tulajdonsagaira!

Ismertesse a megfelel6 hegesztési aramer6sség, polaritas és elektroda kivalasztasanak
szempontjait huzalelektrodas, védégazos ivhegesztés (MIG/MAG) esetén!
Mutassa be a hidegszérd és a melegszord eljarasok alkalmazasi terileteit!

Mutassa be a huzalelektrodas, védégazos ivhegesztés (MIG/MAG) alkalmazasi terileteit, az
alkalmazhaté kotéskialakitasokat és a lehetséges problémakat, valamint azok megoldasi
lehetdségeit!

Ismertesse a felrakdhegesztési és termikus szord eljardsok lehetséges veszélyforrasait,
valamint az eljarasokra vonatkozd balesetvédelmi szabalyokat és intézkedéseket!

Mutassa be a hegesztési paraméterek valtoztatasanak hatasat a varrat alakjara, valamint a
megfelel6 hegesztési paraméterek meghatarozasanak folyamatat huzalelektrodas,
védbgazos ivhegesztés (MIG/MAG) esetén!

Ismertesse a legelterjedtebb termikus szord eljarasokat és azok alkalmazasi terileteit!

Mutassa be a huzalelektrodas, véd6gazos ivhegesztés (MIG/MAG) lehetséges
veszélyforrasait, valamint az eljardsra vonatkozd balesetvédelmi szabdlyokat és
intézkedéseket!

Ismertesse a termelékenység novelésének lehetGségeit gépesitett, robotizalt és
automatizalt hegesztés esetén!

Mutassa be a huzalelektrodas, véd&gazos ivhegesztés (MIG/MAG) berendezésének
hegesztési tartozékait és azok funkcidit, valamint a lehetséges hegeszt6 egységeket!
Ismertesse az ipari robotok off-line és on-line programozdsa kdzotti kiilonbségeket!

Ismertesse a huzalelektrédas, védégazos ivhegesztés (MIG/MAG) esetén alkalmazhato
hozaganyagokra vonatkozé szabvanyokat!
Mutassa be a varratkdvet6 szenzorok elvét, elényeit és alkalmazasi terileteit!



1.8.1.8.

1.15.4.

44

1.8.1.9.

1.15.5.

45

1.8.2.1.

1.15.6.

46

1.8.2.2.

1.15.7.

47

1.8.2.3.

1.16.1.

48

1.8.2.4.

1.16.2.

49

1.8.2.5.

1.16.3.

50

1.8.2.6.

1.16.4.

51

Mutassa be a hozaganyag kivdlasztdsdnak szempontjait és folyamatdt huzalelektrddas,
védbgazos ivhegesztés (MIG/MAG) esetén!

Ismertesse a keskenyrés hegesztés és az orbitdlis hegesztés alapjait, el6nyeit és alkalmazasi
terileteit!

Mutassa be a huzalelektrédas, véd6gazos ivhegesztés (MIG/MAG) berendezésének
kiilonb6z6 funkcidit és a berendezés allitasi lehetéségeit, valamint azok hatasat a hegesztés
folyamatara!

Ismertesse a keskenyrés hegesztés és az orbitdlis hegesztés esetén alkalmazhatd hegesztési
eljarasokat és ezek alkalmazasi terileteit!

Mutassa be a porbeles huzalelektrodas, véddégazos ivhegesztés (FCAW) alapjait és
alkalmazasi teriileteit!

Ismertesse a robotizalt és automatizalt hegesztési eljarasok lehetséges veszélyforrasait,
valamint az eljarasokra vonatkozé balesetvédelmi szabalyokat és intézkedéseket!

Mutassa be a megfelel6 hegesztési dramerdsség, polaritas és elektroda kivdlasztdsanak
szempontjait porbeles huzalelektrédas, véddgazos ivhegesztés (FCAW) esetén!
Ismertesse az iparban alkalmazott legelterjedtebb robottipusokat!

Mutassa be a porbeles huzalelektrodas, védégazos ivhegesztés (FCAW) alkalmazasi
terileteit, az alkalmazhato kotéskialakitasokat és a lehetséges problémadkat, valamint azok
megoldasi lehetbségeit!

Ismertesse a kiilonboz6 lagy- és keményforrasztd eljdrasokat!

Mutassa be a hegesztési paraméterek valtoztatasanak hatdsat a varrat alakjara, valamint a
megfelel6 hegesztési paraméterek meghatarozasanak folyamatat porbeles huzalelektrédas,
védbgazos ivhegesztés (FCAW) esetén!

Hasonlitsa 0Ossze a  kiilonbozé lagy- és  keményforraszté  eljardsokat az
Omleszt6hegesztésekkel!

Ismertesse a porbeles huzalelektrodas, véd6égazos ivhegesztés (FCAW) lehetséges
veszélyforrasait, valamint az eljardsra vonatkozd balesetvédelmi szabdlyokat és
intézkedéseket!

Mutassa be a megfelel6 kotés létrehozdsdahoz sziikséges korilményeket lagy- és
keményforrasztas esetén!

Mutassa be a porbeles huzalelektrédas, véd6gazos ivhegesztés (FCAW) berendezésének
hegesztési tartozékait és azok funkcidit, valamint a lehetséges hegeszt6 egységeket!
Ismertesse a kiilonboz6 lagy- és keményforrasztd eljdrasok alkalmazasi teriileteit!
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Ismertesse a porbeles huzalelektrodas, védégazos ivhegesztés (FCAW) esetén alkalmazhato
hozaganyagokra vonatkozé szabvanyokat!

Mutassa be a lagy- és keményforrasztd eljardsokndl alkalmazott forraszanyagok és
folyasztdszerek tipusait és jellemzéit!

Mutassa be a hozaganyag kivalasztasanak szempontjait és folyamatat porbeles
huzalelektrédas, védégazos ivhegesztés (FCAW) esetén!

Ismertesse a lagy- és keményforrasztd eljardsok lehetséges veszélyforrdsait, valamint az
eljarasokra vonatkozé balesetvédelmi szabalyokat és intézkedéseket!

Mutassa be a porbeles huzalelektrodas, védégazos ivhegesztés (FCAW) berendezésének
funkcidit és a berendezés beallitasi lehet6ségeit, valamint azok hatdsat a hegesztés
folyamatara!

Ismertesse a kiilonboz6 polimerhegesztési eljarasokat!

Ismertesse a kézi ivhegesztés (MMA) alapjait, a specidlis eljarasvaltozatoket, az ivgyujtasi
modokat és azok alkalmazasi terileteit!

Mutassa be a megfelel§ kotés l|étrehozasahoz sziikséges korilményeket polimerek
hegesztése esetén!

Mutassa be a megfelel§ hegesztési dramer6sség, polaritds és elektroda kivalasztasanak
szempontjait kézi ivhegesztés (MMA) esetén!
Ismertesse a polimerhegesztési eljarasok alkalmazasi teriileteit!

Mutassa be a kézi ivhegesztés (MMA) alkalmazasi terileteit, az alkalmazhaté
kotéskialakitasokat és a lehetséges problémakat, valamint azok megoldasi lehetségeit!
Ismertesse a polimerhegesztési eljarasok lehetséges veszélyforrasait, valamint az
eljarasokra vonatkozé balesetvédelmi szabalyokat és intézkedéseket!

Ismertesse a megfelel6 hegesztési paraméterek meghatarozasanak folyamatat kézi
ivhegesztés (MMA) esetén!
Mutassa be a keramiak és kompozitok kotésének szempontjait!

Ismertesse a kézi ivhegesztés (MMA) lehetséges veszélyforrasait, valamint az eljarasra
vonatkozo balesetvédelmi szabdlyokat és intézkedéseket!

Mutassa be a megfelel6 kotés létrehozasdhoz szikséges korilményeket kerdmidk és
kompozitok kotése esetén!

Mutassa be a kézi ivhegesztés (MMA) berendezésének hegesztési tartozékait és azok
funkcioit, valamint a lehetséges hegesztd egységeket!

Ismertesse a keramidk és kompozitok kotéseinél el6forduld lehetséges veszélyforrasokat,
valamint az eljarasokra vonatkozé balesetvédelmi szabalyokat és intézkedéseket!
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Ismertesse a hozaganyagok kezelésének és tarolasanak elGirasait kézi ivhegesztés (MMA)
esetén!

Mutassa be a hegesztési paraméterek valtoztatasdnak hatasat a varrat alakjara,
formatényezdire!

Ismertesse a kézi ivhegesztésre (MMA) vonatkozo szabvanyokat!
Mutassa be a varrat alakjat befolydsold tényezbket!

Mutassa be a kilonb6z6 elektréda bevonatok hatasat a cseppatmenetre és a varrat
jellemzdire kézi ivhegesztés (MMA) esetén!
Ismertesse a vagasi paraméterek hatdsat a vagott fellilet minGségére!

Mutassa be a kézi ivhegesztés (MMA) berendezésének funkcidit és a berendezés bedllitasi
lehet&ségeit, valamint azok hatdsat a hegesztés folyamataral
Ismertesse milyen tényezdk befolyasoljak a vagott felilet minGségét!

Ismertesse a fedett iv(i hegesztés (SAW) alapjait, az ivgyujtasi mddokat, valamint a
kiilonleges eljardsvaltozatokat és azok alkalmazasi terileteit!
Mutassa be a jellegzetes vagasi hibdkat és azok kikliszobolésének lehetbségeit!



