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6.

A vallalat szervezeti felépitése, gyartmanystruktiuraja, mindségelle-
norzési rendszerének tanulmanyozasa. Mindségellendrzé modszerek
¢s azok alkalmazasa. Méréeszk6zok kezelése, nyilvantartasa, a val-
lalati méréeszkoz feliigyelet feladatai. Forgacsolt alkatrészek gyartasi
ellenérzési tervének elkészitése. Forgacsolo szerszamgép gépképes-
ségi vizsgalatanak végrehajtasa.

1-10

02.17.

Az lizemben alkalmazott hagyomanyos és NC-CNC vezérlést forga-
csolo szerszamgépek (eszterga,- furd,- mard,- koszorl és fogazat-
megmunkald gépek) felépitésének, mitkddésének tanulmanyozasa.
Forgacsolo szerszamok élezése, beallitasa. Munkadarab és szer-
szambefogo késziilékek kiviteli megoldasai és alkalmazasa az adott
iizemben. CNC eszterga, firo- mar6gép, koszorligép programozasa.

11-20

03.03.

10.

11.

Az lizemben alkalmazott forgacsolo technoldgidk tanulmanyozasa.
Kiils6- és belsé hengeres feliiletek, sik- és alakos feliiletek meg-
munkalasa és szerszamai. Nyomatékatado feliiletek, menetek meg-
munkalasi modszerei. Hengeres fogaskerekek, kupkerekek, csiga- és
csigakerekek megmunkalasa €s szerszamai. Fogazatok kdszoriilése.
Adott alkatrész gyartastechnologiai folyamatanak elokészitése.

21-30

03.17.

12.

13.

A gyartasi folyamat tervezése, az adott lizemben alkalmazott techno-
l6gia tervezd és CNC-programozo rendszerek megismerése. Adott
alkatrész mtveleti sorrendtervének elkészitése, a miiveletek felépité-
sének részletes megtervezése, CNC-program megirasa az iizemben
alkalmazott szamitogépes technologiai tervezd rendszer felhasznala-
saval. Technoldgiai adatok meghatarozasa manualisan €s szamito-
géppel. A mitveletek normaidejének és onkoltségének szamitasa.

31-40

03.31.

14.

15.

Az lizemben alkalmazott technoldgiai dokumentaciok tanulmanyo-
zasa (milveleti sorrendterv, miiveletterv, miiveletiranyitasi lap, fel-
fogasi terv, milveleti utasitas, szerszam/késziilék szerkesztését kérd
lap, NC-CNC vezérloprogram, stb.). Az adott feladat megoldasahoz
sziikséges technologiai dokumentacio elkészitése.

41-50

04.14.

16.

17.

s

lesztésére. A miivelettervezés és miiveletelem tervezés automatizala-
sanak lehet6ségei. A gazdasagosabb eldgyartas, a gyartasi pontossag
novelésének lehetdségei. A szerszamozas és késziilékezés vizsgalata
a sorozatnagysag fiiggvényében.

51-60

04.28.

18.

19.

A gyakorlaton végzett tevékenységrdl napld jellegli beszamold ké-
szitése. A kivalasztott alkatrész gyartastechnologiai folyamatanak
dokumentalasa.

61-70

05.12.




TAJEKOZTATO

a I1I. éves nappali és levelezé gépészmérnok hallgatok szamara a ,,Szakiranyua gyakorlat I1.
(Gépgyartastechnologia) targyrol

A gyakorlat idépontja: 2010. februar 08 — majus 14.
Kredit: 3

Tantargyfelelos: Dr. Szigeti Ferenc f6iskolai tanar
Gyakorlatvezeté:  Kosa Péter miiszaki oktatod

A gyakorlat célja: A hallgatok ismerkedjen meg az adott iizemben foly6 gyartastechnologiai (forgé-
csolasi) folyamat tervezésével, az alkalmazott forgacsoldsi technologidkkal, készitse el az adott

crer

crer

A gyakorlaton valé részvétel feltétele: Szakiranyt gyakorlat I. (Gépgyartastechnologia) c. targy
kovetelményeinek teljesitése.

A tanmiihelyi gyakorlat helye: Minden hallgato igazolast kap arrdl, hogy a fOiskola hallgatdja és
gyakorlo helyet keres. A fOiskola és az adott szervezet egyiittmiikodési megallapodasban rogzitik a
hallgatd fogadasanak készségét, amely egyiittmiikodési megallapodas két példanyat a hallgatd ma-
gaval viszi az adott vallalathoz, azt ott aldiratja, majd egyik példanyat a féiskola Miiszaki Alapozo és
Gépgyartastechnologia Tanszékén lead;ja.

A heti munkaidd: 10 ora (a szervezet munkarendjéhez igazodva)
A gyakorlohelyen a hallgatora az adott szervezet munkavédelmi, munkarendi és titoktartasi szaba-
lyai vonatkoznak!

A hallgato feladata:

Az lizemi gyakorlat sordn a Gyartastechnologia III., a Komplex tervezés, a Szerszamgépek, a Meg-
munkalasi eljardsok és a Mindség-ellendrzés c. targyak keretében tanult elméleti ismeretek gyakorlati
alkalmazasa, az adott lizemben gyartott, kozepesen bonyolult forgacsolt alkatrész gyartastechno-
logiai folyamatanak megtervezése, a tervezési és a gyartasi folyamat dokumentalasa az alabbi
részletességgel:

1. Az iizem bemutatasa: szervezeti felépités, gyartasi profil, gyartmanystruktura, alkalmazott
menedzsment rendszerek.

2. A gyartas technologiai folyamatanak elokészitése

2.1. A gyartas technikai feltételei az adott gyartoiizemben.

2.2. A gyartas tomegességeének €s szervezési tipusdnak meghatarozasa.

2.3. Az alkatrész funkcionalis és technologiai helyességének elemzése.

2.4. Az alkatrész javitott rajzanak elkészitése.

2.5. Az elégyartmany (anyagmindség) megvalasztdsa — indoklassal — szabvanyos jeldlése, az
elogyartas modjanak kivalasztasa.

2.6. Az elogyartmany rajzanak elkészitése kovacsolt, vagy ontott eldgyartmany esetén.



3. A technoldgiai folyamat tervezése

3.1. A technologiai folyamat elvi vazlatanak kidolgozasa.

3.2. A technologiai folyamatot alkoté miiveletek sorrendjének és tartalmanak megtervezése,
abras muveleti sorrendterv készitése (az lizemben alkalmazott miivelettervezd rendszer
felhasznalasaval, pl. EdgeCAM, SYMplus, NX, GLEDA, stb.), indokolt esetben a sziik-
séges hdkezelésekkel.

3.3. A technoldgiai folyamat részét képezd esztergalasi, marasi (kdszoriilési) miiveletek rész-
letes megtervezése, CNC-program megirdsa az lizemben alkalmazott technoldgiai terve-
70 és CNC programoz6 rendszer felhasznélasaval (pl. GTIPROG, EdgeCAM, SYMplus,
NX, stb.):

rahagyasok, miiveleti méretek és tlirések meghatarozasa,

munkadarabok helyzetmeghatarozasa, felfogasi modja,

szerszamgép, munkadarab befogd késziilék, szerszdm, mérdeszkoz kivalasztasa,
pontos (szabvanyos) megnevezése,

a muveletek felépitésének megtervezése tobb valtozatban, az optimalis struktira ki-
valasztasa,

a f0 miveletelemek részletes megtervezése, technologiai adatok kiszdmitasa manua-
lisan és szamitogéppel (pl. TAUPROG, EdgeCAM, SYMplus, stb., elektronikus
szerszamkatalogusok, az adott iizemben alkalmazott rendszerek felhasznalasaval),

a miveletek normaidejének és dnkoltségének szamitésa,

miuveleti utasitasok elkészitése,

az alapanyag ellendrzésétdl az alkatrész végellendrzéséig terjedd ellendrzési folyamat
kidolgozasa,

gépképesség vizsgalat végrehajtasa.

4. A technologiai folyamat kivalasztott miiveletéthez munkadarab, vagy szerszam befogo
késziilék, vagy szerszam tervezése (sorozatgyartast feltételezve)

4.1. Szerszam ¢és késziilékszerkesztést kérd lap kitdltése.

s rer

5.1. A technologiatervezés automatizalasanak lehetdségei.

5.2. A gyartasi pontossag novelésének lehetdségei.

5.3. Egyszerlibb ¢s gazdasagosabb eldgyartas lehetdségeinek vizsgalata.

5.4. A szerszamozas és késziilekezés lehetdségeinek vizsgalata a sorozatnagysag fliggvényé-
ben.

A feladat megoldasahoz a hallgatok hasznalhatjak az adott lizemben a technologiatervezéshez hasz-
nalatos szoftvereket és formanyomtatvanyokat!

A szakiranyu gyakorlaton végzett tevékenységekrdl minden hallgatonak naplo jellegii beszamolot
kell készitenie!

A gyakorlatrol készitett beszamolo szerkesztése:

Borito:
Cim:

Név:
Datum:
Bels6 lapok:

Féiskola, Kar, Tanszék megjelolés
Szakiranya gyakorlat II.

Minden oldalon fej- és labléc



Fejléc:

Téma megnevezése
PlL:............ ISZ. Szakiranyu gyakorlat II. Készitette: sajat név
alkatrész gyartastervezése

Labléc:

Oldalszam

Datum: Vialtozat: 1/1 Alairas pl. 3/15

A kidolgozott feladatot 2010. méjus 14-ig a tanszéken kell leadni!

Kotelez6 konzultacio:

2010. februar 24., marcius 24., aprilis 21.
Megjegyzés: A kidolgozott feladatot iratgylijtobe helyezve, a rajzokat A4 formatumra 6sszehajtva

kell beadni. A felhasznalt irodalmat, valamint a tervezés soran alkalmazott szoftvereket a feladat vé-
gén a tanult mdédon tlintessék fel!

Nyiregyhaza, 2010. februar 2.

Dr. Szigeti Ferenc
tantargyfelelds



