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Előadás Gyakorlat Napt.
hét tárgykör óra-

szám 
idő- 
pont tárgykör óra-

szám 
idő- 
pont 

6. 

Gyártástechnológiai alapfogalmak. 
A forgácsolás elmélete. Forgácsolási 
adatok. Forgácsoló szerszám részei, 
élgeometriája, meghatározó élszög-
rendszerek. 

1-2 02.11. Műhelygyakorlat. Balesetvé-
delmi oktatás. 1-2 02.08.-

02.10. 

7. 

Forgácsképződés folyamata. Nyírási 
modell. A forgácsolóerő és teljesít-
mény. Termikus jelenségek forgá-
csolásnál. A forgácsoló szerszámok 
anyagai.  

3-4 02.18. 

Élszögrendszerek. Esztergakés 
élszögeinek megszerkesztése. 
Váltólapkás esztergakés kivá-
lasztása és élszögeinek megha-
tározása.  
I. alk.techn. feladat kiadása. 

3-4 02.15.-
02.17. 

8. 

Forgácsoló szerszámok kopása, él-
tartama. A forgácsolt felület minő-
sége, a forgácsolt felület szerkezeti 
állapota. Gazdaságos forgácsolási 
adatok meghatározása.  

5-6 02.25. 

Nyírási sík hajlásszögének és a 
forgácsalakváltozási tényező-
nek a kiszámítása. 
Forgácsolóerő- és teljesítmény 
számítása.  

5-6 
 

02.22.-
02.24. 

9. 

Esztergálás. Rendszerezés, befogási 
módok. Esztergálás szerszámai. 
Megmunkálási pontosság és befo-
lyásoló tényezői. Fúrás alapfogalmai, 
szerszámai. Csigafúró élgeometriája, 
forgácsolási viszonyai, nyomaték- és 
teljesítményszükséglet számítása. 

7-8 03.04. 

Forgácsoló szerszámok éltarta-
mának kiszámítása. Bővített 
Taylor egyenlet alkalmazása. 
Gazdaságos éltartam kiszámí-
tása. Felületi érdesség megha-
tározása. 

7-8 03.01.-
03.03. 

10. 

Furatbővítés eljárásai, és szerszámai. 
Dörzsárak élgeometriája, osztályo-
zásuk. Marás alapfogalmai, szer-
számai. Palástmarás mozgási és for-
gácsolási viszonyai, erő- és teljesít-
ményszükséglet. Palástmarók élgeo-
metriája.  

9-10 03.11. 

Esztergálás és fúrás technoló-
giai adatainak meghatározása. 
Fúrás és süllyesztés nyomaték 
és teljesítményszükségletének 
számítása. Gépi főidő megha-
tározása.  

9-10 03.08.-
03.10. 

11. 

Homlokmarás mozgási és forgácsolási 
viszonyai, erő és teljesítményszükség-
let. Gyalulás, vésés, üregelés forgácso-
lási viszonyai és szerszámai. 

11-12 03.18. 

Palástmarás erő- és teljesít-
ményszükségletének számítá-
sa. Technológiai adatok meg-
határozása palástmarásnál. 
I. alk.tech. feladat beadása 

11-12 03.17. 

12. 

Köszörülés eljárásai, szerszámai. 
Forgácsolóerő és teljesítmény szá-
mítása. Bázisok (szerkesztési, techno-
lógiai). A helyzetmeghatározás mód-
jai, fokozatai, elemei. 

13-14 03.25. 

Homlokmarás, erő- és teljesít-
ményszükségletének számítá-
sa. Technológiai adatok meg-
határozása homlokmarásnál. 
  

13-14 03.22.-
03.24. 

13. 

A gyártási folyamat tervezése. Az 
alkatrészgyártás technológiai folyama-
tának kidolgozása. Jellegzetes 
gépalkatrészek gyártása. 
Előgyártmányok, ráhagyások. 

15-16 04.01. 
Forgácsoló erő és teljesítmény 
számítása köszörülésnél. 
1. ZH megírása 

15-16 03.29.-
03.31. 
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Előadás Gyakorlat Napt.
hét tárgykör óra-

szám 
idő- 
pont tárgykör óra-

szám 
idő- 
pont 

14. 

Alakos felületek megmunkálása. Me-
net- és fogazatmegmunkálás. Egye-
temes osztófej. Forgácsoló készülé-
kek.  

 
17-18 

 
04.08. 

Művelettervezés. Önálló mű-
velettervezési feladat (II. alk. 
techn. feladat kiadása). 

17-18 04.07. 

15. 

Helyzetmeghatározás és készülékele-
mei, ülékek és támaszok. Központosí-
tás és készülékelemei. Szerszámbeállí-
tó és szerszámvezető elemek. Fúró-
perselyek. 

19-20 04.15. 

Műhelygyakorlat: 
Forgácsolási alapműveletek 
(esztergálás, fúrás, dörzsárazás 
süllyesztés, marás, stb.) bemu-
tatása. Forgácsoló kések, fúró- 
és marószerszámok típusai, 
élezésük, beállításuk. 

19-20 04.12.-
04.14. 

16. 

Mdb. befogó készülékek. Szerszám-
vezető készü-lékek. Fúró- és másoló 
készülékek. Szerszámbefogó készülé-
kek. Fúró, dörzsár, menetvágó szer-
számbefogók. 

21-22 04.22. 

Szabványos mdb. befogó ké-
szülékelemek. Gépi működte-
tésű mdb. befogó készülékek. 
Osztószerkezetek. Forgácsel-
távolítás, forgács elleni véde-
lem.  
Differenciál osztás számítása. 

21-22 04.19.-
04.21. 

17. 

Forgácsoló szerszámgépek. Egyete-
mes csúcseszterga felépítése. Mellék-
hajtómű és szánszekrény. Esztergák 
típusai, tartozékai. Fúrógépek felépí-
tése, csoportosítása. 

23-24 04.29. 

Fúrókészülékek szerkesztési 
irányelvei, kiviteli megoldások. 
Szerszámbefogó készülékek 
kiviteli megoldásai és alkalma-
zásai.  
II.ZH megírása 

23-24 04.26.-
04.28. 

18. 

Gyalu- és vésőgépek felosztása, típu-
sai. Fogazatmegmunkáló gépek. Ma-
ró- és köszörűgépek felépítése, cso-
portosításuk. 
Megmunkáló központok. 

25-26 05.06. 

Műhelygyakorlat: 
Eszterga, fúró, maró, gyalu és 
köszörűgépek felépítése, mű-
ködése. Osztófej ismertetése. 
Fogaskerék készítése marógé-
pen. 
II. alk.techn. feladatok beadása 

25-26 05.03-
05.05. 

19. 

Számítógépes technológiai tervezés és 
NC-programozás. Alkatrészgyártás 
NC-szerszámgépeken. A számítógé-
pes technológiai tervezés és NC-
programozás helye és kapcsolata. 

27-28 05.13. 
Műveletterv feladatok értéke-
lése. 
Félév lezárása. 

27-28 05.10.-
05.12. 

 
 
 
 
 
 


