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36. 

A forgácsolás modellezése. A tech-

nológiai folyamat tervezésének 

alapjai.  

Rendszertechnikai alapfogalmak. A 

gépgyártástechnológia helye az 

iparvállalat irányítási rendszerében. 

Gyártórendszerek fő jellemzői. 

Rugalmas gyártórendszerek. 

1-2 09.04. 

Időorientált esemény szimuláció fo-

galma. Gyártórendszer felépítése. 

Alapmodellek. Feladat kiadás. 

1-3 09.04. 

37. 

 

A gyártás és gyártórendszerek ter-

vezésének általános modellje. 

Általános gyártási modell, a terme-

lés főfolyamata. A gyártás műszaki 

előkészítésének részterületei. Ter-

helés-kapacitás számítása, átfutási 

idők meghatározása, optimális 

gépelrendezés. 

3-4 09.11. 

Technomatix plant simulation fel-

építése, kezelői felülete. Veérlési 

stratégiák, műveleti sorrend optima-

lizálás, napi teljesítmény modelle-

zése. Szimulációs project végrehaj-

tásának fő lépései. 

4-6 09.11. 

38. 

Gyártási szűk keresztmetszet felol-

dásának módjai. Gyártási fő- és se-

gédfolyamatok összehangolása. 

Számítógépes termelésirányítás 

(TIR, PPS). PPS-rendszerek ren-

deltetése, alapadatai. 

5-6 09.18. 

Entitás típusok, frame source, drain, 

single proc, event controller 

(es3eményvezérlő), fogalma beállí-

tásai. Anyagáram vezérlés lehetősé-

gei, elosztás. 

7-9 09.18. 

39. 

Termelési program-, mennyiségi-, 

időpont- és kapacitástervezés. Ter-

melésirányítás és a technológiai ter-

vezés szintjei, a szintek kapcsolatai. 

A számítógéppel integrált gyártás 

(CIM). 

A CIM rendszerek struktúrája, in-

formá-ciós modellje, megvalósítá-

sának keretei. 

7-8 09.25. 

Statisztikák, számítási feladatok, 

chart megjelenítése.Modell hierar-

chikus felépítése. Osztályok, pédá-

nyok öröklődése. Egyéni attributu-

mok létrehozása, használata 

10-12 09.25. 

40. 

A CA technikák, rövid jellemzésük, 

hálózatok. 

Az automatizált technológiai ter-

vező-rendszerek (ATTR-ek) fő jel-

lemző. Az alkatrészgyártás techno-

lógiai folyamatai tervezésének fő 

elvei és módszerei. 

A forgácsolt alkatrészek ATTR-

ének struktúrája. A műveleti sor-

rendtervezés, a művelet- és művele-

telem-tervezés szintjei, a modu-

lokra bontás elvi alapjai. 

9-10 10.02. 

Egy elemnél több kapacitású anyag-

áram objektumok. Meghibásodás, 

és környezet vezérlés. Műszak nap-

tár beállítása. 

13-15 10.02. 
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41. 

Típus és munkadarabok technoló-

giai osztályozása csoporttechnoló-

giai folyamatok, munkadarabok 

technológiai osztályozása. 

Az alkatrészek geometriai modelle-

zése, a geometriai modellezés fő 

strukturális elemei. 

Az alkatrészgyártás technológiai 

folyamatának modellezése. 

 Optimálási lehetőségek a tervezés 

különböző szintjein. 

11-12 10.09. 
EDGECAM rendszer bemutatása, 

futtatások. Konzultáció. 
16-18 10.09. 

42. 
Gyártásautomatizálás, integrált 

gyártás és CIM jellemzői. 
13-14 10.16. EF megoldása. Konzultáció. 19-21 10.16. 

43. 
NC-CNC értelmezése, fejlődése, 

vezérlések típusai. 
15-16 10.23. 

CNC esztergagépek gépi programo-

zásának ismertetése, 
22-24 10.23. 

44. 

NC programozás alapjai, alkatrész-

program felépítése, a programozás 

utasításkészlete. 

17-18 10.30. 
CNC fúró-marógépek kézi progra-

mozásának ismertetése. 
25-27 10.30. 

45. 

Geometriai információk meghatá-

rozása. Koordinátarendszerek. 19-20 11.06. 

CNC esztergagépek kézi és gépi 

programozásának ismertetése. „C” 

és „Y „tengely 

28-30 11.06. 

46. 
Ciklusok, makrók alkalmazása, 

szerkesztési szabályok 
21-22 11.13. 

CNC fúró-marógépek programo-

zása. 5 tengely indexált 
31-33 11.13. 

47. 

Null- és referencia pontok. Null-

pont felvételének módjai. 23-24 11.20. 

CNC fúró-marógépek programo-

zása. valódi 5 tengely , szoborszerű 

alkatrészek 

34-36 11.20. 

48. 

CNC vezérlés hardver és szoftver 

moduljai. CNC vezérlés üzemmód-

jai. 

26-26 11.27. EF konzultáció 37-39 11.27. 

49. 
Mérési funkciók programozása. 

27-28 12.04 
EF beadása.  

Zárthelyi dolgozat megírása. 
40-42 12.04 
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