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A megiratas idopontja: 49. hét
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Legutols6 beadasi hatarideje: 49. hét
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- 1 db zarthelyi dolgozat 50 pont
- 1 db tervezési feladat 50 pont
100 pont
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Nap Eléadas Gyakorlat
tari tarovko ora- | ido- tarovke ora- | idé-
hét argykor szam | pont argyor szam | pont
A forgacsolas modellezése. A tech-
nologiai folyamat tervezésének
alapjai. - IdGorientalt esemény szimuléci6 fo-
3. |Rendszertechnikai alapfogalmak- A\ 5 | 59 04 | gaima, Gyartorendszer felépitése. | 1-3 | 09.04.
gépgyartastechnologia helye az .
; f P . Alapmodellek. Feladat kiadas.
iparvallalat irdnyitasi rendszerében.
Gyartérendszerek 6 jellemzoi.
Rugalmas gyartorendszerek.
A gyartas és gyartorendszerek ter-
vezésének altalanos modellje. Technomatix plant simulation fel-
Altaldnos gyartasi modell, a terme- épitése, kezeldi feliilete. Veérlési
37. |1¢és fofolyamata. A gyartas miiszaki stratégiak, miiveleti sorrend optima-

1 i n s . o, 3-4 | 09.11. | ., e 4-6 |09.11.
elokészitésének részteriiletei. Ter- lizalas, napi teljesitmény modelle-
helés-kapacitas szamitasa, atfutasi zése. Szimulacios project végrehaj-
idék  meghatarozasa, optimalis tasanak fo Iépései.
gépelrendezés.

G,y a,rtas1 szu k Ifereszrtrrletszyfzt felol- Entités tipusok, frame source, drain,
dasanak modjai. Gyartasi - és se- .
¢dfolyamatok 6sszehangolasa. single  proc, _event controller
3g, |Sectoyam JOnBO-as: 5-6 | 09.18. | (es3eményvezérld), fogalma bealli-| 7-9 | 09.18.
Szamitogepes termelésiranyitds tdsai. Anyagdram vezérlés lehetdsé-
(TIR, PPS). PPS-rendszerek ren- . ‘1 Z,g
deltetése, alapadatai. £¢l, €1021as.
Termelési program-, mennyiségi-,
id6pont- és kapacitastervezés. Ter-
melésiranyitas és a technologiai ter- Statisztikdk, szamitasi feladatok,
vezeEs szintjel, a szintek kapcsolatai. chart megjelenitése.Modell hierar-
39. | A szamitogéppel integralt gyartas| 7-8 | 09.25. |chikus felépitése. Osztalyok, péda-|10-12 | 09.25.
(CIM). nyok Oroklédése. Egyéni attributu-
A CIM rendszerek struktaraja, in- mok létrehozasa, hasznalata
forma-ciés modellje, megvalosita-
sénak keretei.
A CA technikék, rovid jellemzésiik,
halézatok.
Az automatizalt technologiai ter-
vez6-rendszerek (ATTR-ek) 6 jel-
lemzd. Az alkatrészgyartas techno- Egy elemnél tobb kapacitast anyag-
40, logiai folyamatai tervezésének fo 9-10 | 10.02. aram objektumok. Meghibasodas, 13-15 | 10.02.

elvei és modszerei.

A forgacsolt alkatrészek ATTR-
ének struktirdja. A muveleti sor-
rendtervezés, a miivelet- és miivele-
telem-tervezés szintjei, a modu-
lokra bontés elvi alapjai.

¢és kornyezet vezérlés. Miiszak nap-
tar beallitasa.




Nap Eléadas Gyakorlat
tari tarovko ora- | ido- tarovke ora- | idé-
hét argykor szam | pont argyor szam | pont
Tipus és munkadarabok technolo-
giai osztalyozasa csoporttechnolo-
giai folyamatok, munkadarabok
technologiai osztalyozasa.
Az alkatrészek geometriai modelle- ,
41. |zése, a geometriai modellezés f6|11-12| 10.09. EDG]?CAM rends,zqr, bemutatasa, 16-18 | 10.09.
> . futtatasok. Konzultacio.
strukturélis elemei.
Az alkatrészgyartas technoldgiai
folyamatanak modellezése.
Optimalasi lehetéségek a tervezés
kiilonb6z6 szintjein.
42, | Oyartasautomatizdlds, integrdlt 13 14110 16 | EF megolddsa. Konzultacis. 19-21 | 10.16.
gyartas és CIM jellemzdi.
43, NC-’CI’\IC e:rtelrr}ezése, fejlodése, 15-16 | 10.23. CNC es;tergagépek gépi programo- 99-94 | 10.23.
vezérlések tipusai. zéasanak ismertetése,
NC programozas alapjai, alkatrész- . L .
44, progrl:amg felépitése, ?programozés 17-18| 10.30. CNC, furo-rparogep§k kézi progra- 25-2710.30.
s L LA mozasanak ismertetése.
utasitaskészlete.
Geometriai informaciok meghata- CNC esztergagépek kézi és gépi
45. |rozéasa. Koordinatarendszerek. 19-20 | 11.06. |programozasanak ismertetése. ,,C”|28-30 | 11.06.
¢s,,Y ,tengely
46 Ciklusok,,n.lakr(')k, alkalmazasa, 21-221 11.13. CNC ttﬁré-mar(')gépe.k programo- |44 23|19 13
szerkesztési szabalyok zasa. 5 tengely indexalt
Null- és referencia pontok. Null- CNC fur6-mardgépek programo-
47. |pont felvételének modjai. 23-24 | 11.20. | zasa. valddi 5 tengely , szoborszerti | 34-36 | 11.20.
alkatrészek
CNC vezérlés hardver és szoftver
48. | moduljai. CNC vezérlés tizemmod- | 26-26 | 11.27. | EF konzultacio 37-39 | 11.27.
jai.
49, Meérési funkcidk programozasa. 27-28112.04 EF beadasa. 40-42 | 12.04

Zarthelyi dolgozat megirasa.
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