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Nap Eléadas Gyakorlat
tari tarovko ora- | ido- tarovke ora- | ido-
hét argylor szam | pont argyxor szam | pont
A forgacsolas modellezése. A
technologiai folyamat tervezésének
alapjai. o . o,
Rendszertechnikai  alapfogalmak. lddorientalt  oeemmeny Szm,lu,l acto
36. A gépayértastechnologia helye az 1-2 | 09.06. | fogalma. Gyartorendszer felépitése.| 1-3 | 09.07.
: , . \ Alapmodellek. Feladat kiadas.
iparvallalat iranyitasi rendszerében.
Gyartorendszerek 6 jellemzai.
Rugalmas gyartorendszerek.
A gyartas és gyartorendszerek ter-
vezésének altalanos modellje. Technomatix plant simulation fel-
Altalanos gyartasi modell, a terme- épitése, kezeldi feliilete. Veérlési
37. |1¢és fofolyamata. A gyartds miiszaki 3.4 |09.13 stratégiak, miiveleti sorrend optima- 46 0914
elokészitésének részteriiletei. Ter- 77 | lizélas, napi teljesitmény modelle- o
helés-kapacitas szamitdsa, atfutasi zése. Szimulacios project végrehaj-
idok  meghatarozasa, optimalis tasanak fo 1épései.
gépelrendezés.
dGé}; Zﬁzil ﬁ%l;jl;?resg;?rf;s;etfé?log; Eptités tipusok, frame source, drain,
dfol amatok. 5sszehaneoldsa single proc, event controller
38. Sseg,e ,t,y, i g,t, " | 5-6 |09.20. | (es3eményvezérld), fogalma bedlli-| 7-9 |09.21.
('I%Ialg,l lp(;gg)l? GSPgﬁES:;Zigilraez- tésai. Anyzrlgéram vezérlés lehetdsé-
deltetése, alapadatai. gel, elosztds.
Termelési program-, mennyiségi-,
idépont-  és  kapacitastervezés.
Termelésiranyitas és a technologiali L, n
tervezés szintjei, a szintek kapcso- Stat1szt1ka1‘<, s’zatmltam feladgtok,
latai. Ch’flI't megjelenitése.Modell hierar-
39. A szémitégéppel integralt gydrtds 7-8 [09.27. | chikus felépitése. Osztalyok, péda-|10-12 | 09.28.
(CIM). nyok ,(iréklc'id’ése. Egyé,ni attributu-
A CIM rendszerek struktaraja, in- mok Iétrehozdsa, haszndlata
forma-ciés modellje, megvalosita-
sénak keretei.
A CA technikak, rovid jellemzé-
siik, haldzatok.
Az automatizalt technoldgiai terve-
z6-rendszerek (ATTR-ek) {6 jel-
lemzd. Az alkatrészgyartas techno- Egy elemnél tobb kapacitasu anyag-
40, logiai folyamatai tervezésének f6 9-10 | 10.04. aram objektumok. Meghibasodas, 13-15 | 10.05.

elvei és modszerei.

A forgacsolt alkatrészek ATTR-
ének struktirija. A miveleti sor-
rendtervezés, a mivelet- és muve-
letelem-tervezés szintjei, a modu-
lokra bontas elvi alapjai.

¢s kornyezet vezérlés. Miiszak nap-
tar beallitasa.




Nap Eléadas Gyakorlat
tari tarovke ora- | idé- tArevkor ora- | idé-
hét argylor szam | pont EyKo szam | pont
Tipus és munkadarabok technolo-
giai osztalyozasa csoporttechnolo-
giai folyamatok, munkadarabok
technologiai osztalyozasa.
Az alkatrészek geometriai model- ,
41. |lezése, a geometriai modellezés f6 | 11-12 | 10.11. EDG]?CAM rends’ze‘r’ bemutatdsa, 16-18| 10.12.
s : futtatasok. Konzultacio.
strukturalis elemei.
Az alkatrészgyartas technologiai
folyamatanak modellezése.
Optimalasi lehetoségek a tervezés
kiilonboz6 szintjein.
Gyartasautomatizalas, integralt , o
42. ot . 13-14| 10.18. | EF megoldasa. Konzultacio. 19-2110.19.
gyartas és CIM jellemzoi.
43, NC-’CI,\IC e:rtelrr}ezése, fejlodése, 15-16 | 10.25. CNC es;tergagépek gépi programo- 29-94 | 10 26.
vezérlések tipusai. Zasanak ismertetése,
NC programozas alapjai, alkatrész- . . .
44. |program felépitése, a programozas|17-18| 11.01. CNC, t’“uro-r'narogepf:k kézi progra- 25-27|11.02.
LA mozasanak ismertetése.
utasitaskészlete.
Geometriai informaciok meghata- CNC esztergagépek kézi és gépi
45. |rozéasa. Koordinatarendszerek. 19-20 | 11.08. |programozasanak ismertetése. ,,C”|28-30 | 11.09.
¢és,,Y ,tengely
46, Ciklusok,’rr‘lakr(')k, alkalmazasa, 21-22 | 11.15. CNC fﬁré-marégépgk programOZé— 31-33| 11.16.
szerkesztési szabalyok sa. 5 tengely indexalt
Null- és referencia pontok. Null- CNC far6-marogépek programoza-
47. | pont felvételének modjai. 23-24 | 11.22. |sa. valddi 5 tengely , szoborszerti 34-36| 23
alkatrészek
CNC vezérlés hardver és szoftver
48. | moduljai. CNC vezérlés tizemmod- | 26-26 | 11.29. | EF konzultacio 37-39|11.30.
jai.
49, Meérési funkciok programozaésa. 27-98 112,06 EF beadasa. 40-42 | 12.07

Potzarthelyi dolgozat megirasa.
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