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A mitthelygyakorlat tematikdjanak ismertetése, kovetelményei. Baleset
megeldzési oktatds. Egyetemes csucseszterga, CNC-eszterga felépitése,
miikodése, kezelése. Forgacsolasi alapmiiveletek bemutatasa.

Kiils6- és belsd hengeres feliiletek esztergalasa. Hossz- és
keresztesztergalas, kozpontfuras, furds, menetfuras, dorzsarazas,
furatesztergalas. Miiveleti utasitas készitése.

Forgacsolasi gyakorlat: szakitd probatest esztergalasa.

1-4

Forgacsolo kések és furdszerszamok tipusai, élezésiik, beallitasuk.
Darabolas keretes flirészgépen.

Forgacsolasi gyakorlat: kozpontfuras, furas, menetfuras, siillyesztés,
dorzsarazas esztergagépen, kiadott munkadarab készitése.

Asztali és oszlopos furdgép felépitése, mikodése, kezelése. Furasi
alapmiveletek bemutatdsa. Firoszerszamok beallitasa, rogzitése a
szerszamgépen.

Forgacsolasi gyakorlat: farasi miiveletek gyakorlasa furégépen, kiadott
munkadarab készitése.

9-12

10.

Mardgépek, CNC megmunkald kdzpont felépitése, miikodése, kezelése.
Marési alapmiiveletek bemutatdsa. Palast- és homlokmaras, egyeniranyu és
elleniranyt maras.

13-16

11.

Maroszerszamok bemutatasa, beallitasuk és rogzitésiik hagyomanyos és
CNC-esztergan.

Forgacsolasi gyakorlat: sik és 1épcs0s feliiletek marasa, kiadott munkadarab
készitése.

17-20

12.

Palasthomlokmaras és szerszamainak ismertetése. Ek- és reteszhorony
forgacsolasi modjainak bemutatésa kiilsé hengeres feliileten.
Forgacsolasi gyakorlat: reteszhorony készitése szarmaroval és
tarcsamaroval, kiadott munkadarab készitése.

21-24

13.

Egyetemes osztofej felépitése, mitkodése. Egyszerii és differencial osztas.
Bordastengely, fogaskerék készitése mardgépen. Forgacsolasi gyakorlat:
differencial osztas gyakorlasa, fogaskerék készitése mardgépen profilozo
eljarassal, kiadott munkadarab készitése.

25-28

14.

Gyalugépek felépitése, miikodése, kezelése. Gyalulds szerszamai,
beallitasuk, rogzitésiik a szerszamgépen. Sik- és ferde feliiletek gyalulasa.
Forgacsolasi gyakorlat: sikfeliiletek gyalulasa, lemezek él-elokészitése
hegesztéshez, kiadott munkadarab készitése.

29-32

15.

Oktatasi sziinet

16.

Esztergak tartozékai. Munkadarab megtamasztasa allo- és mozgd babbal.
Kiils6- és bels6 kupesztergalas modjainak bemutatasa, alakos és
tobbtengelyt darabok készitése.

Forgacsolasi gyakorlat: kipesztergalas, kiadott munkadarab készitése.

33-36

17.

Menetkészités esztergagépen. Menetesztergalds, menetmetszés. Kés

kialakitasa és beallitdsa menetesztergalaskor. Cserekerékfogszam szamitasa.

Tobb bekezdésii menet esztergalasa.
Forgacsolasi gyakorlat: menetesztergdlds, kiadott munkadarab elkészitése.

37-40

16.

Oktatasi sziinet

18.

Korkoszoriigépek (egyetemes palastkoszori, csucsnélkiili koszorit)
felépitése, miikodése, kezelése. Koszorliszerszamok €s szabalyozasuk.
Palastkoszoriilés, furatk0szoriilés bemutatasa.

Forgacsolasi gyakorlat: Paldstkdszoriilés, kiadott munkadarab készitése.

41-44

19.

Sikkdszoriigép felépitése, mikodése, kezelése.
Sikkdszoriilés bemutatasa.
Forgacsolasi gyakorlat: sikkoszoriilés, kiadott munkadarab készitése.

45-48

20.

Fogazogép ¢és fogkoszori felépitése, mikkddése, kezelése. Fogazas és
fogkoszoriilés bemutatasa. Forgacsolasi gyakorlat: kiadott munkadarab
elkészitése.

49-52

21.

Forgacsolasi gyakorlat: kiadott munkadarab készitése. Alkalmazastechnikai
feladatok értékelése, félév lezarasa.

53-56




TAJEKOZTATO
a ll. éves gépészmérnokok hallgatok forgacsolas technologiai gyakorlatarol
(Miihelygyakorlat I1.)
Kredit: 2
Tantargyfelelos: Dr. Szigeti Ferenc foiskolai tanar

Gyakorlatvezet6:  Hajdu Andras miiszaki oktato

A gyakorlat célja: A gépészmérnok hallgatok tanmiihelyi és tizemi koriilmények kozott ismerked-
jen meg a forgacsold megmunkald eljarasokkal, a forgacsold gépek felépitésével, miikodésével,
kezelésével, fizikai munkavégzés kozben gyakoroljak a felsorolt tevékenységeket.

A gyakorlaton valo részvétel feltétele: Mihelygyakorlat I. c. targy kdvetelményeinek teljesitése

A tanmiihelyi gyakorlat helye: Nyiregyhazi Egyetem, Miszaki, Alapoz6, Fizika
¢és Geépgyartastechnologia Intézeti Tanszék
Nyiregyhaza, Koétaji ut 9-11.
Forgacsolé miihely.

A heti munkaidé: 4 ora
Munkaruhérél minden hallgaté sajat maga koteles gondoskodni!

A gyakorlat tartalma: a kifiiggesztett foglalkozasi terv szerint.

A gyakorlat ideje alatt a hallgatoknak az alabbi feladatokat kell megoldaniuk és dokumentalniuk:

1) A kiadott rajz alapjan miiveleti utasitas készitése (tengely, fogaskerék).
2) Forgacsolt munkadarabok elkészitése.
3) Elméleti feladat megoldasa a forgacsolas témakorébol.

Vialaszthato témakorok:
1)  Finom- és ultraprecizoés megmunkalasok altalanos jellemzdi.
2) Az ultraprecizios forgacsolas technologiai tényez6i (MKGS-rendszere).
3)  Azultrapreciziés megmunkalas gépei.
4)  Szarazmegmunkalas jellemzdi, paraméterei.
5) Keményesztergalas jellemz6i, szerszamai.
6) Kornyezetbarat furasi technologiak.
7)  Szikraforgacsolas jellemzdi, fizikai folyamata, a megmunkalasi folyamat leirasa.
8)  Szikraforgacsolo gépek felépitése, tipusai, jellemzoi.
9) A szikraforgacsolas technologiai jellemzoi.
10) Elektrokémiai maratas (siillyesztés).
11) Elektrokémiai polirozas (fényesités).
12) Elektrokémiai kdszoriilés (elizalas).
13) Ultrahangos megmunkalas.
14) Plazmasugaras megmunkalas.
15) Elektronsugaras megmunkalas.
16) Lézersugaras megmunkalas.
17) Szalagkdszoriilés, honolas €s szuperfiniselés.
18) Leppelés és koptato csiszolas.
19) Kiils6 hengeres feliiletek hengerlése.



20) Utdtestes feliiletszilarditas (sorétezés)
21) Forgo alakos iitétestes feliiletszilarditas.
22) Bels6 hengeres feliiletek vasalasa.

23) Kiils6 hengeres feliiletek vasalasa.

24) Gyors prototipus gyartas jellemz0i, a prototipus gyartasanak 1épései.

25) Megmunkalas nagy nyomasa vizsugarral.

26) Gyémant és a kobos bornitrid alkalmazasa fémek finomforgacsolasara.

Minden hallgatonak kiilon feladatot kell megoldania a sorszamanak megfelel6en!

A gyakorlatrol készitett beszamol6 szerkesztése:

Borito: Egyetem, Intézet, Tanszék megjelolés
Cim: Forgécsolasi gyakorlat

Név:

Datum:

Bels6 lapok: Minden oldalon fej- és labléc

Fejléc:

Forgacsolastechnoldgiai

Téma megnevezése

Készitette: sajat név

gyakorlat
Labléc:
TR ; ) s Oldalszam
Datum: Valtozat: 1/1 Aléiras ol. 3/15
A kidolgozas sorrendje Felelés oktato Beadasi hatarido
1) F org,é?solé51,rr}ﬁvelet1 mércius 20
utasitas készitése . .
Hajdu Andras
a) tengely s 08
b) fogaskerék majus Fo.
2) ForfgaC’SS)lt munkadarabok éprilis 10.
elkészitése . .
Hajdu Andras
a) tengely corilis 24
b) fogaskerék Apriiis =4
3) A kivalasztott témakor . , .
kidolgozasa (min. 5 oldal) Hajdu Andrds mircius 06.

Nyiregyhaza, 2020. februar 03.

Dr. Szigeti Ferenc
targyfelelds




