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2
TAJEKOZTATO

a IV. éves nappali és levelezé gépészmérnok hallgatok szamara a
Szakiranyu gyakorlat II1. (Gépgyartastechnologia) targyrol

A gyakorlat idépontja: 2019. szeptember 09—december 13 -ig
Kredit: 3

Tantargyfelelos: Dr. Szigeti Ferenc foiskolai tanar
Gyakorlatvezeté:  Dr. Szigeti Ferenc f6iskolai tanar

A gyakorlat célja: A hallgatok ismerkedjen meg az adott izemben folyd gyartastechnoldgiai fo-
lyamat tervezésével, a forgacsoldsi folyamatokhoz alkalmazott késziilékekkel és szerszamokkal,
tervezési folyamatukkal, az iizemben alkalmazott szerelési folyamatokkal, valamint mindségbiztosi-
tasi eljarasokkal. A hallgatd készitse el adott forgacsolt alkatrész gyartasahoz sziikséges gyartdesz-
koz Osszeallitasi rajzat, végezze el a tervezéshez sziikséges szamitasokat és ellendrzéseket, dolgoz-

crer

A gyakorlaton valé részvétel feltétele: Szakiranyu gyakorlat II. (Gépgyartastechnologia) c. targy
kovetelményeinek teljesitése.

A gyakorlat helye: Minden hallgaté igazolast kap arr6l, hogy az egyetem hallgatdja és gyakorld
helyet keres. Az egyetem és az adott szervezet egyiittmiikodési megallapodasban rogzitik a hallgato
fogadasanak készségét, amely egyiittmiikodési megallapodas két példanyat a hallgaté magaval viszi
az adott vallalathoz, azt ott alairatja, majd egyik példanyat az egyetem Miiszaki Alapozo, Fizika és
Gépgyartastechnologia Intézeti Tanszékén leadja.

A heti munkaidé: 10 ora (a szervezet munkarendjéhez igazodva)
A gyakorlohelyen a hallgatora az adott szervezet munkaveédelmi, munkarendi és titoktartasi szaba-
lyai vonatkoznak!

A hallgaté feladata:

Az lizemi gyakorlat soran a Szerszam- és késziiléktervezés, Szereléstechnologia, Technoldgiaterve-
z¢s 1., Szamitogépes gyartastervezeés, Gyartds mindségbiztositasa c. targyak keretében tanult elméle-
ti ismeretek gyakorlati alkalmazasa, az adott lizemben gyartott, kozepesen bonyolult forgacsolt
alkatrész gyartastechnolégiai és mindségbiztositasi folyamatanak megtervezése, a technologiai
folyamat kivalasztott miiveletéhez szerszam/késziilék tervezése, a tervezési és a gyartasi fo-
lyamat dokumentaldsa az alabbi részletességgel:

1. Az iizem bemutatasa: szervezeti felépités, gyartasi profil, gydrtmanystruktara, alkalmazott
menedzsment rendszerek.

2. A gyartas technoldgiai folyamatinak el6készitése

2.1. A gyartas technikai feltételei az adott gyartdiizemben.

2.2. A gyartas tomegességének és szervezési tipusanak meghatarozasa.

2.3. Az alkatrész funkcionalis €s technologiai helyességének elemzése.

2.4. Az alkatrész javitott rajzanak elkészitése.

2.5. Az elégyartmany (anyagmindség) megvalasztasa — indoklassal — szabvanyos jelolése, az
eldgyartas modjanak kivéalasztasa.

2.6. Az elégyartmany rajzanak elkészitése kovacsolt, vagy ontott elégyartmany esetén.



3. A technologiai folyamat tervezése

3.1. A technolégiai folyamat elvi vazlatanak kidolgozasa.

3.2. A technologiai folyamatot alkotd miiveletek sorrendjének és tartalmanak megtervezése,
abras miiveleti sorrendterv készitése (az lizemben alkalmazott muiivelettervezd rendszer
felhasznalasaval, pl. EdgeCAM, SYMplus, NX, GLEDA, stb.), indokolt esetben a sziik-
séges hokezelésekkel.

3.3. A technoldgiai folyamat részét képezO esztergalasi, marasi (koszoriilési) miiveletek
részletes megtervezése, CNC-program megirasa az iizemben alkalmazott technoldgiai
tervezd ¢és CNC programozé rendszer felhasznalasaval (pl. GTIPROG, EdgeCAM,
SYMplus, NX, sth.)

3.4. Mindségbiztositasi modszerek alkalmazasa a gyartastechnologiai folyamatban (pl. 8D,
hibamegel6zés és javitas, QFD, FMEA, PPAP, APQP, termék mindségtervezése, stb.)

4. A technolégiai folyamat kivalasztott miiveletéhez munkadarab, vagy szerszam befogo
késziilék, vagy szerszam tervezése (sorozatgyartast feltételezve)

4.1. Szerszam ¢és késziilékszerkesztést kérd lap kitoltése.
4.2. A gyartdeszkoz Osszedllitasi rajzanak elkészitése (a f0, az illesztett, és a csatlakozd mé-
retek megadésaval, darabjegyzékkel).
4.3. Miszaki leiras készitése az alabbi tartalommal:
— amilkodés leirasa
— pontossagi szamitasok
— szilardsagi szamitasok, ellendrzések
— anem szabvanyos alkatrészek anyaganak és hokezelésének indoklasa
— gazdasagossagi elemzések

5. A gyartmany/késziilék szerelése
5.1. A konstrukci6 biralata szereléstechnologiai szempontbol
5.2. Szerelési miiveleti utasitas készitése
5.3. Szerelési csaladdfa készitése

6. Javaslat kidolgozasa az alkatrész gyartastechnolégidjanak fejlesztésére

6.1. A technoldgiatervezés automatizalasanak lehetdségei.

6.2. A gyartasi pontossag novelésének lehetdségei.

6.3. Egyszeriibb és gazdasadgosabb eldgyartas lehetdségeinek vizsgalata.

6.4. A szerszamozas és késziilékezés lehetdségeinek vizsgéalata a sorozatnagysag fliggvényé-
ben.

A feladat megoldasahoz a hallgatok hasznalhatjak az adott lizemben a technoldgiatervezéshez és
késziiléktervezéshez hasznalatos szoftvereket é¢s formanyomtatvanyokat!

A szakiranyl gyakorlaton végzett tevékenységekrél minden hallgatonak naplé jellegii beszamolot
kell készitenie!

A gyakorlatrol készitett beszamolo szerkesztése:

Borito: Egyetem, Intézet, Tanszék megjeldlés
Cim: Szakiranyt gyakorlat II1.
Név:

Datum:



Bels6 lapok: Minden oldalon fej- és labléc
Fejléc:

Téma megnevezese
PL:............ ISZ. Szakiranyt gyakorlat 111, Készitette: sajat név
alkatrész gyartastervezése

Labléc:

Oldalszam

Datum: Vialtozat: 1/1 Alairas ol. 3/15

A kidolgozott feladatot 2019. december 13-ig a tanszéken kell leadni!

Kotelezo konzultacio:

2019. szeptember 17., oktéber 11., november 22.
Megjegyzés: A kidolgozott feladatot iratgylijtébe helyezve, a rajzokat A4 formdtumra Osszehajtva

kell beadni. A felhasznalt irodalmat, valamint a tervezés soran alkalmazott szoftvereket a feladat
végén a tanult médon tiintessék fel!

Nyiregyhaza, 2019. szeptember 03.

Dr. Szigeti Ferenc
tantargyfelelds
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37.

A vallalat szervezeti felépitése, gyartmanystruktiraja, mindségelle-
nérzési rendszerének tanulméanyozisa. Mérdeszkozok kezelése,
nyilvantartidsa. Az alapanyag ellendrzésétdl az alkatrész végellendr-
z¢séig terjedd ellendrzési folyamat attekintése. A gyartas technolo-
giai folyamatanak el6készitése, a gyartas technikai feltételei az adott
tizemben.

1-10

09.13.

38.

39.

A gyartasi folyamat tervezése, az adott tizemben alkalmazott techno-
logiai tervezd és CNC-programozé rendszerek megismerése. Adott
irdsa az lizemben alkalmazott szamitogépes technologiai tervezd
rendszer (EdgeCam, SYMplus, NX, stb.) felhasznalasaval. Az
lizemben alkalmazott CAD/CAM, ATTR-rendszerek.

11-20

09.27.

40.

Sziinet

41.

Szerszam beallitd- és vezeto elemek, valamint alkalmazasuk. Készii-
lékezés tanulmanyozasa az lizemi alkatrészgyartasban. Szabvanyos
elemekbdl felépiild késziilékek, tipus- és csoportkésziilékek, épito-
szekrény elvii késziilékek, modularis késziilékegységek. Késziilékek
alkalmazasa a rugalmas gyartoérendszerekben.

21-30

10.11.

42.

43.

A késziilék/szerszam tervezés folyamata és dokumentacioi az tizem-
ben. Szamitogéppel segitett szerszdm/késziiléktervezés, késziiléke-
z¢s. Az ilizemben alkalmazott szerszam/késziiléktervezést segitd
szoftverek tanulmanyozasa, alkalmazasukkal a konkrét szer-
szam/késziilék tervezési feladat megoldasa.

31-40

10.25.

44,

45.

Szereléstechnologidk tanulméanyozasa az lizemben: egyedi, sorozat
¢és robottechnologiak. Szerelési csaladfa. A szerelés eszkdzrendszere
az lizemben. Szét- és Osszeszereld késziilékek. Szerelé berendezé-
sek. A szerelés minéségellenérzése és mindségbiztositasa az tizem-
ben.

41-50

11.08.

46.

47.

Szereléstechnologia tervezése. Szerelési folyamattervezés az lizem-
ben a sorozatnagysag ¢és a termékbonyolultsag figyelembevételével.
Szamitogéppel segitett szereléstervezés. A szerelés dokumentacioja
az iizemben. Adott szereléstervezési feladat megoldasa.

51-60

11.22.

48.

49.

A gyartas minGségbiztositasa az lizemben. Mindségbiztositasi mod-
szerek alkalmazasa: hibamegel6zés és javitas, 8D; termék mindség-
tervezése; FMEA; PPAP; APQP; stb. Valamelyik modszer alkalma-
zasaval konkrét feladat megoldasa.

Alkalmazastechnikai feladat beadésa.

61-70

12.06.

50.




