FOGLALKOZASI TERV

NYIREGYHAZI EGYETEM Szerszamgépek programozasa tantargy
MUSZAKI ALAPOZO, FIZIKA ES 2018/2019. tanév, I. félév
GEPGYARTASTECHNOLOGIA GMI1B.IV. évfolyam
INTEZETI TANSZEK Gyak.jegy, 3 kredit

Tantargy kod: GMB2703
Tanitasi hetek szama: 14

El6adas: heti 1 ora, félévi 14 ora

Floado: Szazvai Attila miiszaki oktato

Gyakorlat:  heti 2 ora, félévi 28 6ra  Csoportszam: 1

Gyakorlatvezetd: Szazvai Attila miiszaki oktato

A zarthelyi dolgozatok szama: 1

A megiratas idopontja: 48. hét
Alkalmazastechnikai feladatok szdma: 2
Legutols6 beadasi hatarideje: 49. hét
Félév lezarasa: 2018. december 07.

A félévelismerés feltételei (cimszavakban):

Ertékelési rendszer:

- 1 db zarthelyi dolgozat 50 pont
- 2 db alkalmazastechnikai feladat ~ 50 pont
100 pont

Gyakorlati jegy megszerzésének feltétele: min. 51 pont elérése.

Nyiregyhaza, 2018. szeptember 03.

Készitette: Ellendrizte: Jovéhagyta:

Szazvai Attila Dr. P4y Gabor Dr. Szigeti Ferenc
tantargyfelelds oktatasi tanacsado tanszékvezetd



I\:]aéi)/t' Eléadas Tantargyi gyakorlat
da- . . ora- 3 . ora-
tum targykor szém targykor sz4dm
36/ Gyartasautomatizalés, integralt gyartas és 1 Egyéni feladatok (EF1, EF2) kiadasa, 2
09.03. | CIM jellemzdi. megbeszélése.
37 NC-CNC értelmezése, fejlodése, vezérlé- 1 Kézi programozas gyartasi dokumenta- 2
09.10. | sek tipusai. cidjanak ismertetése.
38./ Tf:chnqlqglal terveze’s ¢s NC progrfalm’of CNC esztergagépek kézi és gépi prog-| o
zas. Kézi programozas menete és gyartasi 1 . ) \
09.14. e ramozasanak ismertetése.
dokumentacioi.
39./ ..
NC programozas alapjai, alkatrészprogram , . 2
09.24. | felépitése, a programozas utasitaskészlete. . EF1 megolddsa. Konzultécio.
40./ |Geometriai informaciok meghatarozasa.
10.01 Koordinatarendszerek. 1 EF1 megoldéasa. Konzultaci6. 2
41./ |Ciklusok, makrok alkalmazasa, szerkesz- 1 Konzulticio 2
10.08. | tési szabalyok
42 Null- és referencia pontok. Nullpont felvé- 1 CNC faro-marogépek kézi programo- 2
10.15. | telének madjai. zasanak ismertetése.
43/ CNC esztergagépek gépi programoza-
Szerszambemérés, szerszamkorrekcio. 1 ; ) & g pek gepl prog 2
10.22. sanak ismertetése,
adl Nullpont eltolasok programbol, és vezér- 2
10.29. | 1ésbl 1 Gyakorl6 feladatok megoldasa
45./ oy .
CNC vezérlés hardver és szoftver modul- 1 EE2 mecoldsa. Konzultacié 2
11.05. | jai. CNC vezérlés iizemmodjai. g ' '
46./
1112 Meérési funkciok programozasa. 1 Feladatpotlas. Konzultacio. 2
47./
11.19 CNC esztergagépek programozasa. 1 Zarthelyi irés. 2
48./
1196 Zarthelyi dolgozat irasa 1 Feladatbeadas. 2
49./
CNC koszortigépek programozasa. 1 | Félév-zaras. 2

12.03.




