FOGLALKOZASI TERV

NYIREGYHAZI EGYETEM CNC gépek programozasa tantargy
MUSZAKI ALAPOZO, FIZIKA ES 2018/2019. tanév, I. félév
GEPGYARTASTECHNOLOGIA GMI1B.IV. évfolyam
INTEZETI TANSZEK Gyak.jegy, 3 kredit

Tantargykod: GMB2712
Tanitasi hetek szama: 14
Eldadas: heti 1 o6ra, félévi 14 ora

Floado: Szazvai Attila miiszaki oktaté

Gyakorlat:  heti 2 ora, félévi 28 6ra  Csoportszam: 1

Gyakorlatvezetd: Szazvai Attila miiszaki oktato

A zarthelyi dolgozatok szama: 1

A megiratas idOpontja: 46. hét
Alkalmazastechnikai feladatok szama: 1
Legutolsé beadasi hatarideje: 49. hét
Félév lezarasa: 2018. december 07.

A félévelismerés feltételei (cimszavakban):

Ertékelési rendszer:

- 1 db zarthelyi dolgozat 50 pont
- 1 db tervezési feladat 50 pont
100 pont

Gyakorlati jegy megszerzésének feltétele: min. 51 pont elérése.

Nyiregyhaza, 2018. szeptember 03.

Készitette: Ellendrizte: Jovahagyta:

Szazvai Attila Dr. Pay Gabor Dr. Szigeti Ferenc
tantargyfelelds oktatasi tanacsado tanszékvezetd



I\:]aéi)/t' Eléadas Tantargyi gyakorlat
t?j;n targykor s()zl;iarrl targykor sozl;’ﬁn
36./ CAM rendszerek és kézi programozas
09.03. CAM rendszerek attekintése. 1 ké;fti kapcsolat, szerszamgép vezérlé- 2
SeK.
37 EdgeCAM keretrendszer, szoftver felépi- Kezel'(?f'elulet, kezel§ }k,o 1.101?. (dltalanos 2
09.10. | tes. 1 -speglall,s)? {negmuﬂkalaﬂ kornyezet
specifikacioi.
Munkadarab — szerszam anyag definia-
38./ L . o . . . e .
Szerszamgépkezelés, szerszamtar kezelés, 1 las, Szerszam ¢és technologiai paraméte- | o
09.17. | anyagmindség kezelés. rek megaddsa, szerszdmtar definilés,
feltoltés. Adatbazis eszk6zok.
39/ Szerszamgépek felépitése (maro, eszterga,
" |huzalszikra forgéacsold), tengelyek elren- 1 Szerszamgép definialds, posztprocesz-| 2
09.24. | dezése (2-5 tengely), miikddése, posztpro- szorok 1étrehozasa.
cesszorok.
40./ Alkatrész, elégyartmany, késziilék,
10.01 CAD-CAM Kkapcsolat. 1 |szerszamgép létrehozasa, vagy importa- 2
T lasa kiils6 CAD dokumentumbol.
41 Mozgéstipusok. Sikmards, nagyolas
" |Marasi stratégiak, stratégia kivalasztas 1 fur6 mozgassal, nagyolas, profilozas,| 2
10.08. | szempontjai. horonymaras, flras, menetmaras, él-
letorés.
Parhuzamosan lancolt, allando érdesség
magassaggal torténd megmunkalasi
stratégiak. Feliiletkovetd, maradék-
42.] |Feliilet megmunkalasi stratégiadk marasra, anyag eltavolit6 megmunkalasok. Szer-
10.15 kivalasztasi szempontok 3 és 5 tengelyes 1 szampalya vetités, vetitett szerszdmpa- 2
77 | megmunkalas esetén. lya egy ill. két vezérgorbével. Vetitett
korkoros szerszampalya. Hulldmforma
megmunkalas. 4-5 tengelyes megmun-
kalo ciklusok.
Furas. Egyszeri megmunkaléasi ciklu-
43./ sok (hossz / kereszt esztergalas). Osz-
10.22 Esztergélési stratégidk. 1 szetett esztergaldsi ciklusok (nagyolas 2
T simitas). Beszlras, leszlras, menetva-
gas.
4. tengelyes megmunkalds. Megmunka-
a4l Tobbtengelyes eszterga megmunkalo koz- las’ ! forgot'e ng’e!y koral hE}JtOtt szet= 2
10.29. | pont megmunkalasi stratégiak. 1 szarr}mal. Klterltes,"feltekerels, furgtkl-
osztasok. Menetfeliilet marasa hajtott
szerszammal esztergagépen. Indexalas.
45./ Oldalferdeség profilra, profil transz-
11.05. Huzalszikra forgacsoldsi stratégiak. 1 formaciok, profilatmenetek. 2 tenge- 2

lyes, 4 tengelyes megmunkal6 ciklus.




46./

11.12. Zarthelyi dolgozat. Zarthelyi dolgozat
Plazmavagd gépek felépitése, vagasi stra- Raallas ¢és leallasi stratégiak, tablater-

11.19. | tégiak. vek, kiosztasok.
48 Szerszamgép felépitése modularis ele-

" | Szerszamgép szimulaciok, posztprocesz- mekbol, szerszamgép felépitése CAD
11.26. | szalas, kapcsolat a szerszamgéppel. rendszerben létrehozott alkatrészekbdl.

Mozgéstipusok definialasa.

49/ Megirt program futtatasa valddi szerszam- Megmunkalas valédi szerszdmgéppel
12.03. | gépen. (EML-510, MiniTURN).




