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Napt. 

hét: 

idő- 

pont 

Előadás Tantárgyi gyakorlat 

tárgykör 
óra- 

szám 
tárgykör 

óra- 

szám 

6. 
2017. 

02.09. 

A technológiai folyamat általános 

értelmezése és jellemzése  
1 

Egyéni feladatok kiadása, ábrás 

műveleti sorrendtervezés. 
2 

A technológiai tervezés területei, 

többszintes, hierarchikus struktú-

rája és feladatai. 

1 

Technológiai előtervezés során 

megoldandó feladatok. Ráha-

gyás számítása. 

2 

8. 
2017. 

02.23. 

A technológiai tervezés többfázisú, 

iteratív módszere. Egyedi, típus és 

csoporttechnológiák. 

1 

Szerszámválasztás, forgácsolási 

paraméterek meghatározása. 

Feladatmegoldás. 

2 

Gépalkatrészek jellegzetes felülete-

inek megmunkálási módjai.  
1 

Technológiai folyamat elvi váz-

latának kidolgozása. 
2 

10. 
2017. 

03.09. 

Művelettervezés során megoldandó 

feladatok. Jellegzetes alkatrésztípu-

sok gyártástechnológiájának terve-

zése. 

1 
 Műveletek sorrendjének meg-

határozása. 
2 

CNC gépek művelettervezésének 

sajátosságai. CNC esztergák kézi 

programozásának alapjai. 

1 
I. ZH megírása. Műveletelemek 

sorrendjének meghatározása. 
2 

12. 
2017. 

03.23. 

Számítógéppel segített folyamat- és 

technológiatervező rendszerek. 
1 

CNC esztergák kézi programo-

zásának technológiai előkészí-

tése. Feladatmegoldás (művele-

telemek meghatározása, szer-

számválasztás). 

2 

CNC programozó rendszerek fel-

építése, feladata. 
1 

Feladatmegoldás (forgácsolási 

paraméterek meghatározása). 
2 

14. 
2017. 

04.06. 

A rendszer bemenő nyelve, techno-

lógiai adatbázisok, tervezési ered-

mények. 

1 GTIPROG rendszer bemutatása. 2 

Műveletelem tervezés során megol-

dandó feladatok. Forgácsolási para-

méterek meghatározása.. 

1 Futtatás a GTIPROG rendszerrel  2 

16. 
2017. 

04.20. 

Szerszámpályák tervezése, ciklu-

sok. 
1 Konzultáció, feladatmegoldás. 2 

A gyártási dokumentáció fajtái és 

részletességét befolyásoló ténye-

zők. 

1 
II. ZH megírása. Konzultáció, 

feladatmegoldás 
2 

18. 
2017. 

05.04. 

Jellegzetes alkatrészek műveletter-

vezése I. rész 
1 Pótlás. Feladatbeadás. 2 

Jellegzetes alkatrészek műveletter-

vezése II. rész 
1 Pótlás. Feladatbeadás. 2 

 


