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Napt. | idé- Eléadas Tantargyi gyakorlat
hét: pont . . ora- . . ora-
targykor szém targykor szém
A technoldgiai folyamat altalanos 1 Egyéni feladatok kiadasa, abras| -
értelmezése €s jellemzése miiveleti sorrendtervezés.
2017. : —— — : ;
6. 02.09 A technologiai tervezés teriiletei, Technologiai eldtervezés soran
"7 | tobbszintes, hierarchikus struktu- 1 megoldand6 feladatok. Réha-| 2
raja és feladatai. gyas szamitasa.
A technologiai tervezés tobbfazisu, Szerszamvalasztas, forgéacsolasi
iterativ modszere. Egyedi, tipus és 1 |paraméterek  meghatirozasa.| 2
2017. | csoporttechnoldgidk. Feladatmegoldas.

8 1 02.23. . » .
Gépalkatrészek jellegzetes feliilete- 1 Technologiai folyamat elvi vaz- | o
inek megmunkalédsi modjai. latanak kidolgozasa.

Mivelettervezés soran megoldando
feladatok. Jellegzetes alkatrésztipu- 1 Miveletek sorrendjének meg-| o
2017 sok gyartastechnologidjanak terve- hatarozasa.
10. 03 09' z€se.
"7 |CNC gépek miivelettervezésének . .
e o s I. ZH megirasa. Mtiveletelemek | -
sajatossagai. CNC esztergadk kézi 1 . .,
. - sorrendjének meghatarozasa.
programozasanak alapjai.
CNC esztergak kézi programo-
Szamitogéppel segitett folyamat- s za sanak technologla,l elo?esm- 2
Al > 1 tése. Feladatmegoldas (miivele-
technologiatervez6 rendszerek. o
12 2017. telemek meghatarozasa, szer-
"1 03.23. szamvalasztas).
CNC programoz6 rendszerek fel- 1 Feladatmegoldas (forgacsolasi 2
épitése, feladata. paraméterek meghatarozasa).
A rendszer bemend nyelve, techno-
logiai adatbazisok, tervezési ered- 1 GTIPROG rendszer bemutatasa. | 2
14 2017. | mények.
© | 04.06. | Miiveletelem tervezés soran megol-
dando feladatok. Forgacsolési para- 1 Futtatas a GTIPROG rendszerrel | 2
méterek meghatarozasa..
Sgli:rszamp dlydk tervezése, ciklu- 1 | Konzultacio, feladatmegoldas. 2
16 2017. A . artasi dokumentacio fajtai é
© | 04.20. |} Yartast dokumentacio fajtal cs II. ZH megirasa. Konzultécio, 2
részletességét befolydsold ténye- 1 .
. feladatmegoldas
z0k.
JeH?gzetes, alkatrészek miiveletter- 1 Potlas. Feladatbeadas. 2
vezese I. rész

18 2017.

05.04. |Jellegzetes alkatrészek miiveletter- 1 Pétlas. Feladatbeadas. 2

vezeése II. rész




