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6.

A vallalat szervezeti felépitése, gyartmanystrukturaja, mindségelle-
ndrzési rendszerének tanulmanyozasa. Mindségellenérzé modszerek
és azok alkalmazasa. Méréeszkozok kezelése, nyilvantartasa, a val-
lalati mérdeszkoz feliigyelet feladatai. Forgacsolt alkatrészek gyarta-
si ellendrzési tervének elkészitése. Forgacsold szerszamgép gépkeé-
pességi vizsgalatanak végrehajtasa.

1-10

02.15.

Az lizemben alkalmazott hagyomanyos és NC-CNC vezérlésii forga-
csolo szerszamgépek (eszterga,- firo,- maro,- kdszora és fogazat-
megmunkalo gépek) felépitésének, miikodésének tanulmanyozasa.
Forgacsolo szerszamok élezése, beallitdsa. Munkadarab és szer-
szambefogo késziilékek kiviteli megoldasai és alkalmazasa az adott
iizemben. CNC eszterga, furd- marogép, kdszoriigép programozasa.

11-20

03.01.

10.

Az lizemben alkalmazott forgacsold technoldgiadk tanulmanyo-zasa.
Kiilsd- és bels6 hengeres feliiletek, sik- és alakos feliiletek megmun-
kalasa és szerszamai. Nyomatékatado feliiletek, mene-tek megmun-
kalasi modszerei. Hengeres fogaskerekek, kuipkere-kek, csiga- és
csigakerekek megmunkalasa és szerszamai. Foga-zatok koszoriilése.
Adott alkatrész gyartastechnoldgiai folyama-tdnak elékészitése.

21-30

03.08.

11.

12.

13.

A gyartasi folyamat tervezése, az adott tizemben alkalmazott techno-
logia tervezd és CNC-programoz6 rendszerek megismerése. Adott
alkatrész miiveleti sorrendtervének elkészitése, a miiveletek felépité-
sének részletes megtervezése, CNC-program megirasa az lizemben
alkalmazott szamitogépes technologiai tervezo rendszer felhasznala-
saval. Technoldgiai adatok meghatarozasa manudalisan és szamito-
géppel. A miiveletek normaidejének és onkoltségének szamitasa.

31-40

03.29.

14.

15.

Az lizemben alkalmazott technolégiai dokumentacidk tanulmanyo-
zasa (miiveleti sorrendterv, miiveletterv, miiveletiranyitasi lap, fel-
fogasi terv, miiveleti utasitas, szerszam/késziilék szerkesztését kérd
lap, NC-CNC vezérléprogram, stb.).

41-50

04.12.

16.

17.

Az adott feladat megoldasahoz sziikséges technoldgiai dokumenta-
ci6 elkészitése. Javaslat kidolgozasa az adott alkatrész gyartastech-

crcr

z¢s automatizalasanak lehetdségei.

51-60

04.26.

18.

19.

A gazdasagosabb elogyartas, a gyartasi pontossag novelésének lehe-
tOségei. A szerszamozas és késziilékezés vizsgalata a sorozatnagysag
fliggvényében.
A gyakorlaton végzett tevékenységrol naplé jellegli beszamolo ké-
szitése. A kivalasztott alkatrész gyartastechnologiai folyamatanak
dokumentalasa.

61-70

05.10.




3
TAJEKOZTATO

a II1. éves nappali és levelezo gépészmérnok hallgatok szamara a ,,Szakiranya gyakorlat II. (Gépgyartastechno-
logia) targyrol

A gyakorlat idépontja: 2017. februar 06. — majus 19.
Kredit: 3

Tantargyfelelés: Dr. Szigeti Ferenc f6iskolai tanar
Gyakorlatvezeté: Dr. Szigeti Ferenc féiskolai tanar

A gyakorlat célja: A hallgatok ismerkedjen meg az adott izemben folyd gyartastechnologiai (forgacsolasi) folyamat
tervezésével, az alkalmazott forgacsoldsi technoldgiakkal, készitse el az adott izemben gyartott dsszetett forgacsolt
alkatrész gyartastechnologiajat szamitogépes technologiai tervezé és CNC-programozo rendszer felhasznalasaval, dol-

cres

A gyakorlaton valo részvétel feltétele: Szakiranyt gyakorlat 1. (Gépgyartastechnologia) c. targy kovetelményeinek
teljesitése.

A tanmiihelyi gyakorlat helye: Minden hallgato igazolast kap arrdl, hogy a foiskola hallgatoja és gyakorld helyet ke-
res. Az egyetem ¢és az adott szervezet egylittmiikodési megallapodasban rogzitik a hallgatd fogadasanak készségét,
amely egylittmiikodési megallapodas két példanyat a hallgaté magaval viszi az adott vallalathoz, azt ott alairatja, majd
egyik példanyat az egyetem Miiszaki Alapozo, Fizika és Gépgyartastechnologia Tanszékén leadja.

A heti munkaido: 5 ora (a szervezet munkarendjéhez igazodva, 2 hetente 10 6ra))
A gyakorlohelyen a hallgatora az adott szervezet munkavédelmi, munkarendi és titoktartasi szabalyai vonatkoznak!

A hallgaté feladata:

Az iizemi gyakorlat soran a Gyartastechnologia III., a Komplex tervezés, a Szerszamgépek, a Megmunkalasi eljarasok
és a Mindség-ellendrzés c. targyak keretében tanult elméleti ismeretek gyakorlati alkalmazasa, az adott iizemben gyar-
tott, kozepesen bonyolult forgacsolt alkatrész gyartastechnolégiai folyamatinak megtervezése, a tervezési és a
gyartasi folyamat dokumentaldsa az alabbi részletességgel:

1. Az iizem bemutatasa: szervezeti felépités, gyartasi profil, gyartmanystruktira, alkalmazott menedzsment
rendszerek.

2. A gyartas technolégiai folyamatanak elokészitése

2.1. A gyartas technikai feltételei az adott gyartolizemben.

2.2. A gyartas tomegességének €s szervezési tipusanak meghatarozasa.

2.3. Az alkatrész funkcionalis és technologiai helyességének elemzése.

2.4. Az alkatrész javitott rajzanak elkészitése.

2.5. Az elégyartmany (anyagmindség) megvalasztasa — indoklassal — szabvanyos jelolése, az eldgyartas modja-
nak kivalasztasa.

2.6. Az eldgyartmany rajzanak elkészitése kovacsolt, vagy  ontott eldgyartmany esetén.

3. A technolégiai folyamat tervezése

3.1. A technoldgiai folyamat elvi vazlatanak kidolgozasa.

3.2. A technolodgiai folyamatot alkotd miiveletek sorrendjének és tartalmanak megtervezése, abras miiveleti
sorrendterv készitése (az lizemben alkalmazott milvelettervez6 rendszer felhasznalasaval, pl. EdgeCAM,
SYMplus, NX, GLEDA, stb.), indokolt esetben a sziikséges hékezelésekkel.

3.3. A technoldgiai folyamat részét képezd esztergalasi, marasi (koszoriilési) miveletek részletes megtervezé-
se, CNC-program megirasa az tizemben alkalmazott technologiai tervezé és CNC programozo6 rendszer
felhasznalasaval (pl. GTIPROG, EdgeCAM, SYMplus, NX, stb.):

- rahagyasok, miiveleti méretek ¢€s tlirések meghatarozasa,

- munkadarabok helyzetmeghatdrozasa, felfogasi modja,

- szerszdmgép, munkadarab befogd késziilék, szerszdm, mérdeszkoz kivalasztasa, pontos (szabvanyos)
megnevezeése,

- amiiveletek felépitésének megtervezése tobb valtozatban, az optimalis struktara kivalasztasa,

- a fo miveletelemek részletes megtervezése, technologiai adatok kiszamitdsa manudlisan €s szamito-
géppel (pl. TAUPROG, EdgeCAM, SYMplus, stb., elektronikus szerszamkatalégusok, az adott
iizemben alkalmazott rendszerek felhasznalasaval),

- amiveletek normaidejének €s onkoltségének szamitésa,



- muveleti utasitasok elkészitése,
- az alapanyag ellendrzésétdl az alkatrész végellendrzéséig terjedd ellendrzési folyamat kidolgozasa,
- gépképesség vizsgalat végrehajtasa.

4. A technolodgiai folyamat kivalasztott miiveletéhez munkadarab, vagy szerszam befogé késziilék, vagy
szerszam tervezése (sorozatgyartast feltételezve)

4.1. Szerszam és késziilékszerkesztést kérd lap kitdltése.
5. Javaslat kidolgozasa az alkatrész gyartastechnologiajanak fejlesztésére

5.1. A technologiatervezés automatizalasanak lehetdségei.

5.2. A gyartasi pontossag novelésének lehetdségei.

5.3. Egyszeriibb és gazdasagosabb eldgyartas lehetéségeinek vizsgalata.

5.4. A szerszamozas és készililékezés lehetéségeinek vizsgalata a sorozatnagysag fliggvényében.

A feladat megoldasahoz a hallgatok hasznalhatjak az adott iizemben a technologiatervezéshez hasznalatos szoftvereket
¢és formanyomtatvanyokat!

A szakiranyl gyakorlaton végzett tevékenységekr6l minden hallgatonak naplé jellegii beszamolot kell készitenie!

A gyakorlatrol készitett beszamolo6 szerkesztése:

Borito: Egyetem, Kar, Tanszék megjeldlés
Cim: Szakiranyu gyakorlat II.

Név:

Datum:

Bels6 lapok: Minden oldalon fej- és 1abléc
Fejléc:

Téma megnevezése
PlL:............ 1SZ. Szakiranyt gyakorlat I1. Készitette: sajat név
alkatrész gyartastervezése

Labléc:

Oldalszam

Datum: Valtozat: 1/1 Alairas ol. 3/15

A kidolgozott feladatot 2017. majus 19-ig a tanszéken kell leadni!

Kotelez6 konzultacio:

2017. marcius 1., marcius 29., aprilis 26.

Megjegyzés: A kidolgozott feladatot iratgyiijtébe helyezve, a rajzokat A4 formatumra Gsszehajtva kell beadni. A fel-
hasznalt irodalmat, valamint a tervezés soran alkalmazott szoftvereket a feladat végén a tanult médon tiintessék fel!

Nyiregyhaza, 2017. februar 01.

Dr. Szigeti Ferenc
tantargyfelelds



