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Előadás Gyakorlat Napt. 
hét tárgykör óra-

szám 
idő-
pont tárgykör óra-

szám 
idő-
pont 

6. 

A tantárgy felépítése, követelmé-
nyei. A hegesztés elméleti alapjai. 
A hegesztő eljárások rendszere-
zése. A villamos ív keltése, fenn-
tartása, jellemzői. Statikus ív ka-
rakterisztika. 

1-3 02.09. 
Hegesztett kötések roncso-
lásos vizsgálatai. Hajlító, ütő 
és szakítóvizsgálat. 

1-2 02.11. 

7. 

Bevont elektródás kézi ívhegesz-
tés (BKI) technológiája és techni-
kája. Ívhegesztő áramforrások fő 
jellemzői. Semleges védőgázas 
volfrám-elektródás ívhegesztés 
(SWI) technológiája, technikája 
és berendezései. 

4-6 02.16. 
Hegesztett kötések roncso-
lásmentes vizsgálatai. Metal-
lográfiai vizsgálat. 

3-4 02.18. 

8. 

Védőgázas fogyóelektródás ívhe-
gesztés (MIG/MAG) technológiá-
ja, technikája és berendezései. 
Gázhegesztés technológiája és 
berendezései. 

7-9 02.23. 

Hegesztett kötések 
roncsolásmentes vizsgálatai. 
Folyadékpenetrációs és mág-
neses repedésvizsgálatok. 

5-6 02.25. 

9. 

A hegesztés gyártástechnológiája 
és minőségbiztosítása. 
Hegesztéstechnológia tervezése. 
Gyártói hegesztési utasítás 
(WPS). Fémek vágási eljárásai. 
Lángvágás technológiája és be-
rendezései. 

10-12 03.02. 

Hegesztéstechnológia terve-
zése. Anyag- és energiaszük-
séglet számítása. Technoló-
giai adatok meghatározása, 
hegesztési műveletterv és 
WPS készítése különböző 
hegesztőeljárások esetén.  
I. Alk.techn. feladat kiadása. 

7-8 03.04. 

10. 

Plazmavágás, lézer- és vízsugaras 
vágás. Sajtolóhegesztő eljárások 
(villamos ellenállás-hegesztés, szi-
lárd fázisú sajtolóhegesztése). 
Forrasztás, termikus szórások. 
Fémek és ötvözetek hegeszt-
hetősége. Javító- és felrakó he-
gesztések. 

13-15 03.09. Hegesztett kötések 
roncsolásmentes vizsgálatai. 9-10 03.11. 

11. 

Fémek képlékeny alakítása. Az 
alakítás hatása a mechanikai tu-
lajdonságokra és a kristály-
szerkezetre Hidegen alakított fé-
mek hőkezelése. Melegalakítás. 
Szabadalakító és süllyesztékes 
kovácsolás. Lemezalakító eljárá-
sok. Vágás ollóval. 
 
 

16-18 03.16. 

Hegesztett kötések radiog-
ráfiai vizsgálata. Hegesztési 
eltérések. Hegesztett kötések 
hibáinak jelrendszere. 

11-12 03.18. 
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hét tárgykör óra-
szám 

idő-
pont tárgykör óra-

szám 
idő-
pont 

 
 

12. 

Kivágás és lyukasztás. Kivágó- és 
lyukasztó szerszámok szerkeszté-
sének alapelvei. Lemezek hajlítá-
sa, mélyhúzása. Hengerlés. Sajto-
lás. Rúd- és csősajtolás. Huzal, 
rúd- és csőhúzás. Zömítés. Hi-
deg- és melegfolyatás. 

19-21 03.23. 

Kivágás és lyukasztás szá-
mítása. Lemezterv készítése. 
Lemezkihasználás meghatá-
rozása. Vágó- és lyukasztó-
erő, munka és teljesítmény 
számítása. 
I. Alk.techn. feladat beadása. 
I. ZH. megírása. 

13-14 03.25. 

13. 

Gépgyártástechnológiai alap-
fogalmak. A forgácsolás elméle-
te. Forgácsolási adatok. Forgácso-
ló szerszám részei, élgeometriája, 
meghatározó élszögrendszerek. 

22-24 03.30. Esztergakés kiválasztása és 
élszögeinek meghatározása. 15-16 04.01. 

14. 

A forgácsképződés folyamata. A 
forgácsolóerő és teljesítmény 
számítása. A forgácsoló szerszá-
mok anyagai. Forgácsoló szer-
számok kopása, éltartama. A 
megmunkált felület minősége, be-
folyásoló tényezők. 

25-27 04.06. 

Forgácsolóerő és teljesí-
mény számítása. Éltartam 
számítások. Felületi érdesség 
meghatározása. 

17-18 04.08. 

15. 

Esztergálás és fúrás jellemzői, 
szerszámai, megmunkálási pon-
tosság, technológiai adatok szá-
mítása. A furatbővítés eljárásai és 
szerszámai. Dörzsárazás, menet-
fúrás és menetformázás. 

28-30 04.13. 

Egyetemes csúcseszterga is-
mertetése. Forgácsolási 
alapműveletek bemutatása. 
Kúp- és menetesztergálás.  

19-20 04.15. 

16. 

Palástmarás jellemzői, szerszá-
mai, erő és teljesítményszükséglet 
számítása. Homlokmarás jellem-
zői, szerszámai, erő- és teljesít-
mény szükséglet számítása. 

31-33 04.20. 

Esztergálás és fúrás techno-
lógiai adatainak meghatáro-
zása. Palástmarás erő- és tel-
jesítmény szükségletének 
számítása. 

21-22 04.22. 

17. 

Gyalulás, vésés, üregelés forgá-
csolási viszonyai és szerszámai. 
Köszörülés szerszámai, jellemzői. 
Gépgyártási folyamat tervezése, 
az alkatrészgyártás technológiai 
folyamatának kidolgozása. Műve-
lettervek, műveleti utasítások. 

34-36 04.27. 

Homlokmarás erő- és telje-
sítmény-szükségletének 
számítása. Technológiai ada-
tok meghatározása 
homlokmarásnál. 
Művelettervezés. Műveleti 
sorrend meghatározása.  
II. Alk.techn. feladat kiadása. 

23-24 04.29. 
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idő-
pont tárgykör óra-
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18. 

Külső- és belső hengeres felületek 
forgácsolása. Menet- és 
fogazatmegmunkálás. Egyetemes 
osztófej. Forgácsoló szerszámgé-
pek. Egyetemes csúcseszterga 
felépítése, működése. Esztergák 
rendszerezése. Fúrógépek felépí-
tése, működése, csoportosítása. 

37-39 05.04. 

Fúró, gyalu és köszörűgépek 
felépítése, működése.  
Marógépek felépítése, mű-
ködése. Palást- és homlok-
marás, marószerszámok be-
mutatása. Reteszhorony ké-
szítése. 

25-26 05.06. 

19. 

Gyalu- és vésőgépek felosztása, 
típusai. Maró- és köszörűgépek 
felépítése, csoportosításuk. Szá-
mítógépes technológiai tervezés 
és NC-programozás. 

41-42 05.11. 

 
Osztófej ismertetése. 
II. Alk.techn. feladat beadása. 
II. ZH. megírása. 

27-28 05.13. 



 


