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Napt. 
hét: Előadás Tantárgyi gyakorlat 

 tárgykör óra- 
szám tárgykör óra- 

szám 

6. A technológiai folyamat általános értel-
mezése és jellemzése  1 Egyéni feladatok kiadása, ábrás műve-

leti sorrendtervezés. 
2 

7. 
A technológiai tervezés területei, több-
szintes, hierarchikus struktúrája és fel-
adatai. 

1 
Technológiai előtervezés során megol-
dandó feladatok. Ráhagyás számítása. 
 

2 

8. 
A technológiai tervezés többfázisú, itera-
tív módszere. Egyedi, típus és csoport-
technológiák. 

1 
TAUPROG bemutatása: szerszámvá-
lasztás, forgácsolási paraméterek meg-
határozása. Feladatmegoldás. 

2 

9. Gépalkatrészek jellegzetes felületeinek 
megmunkálási módjai. 1 Technológiai folyamat elvi vázlatának 

kidolgozása. 
2 

10. Jellegzetes alkatrésztípusok gyártástech-
nológiájának tervezése. 1 I. ZH megírása. 2 

11. Művelettervezés során megoldandó fel-
adatok. 1 Műveletek sorrendjének meghatározá-

sa.  
2 

12. CNC gépek művelettervezésének sajá-
tosságai.  1 Műveletelemek sorrendjének meghatá-

rozása. 
2 

13. CNC esztergák kézi programozásának 
alapjai. 1 CNC esztergák kézi programozásának 

technológiai előkészítése. 
2 

14. Számítógéppel segített folyamat- és 
technológiatervező rendszerek. 1 Feladatmegoldás (műveletelemek meg-

határozása, szerszámválasztás). 
2 

15. GTIPROG művelettervező és CNC prog-
ramozó rendszer felépítése, feladata. 1 Feladatmegoldás (forgácsolási paramé-

terek meghatározása). 
2 

16. A rendszer bemenő nyelve, technológiai 
adatbázisa, tervezési eredményei. 1 GTIPROG rendszer bemutatása. 2 

17. 

Műveletelem tervezés során megoldandó 
feladatok. Forgácsolási paraméterek 
meghatározása. Szerszámpályák tervezé-
se, ciklusok. 

1 Feladatmegoldás, konzultáció. 2 

18. A gyártási dokumentáció fajtái és részle-
tességét befolyásoló tényezők. 

1 II. ZH megírása. 2 

19. Jellegzetes alkatrészek művelettervezése. 1 Pótlás. Feladatbeadás. 2 
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