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A hallgato neve: XXXXXX YYYYYYYYY
A szakdolgozat cime: XXXXCCCV VVVV SSSSS AAA FFFFFFFF
1. A szakdolgozat szerkesztése, stilusa (pontszam: 0-10):

A szakdolgozat szerkezeti felépitése, az egymast kovetd fejezetek, megfelelnek a
szakdolgozat kiirasanak. A szakdolgozat mindeneggyes kovetelményt érint de tobb
esetben feliiletesen, érintélegesen atsuhan a téman.

2. Szakirodalmi feldolgozas és elemzés (pontszam: 0-10):

Az irodalomjegyzékben felsorolt syakirodalom megfelel a szakdolgozat tematikajanak,
a szakirodalmi hivatkozasok a dolgozatban hidnyoznak.

3. A témafeldolgozas médszere és tartalmi kidolgozasa (pontszam: 0-15):

A szakdolgozat els6 fejezetében ismerteti a jelolt a Grampet Debreceni Vagongyar
Kft-t.

A dolgozat érdemi munkaja a 2. fejezetben egy végesellem vizsgalattal indit. A véges-
ellem vizsgalattal elvégzése elott el kellet volna végezni az alkatrész funkcioinak az
ellemzését, megvizsgalni a rahato erdket és az alkatrész anyaganak az ismertetését.

A 3. fejezet a technologiai folyamat elokészitését tartalmazza.

A 4. és 5. fejezet a technoldgiai folyamat tervezését mutatja be hagyomanyos meg-
munkaladshoz és CNC megmunkalashoz.

Az 6. fejezetben a ,,Rudazatéllitd szerkezet” szerelési technologidjat ismerteti a jelolt,
elkészitve a szerkezet Osszeszerelési rajzat, a hozza tartoz6 szerelési csaladfat, és a
szerelési utasitasokat.

A 7. fejezetben a jelolt a ,,Rudazatallité szerkezet”szereléséhez tervez késziiléket.

A dolgozat az Osszefoglalas cimii fejezettel zarul melyben a jelolt dsszegzi, roviden,
sajat munkajat.

4. Az eredmények értékelése, a kovetkeztetések, javaslatok (pontszam: 0-15):

A jelolt elkészitette az elétolohaz €és az orso gyartastechnologidjanak a tervezését kézi
megmunkalasra és részben CNC megmunkalasra is.



A szakdolgozat erossége 4. fejezet a technologiai folyamat tervezése hagyomanyos
megmunkaldshoz. Ezen fejezet logikus eszmefuttatds szerint lett kivitelezve. A miive-
leti sorrendterv €s a miiveleti utasitésok kidolgozottak.

A jelolt altal készitett gyartasi €s szerelés technologiai tervek ipari bevezetésre sajnos
nem alkalmasak.

A biralo tételes észrevételei:

A fékmechanizmus elvi vazlatat esetleg rajzat a dolgoyatban ismertetni kéne.

Ha SolidWorks-ban megterveztuk a 3D-s modelt akkor nincs sziikség a 2D-s rajzokat
ujra rajzolni AutoCAD-ban. Ajallom barmelzy 3D-s tervezé program teljeskorii elsa-
jatitasat.

Az 0sszeallitasi rajzon hianzosak a tiirések, méretek.

Az 0Osszeallitasi rajz hianyos. Egyetlenegy kotoellem (csavar, anya, alatét stb.) sincs
feltlintetve.

A miihelyrajzon hidnzosak a tiirések, méretek €s a feliiletek mindsége.

A szerelési csaladfa hianyos. A Rudazatallito 34 elembdl all (14. sz. melléklet) ellem-
ben a Szerelési csaladfa 24 ellemet tartalmaz (15. sz. melléklet). Tehat az alkatrészek
29% 16l a szerelés szempontjabol nincs informacionk.
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