TAJEKOZTATO

a ll. éves gépészmérnokok hallgatok forgacsolas technolégiai gyakorlatarol
(Mihelygyakorlat Il.)

Kredit: 2

Tantargyfelelds: Dr. Szigeti Ferenc f6iskolai tanar
Gyakorlatvezeté:  Nyiri Zsolt miszaki oktato

A gyakorlat célja: A gépészmérndk hallgatok tanmihelyi és Uzemi korilmények kodzott
ismerkedjen meg a forgacsolé megmunkalo eljarasokkal, a forgacsolé gépek felépitésével,
muikodésével, kezelésével, fizikai munkavégzés kozben gyakoroljdk a felsorolt
tevékenységeket.

A gyakorlaton valé részvétel feltétele: Mdihelygyakorlat I. c. targy kdvetelményeinek
teljesitése
A tanmiihelyi gyakorlat helye: Nyiregyhazi Féiskola, Miiszaki és Mez6gazdasagi Kar,
Nyiregyhaza, Kétaji ut 9-11.
Forgacsold mihely.

A heti munkaidé: 4 6ra
Munkaruhardl minden hallgato sajat maga koteles gondoskodni!

A gyakorlat tartalma: a kiflggesztett foglalkozasi terv szerint.

A gyakorlat ideje alatt a hallgatoknak az alabbi feladatokat kell megoldaniuk és
dokumentalniuk:

1) A kiadott rajz alapjan miveleti utasitas készitése (tengely, fogaskerék).
2) Forgacsolt munkadarabok elkészitése.
3) Elméleti feladat megoldasa a forgacsolas témakorebal.



Valaszthato témakorok:

1. |27. | Finom- és ultraprecizés megmunkalasok altalanos jellemzai.
2. [28. | Az ultraprecizios forgacsolas technoldgiai tényez6i (MKGS-rendszere).
3. |29. | Az ultraprecizios megmunkalas gépei.
4. |30. | Szarazmegmunkalas jellemzdbi, paraméterei.
5. |31. | Keményesztergalas jellemzéi, szerszamai.
6. |32. |Kornyezetbarat furasi technologiak.
Szikraforgacsolas jellemzdi, fizikai folyamata, a megmunkalasi folyamat
7. |33. |leirasa.
8. |34. | Szikraforgacsold gépek felépitése, tipusai, jellemzéi.
9. |35. | A szikraforgacsolas technoldégiai jellemzéi.
10. |36. |Elektrokémiai maratas (sullyesztés).
11. |37. |Elektrokémiai polirozas (fényesités).
12. |38. | Elektrokémiai koszorulés (elizalas).
13. [39. | Ultrahangos megmunkalas.
14. |40. |Plazmasugaras megmunkalas.
15. |41. | Elektronsugaras megmunkalas.
16. |42. | Lézersugaras megmunkalas.
17. |43. | Szalagkdszorulés, honolas és szuperfiniselés.
18. |44. | Leppelés és koptato csiszolas.
19. |45. |KUls6 hengeres feluletek hengerlése.
20. |46. |Ut6testes fellletszilarditas (sérétezés)
21. [47. | Forgd alakos ut6testes fellletszilarditas.
22. |48. | Belsd hengeres fellletek vasalasa.
23. [49. | Kuls6 hengeres fellletek vasalasa.
24. |50. | Gyors prototipus gyartas jellemzdi, a prototipus gyartasanak lépései.
25. |51. | Megmunkalas nagy nyomasu vizsugarral.
26. |52. |Gyémant és a kdbds bornitrid alkalmazasa fémek finomforgacsolasara.

Beadasi hatarid6: 2023. aprilis 23.

Minden hallgatonak kiilon feladatot kell megoldania a sorszamanak megfeleléen!

A sorszamot Nyiri Zsolt gyakorlatvezetonél kapjak meg!
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Meretek a togaskerék muhelyrajzanak elkeszitésehez

m Z %) d, %) d; L
(modul)[mm] [mm] [mm] [mm]

1. 0.5 60 30 20 15
2. 1,0 40 40 20 15
3. L5 30 45 25 20
4. 2.0 20 40 25 25
5. 2,5 20 50 30 25
6. 3.0 20 60 35 30
T Bsh 24 84 40 30
3. 4.0 24 96 45 30
9. 4.5 24 108 45 30
10. 5.0 24 120 50 35
L 5,5 24 132 55 40
12. 6.0 24 144 60 40
13, 6.5 24 156 70 40
14. 7.0 22 144 70 45
15, 7.5 22 165 70 45
16. 8.0 20 160 70 50
7. | 8.5 20 170 80 50
18. 9,0 20 180 30 50
19. 9.6 20 192 80 60
20. 10 20 200 80 60




Méretek a tengely mithelyrajzanak elkészitéséhez

& d] 9%, d2 %) d3 ll S
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

* I 20 17 M 16 150 10
2. 25 20 M 20 160 15

3. 30 25 M 24 170 20

4. £ ] 30 M 30 180 25

5. 40 35 M 30 180 25

6. 45 40 M 36 185 25

7. 50 45 M 42 200 30

8. 55 45 M 42 220 30

9. 60 50 M 48 230 35

10. 65 55 M 56 240 40
11, 70 60 M 56 250 40
12 75 65 M 56 260 45
(= 80 65 M 56 270 45
14. 85 65 M 56 280 45
15. 90 70 M 80 290 50
16. 95 75 M 80 300 50
17. 100 80 M 80 320 55
18. 110 80 M 80 330 55
19. 120 85 M 80 350 60
20. 125 90 MS80 350 60




A gyakorlatrol készitett beszamol6 szerkesztése:

Borito: Féiskola, Kar, Tanszék megjeldlés
Cim: Forgacsolasi gyakorlat

Név:

Datum:

Belsd lapok: Minden oldalon fej- és labléc
Fejléc:

Forgacsolastechnologiai

Téma megnevezése Készitette: sajat név

gyakorlat
Labléc:
. ) . . .y Oldalszam
Datum: Valtozat: 1/1 Alairas ol. 3/15
A kidolgozas sorrendje Felel6s oktaté Beadasi hataridé

1) Forgacsolasi miiveleti ,
utasitas készitése Haidu Andra oktober 17.

a) tengely ajdu Andras
b) fogaskerék december 5.

2) Forgacsolt ,
munkadarabok oktober 24.
elkészitése Hajdu Andras
a) tengely november 7.

b) fogaskerék

3) A kivalasztott témakor
kidolgozasa (min. 5 Hajdu Andras oktober
oldal)

Nyiregyhaza, 2023. ferbruar 27.

Dr. Szigeti Ferenc

targyfelel6s



