TAJEKOZTATO

az II. éves gépészmérnokok mechanikai technologiai gyakorlatarol
(Miihelygyakorlat 1.)

Kredit: 2
Felelos: Dr. Szigeti Ferenc foiskolai tanar

A gyakorlat célja: A mechanikai technologiai gyakorlat alapvetd célja, hogy a gépészmérnok hallga-
t6 tanmihelyi koriilmények kozott ismerkedjen meg a lakatos szakipari munkdk szerszamaival €s
gépeivel, a hegesztd eljarasokkal €és technologidkkal, készitsen hegesztett probatesteket és végezze el
rajtuk a sziikséges laborvizsgalatokat.

A gyakorlaton valé részvétel feltétele: Anyagismeret €s anyagvizsgalat c. targy kovetelményeinek
teljesitése.

A tanmiihelyi gyakorlat helye: Nyiregyhazi Fdiskola, Miiszaki és Mezdgazdasagi Fdiskolai Kar,
Nyiregyhaza, Kotaji ut 9-11.
Lakatos, hegeszt6 miihely, anyagvizsgalo laboratorium.

A heti munkaido: 4 6ra
Munkaruharél minden hallgaté sajat maga koteles gondoskodni!

A gyakorlat tartalma: a kifliggesztett foglalkozasi terv szerint.

A gyakorlat ideje alatt a hallgatoknak az alabbi feladatokat kell megoldania €s dokumentalnia:

1) Hokezelési milveleti utasitas készitése.
2) A kiadott rajz alapjdn WPS-készités, majd gyakorlas utdn vizsgadarab hegesztés BKI-
eljaréassal.
3) A kiadott rajz alapjan WPS-készités, majd gyakorlds utan vizsgadarab hegesztés VFI-
eljaréassal.
4) A laborgyakorlatokon az alabbi vizsgélatokrol kell jegyzokonyvet késziteni:
- Hegesztett kotések makroszkdpi vizsgalata;
- Hegesztett kotések hajlito vizsgalata;
- Hegesztett kotések szakitd vizsgalata;
5) Elméleti feladat megoldasa.

Valaszthato témakorok:

1) Bevontelektrodas kézi ivhegesztéssel készitett munkadarab mindségtervének elkészitése
(MSZ EN 729-2).

2) AWI hegesztéssel készitett munkadarab mindségtervének elkészitése (MSZ EN 729-2)

3) CO, védoégazos ivhegesztéssel készitett munkadarab mindségtervének elkészitése
(MSZ EN 729-2).

4) AFl-eljarassal hegesztett munkadarab mindségtervének elkészitése (MSZ EN 729-2)

5) Kézi ivhegeszté aramforrasok jellemzdi, csoportositasuk, szabalyozasuk, dsszehasonlitasuk.

6) Fogyoelektrodas, védogazas ivhegesztés gépei, jellemzdi, hegesztési paraméterek, illetve
munkapont tartomany beéllitasa.

7) Impulzusivii fogyoelektrodas véddgazas ivhegesztés jellemzdi, alkalmazhatosaga, gépei.

8) Porbeles huzalelektrédaval végzett véddgazas ivhegesztés jellemzdi, alkalmazasa, gépei.

9) Védogazosszetétel hatdsa a hegesztési folyamat jellemzdire VFI-nél.



10) Liiktetoivli (impulzusos) AWI hegesztés ¢s az AWI ponthegesztés jellemzoi, alkalmazasi te-
riiletei.

11) Plazmavagas jellemz0i, gépei, végrehajtasa, alkalmazasa.

12) Lézer- és vizsugaras vagas jellemz0i, eljarasvaltozatai, alkalmazasa.

13) Korrdzio- €s héalld acélok hegeszthetdsége.

14) Plazmaivhegesztés jellemz0i, eljarasvaltozatai, alkalmazasa.

15) Felrakohegesztés, szerszamok felrakohegesztése.

16) Kopasallo rétegek készitése felrakohegesztéssel.

17) Termikus szoras eljarasvaltozatai, jellemzo1, alkalmazasi tertiletei.

18) A gyors prototipusgyartas (Rapid Prototyping, RP) alkalmazasi lehetdségei az dntészetben.

19) Porkohdszat alapmiiveletei, technologija, jellemzd termékei.

20) Miianyagfeldolgozasi technologidk, alkalmazasi teriileteik.

21) Gazhegesztéssel készitett munkadarab mindségtervének elkészitése.

22) Fedettivli hegesztés jellemzdi, alkalmazasi teriiletei.

23) Ellenallas — ponthegesztés jellemzdi, alkalmazasi teriilete.

24) Dorzshegesztések elve, jellemzoi, alkalmazasi teriilete.

25) Melegszilard acélok hegeszthetdsége.

26) Aluminium ¢és 6tvozeteinek hegeszthetdsége.

27) Javitas és felrakds termithegesztéssel.

28) Ultrahangos hegesztés elve, jellemz0i, alkalmazasa.

29) Elektronsugaras hegesztés jellemzdi, alkalmazésa.

30) Lézersugaras hegesztés folyamata, alkalmazasa.

31) Ivesaphegesztés véltozatai, végrehajtasa, alkalmazésa.

32) HegesztOkeésziilékek kialakitasa, fajtai, felépitésiik.

33) Hoallo acélok hegeszthetdsége.

34) Temperontvények és gdmbgrafitos vasontvények hegesztése.

35) Korrdzioallo és hoallo vasontvények hegesztése.

36) Vizsugaras vagas jellemz0i, eljarasvaltozatai, alkalmazasa.

37) A fedettivii hegesztés berendezései.

38) A hidegsajtold hegesztés elve, eljarasvaltozatai, alkalmazésa.

39) Melegszilard ¢s hidrogénnyomasallo acélok javitohegesztése.

40) Védogazosszetétel hatasa a hegesztési varrat geometriai jellemzdire VFI-nél.

Minden hallgatonak kiilon témakort kell valasztania!

A gyakorlatrol készitett beszamolo szerkesztése:

Borito: Fdiskola, Kar, Tanszék megjelolés
Cim: Mechanikai technologiai gyakorlat
Neév:

Détum:

Belso lapok: Minden oldalon fej- €s labléc



Fejléc:
Téma megnevezése Mechanikai technologiai Készitette: sajat név
Pl.: Mindségterv készitése gyakorlat
Labléc:
Détum: Véltozat: 1/1 Aléiras Oldalszdm
pl. 3/15
A kidolgozas sorrendje Felelos oktato Beadasi hataridé
D tI;iISokezelem miiveleti utasi- Sasovits Sandor marcius 23.
2) A kivalasztott témakor L o
. . . 20.
kidolgozasa (min. 5 oldal) Dr. Szigeti Ferenc aprilis 20
3) WPS (BKI) Dr. Szigeti Ferenc aprilis 27.
4) WPS (VFI) Dr. Szigeti Ferenc majus 11.
5) Hegesztett kotések labor-
vizsgalati jegyzokonyvei
- makroszkopi vizsgalat Sasovits Sandor majus 18.

- hajlit6 vizsgalat
- szakitd vizsgalat

Nyiregyhaza, 2018. szeptember 10.

Dr. Szigeti Ferenc

targyfelelds




