Az extruderes feladat javasolt megoldasa (részletesen kifejtve a ,,Milianyag jarélap gyartas faliszttel toltott K-
PVC-bél” példan)

Nyaralok és hétvégi hazak teraszanak burkolasahoz a draga faanyagok helyett jol bevalt az {ireges extrudalt
lemez, mely egyszeri geometridja révén termelékenyen allithato elé 40% asztalosipari hulladékot tartalmazé, kemény
PVC por keverékb6l. A receptira 60% szuszpenzidos PVC port (K = 70), kismennyiségli 1agyitot, csusztatot és
stabilizatort valamint dsszeférhetéséget biztosito BYK-et tartalmaz (indokolds, hogy miért alkalmas erre a célra a PVC
és a faliszt).

Becslésem szerint (részletesebben kifejtendd) Magyarorszagon mintegy xxxxxxx négyzetméter feliileti
mianyag burkolatra van fizet6képes kereslet, ezért a feladatot ennek figyelembe vételével oldom meg (csovekre,
lemezekre, folidkra, palackokra, halokra hasonl6 indokolast és becslést kell adni).

Az alapanyag stirtiségét a keverési szabaly szerint szamitva, a fiirészpor siirlisége a (g/cm®, a PVC por
stirtisége b (g/cm”, igy

x (g) *a(g/em” +y(g) * b (glem” = (x +y) (g) * ¢ (g/em’)
¢ = xxx g/em’ = xxx kg/dm® = xxx kg/m

A piaci igényeknek megfelelden xxxx mm széles xxxx mm vastag és xxxx mm hossza iireges elemeket
gyartunk, valamint balos és jobbos zaroelemeket gyartunk, melyek keresztmetszete
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1. abra. Az extrudalt profilok keresztmetszete

(csovekre, lemezekre, folidkra, lireges testekre, halokra hasonldoan meg kell adni a geometriat, ki kell szamitani a
térfogatot és a tdmeget)

A darab és a zéaréelemek térfogata a geometria figyelembe vételével xxxx dm®

A darab és a zaroelemek tomege a siiriiség figyelembe vételével xxxxx kg

Ha a gyartas sebessége xxx m/min, azaz xxx m/9, akkor dranként xxx kg, éves szinten xxx ora idével szamolva
xxx kg, azaz xxx tonna anyagra van sziikség, az éves darabszam xxx, ami xxx m’ feliiletet jelent. Ha a gyartando
mennyiség kevesebb, akkor csak xxx napra van sziikség, ha tobb, akkor 2, 3, ... extruder sort kell lizemeltetni.

Mivel oranként xxx kg porkeveréket (csovekre, lemezekre, folidkra, iireges testekre, halokra meg kell adni a
megfeleld alapanyagot) kell feldolgozni, ami egy (30, 45, 60, 90, 120, 160, 200, 240) mm atmérdjii extruderrel
valosithatd meg.

1. tablazat. Kiilonbdzo csigaatmérdjii extruderek maximalis kihozatala a csigafordulatszam fiiggvényében

csigaford. csigaatmérd, D, mm
N, 1/min 30 45 60 90 120 160 200 240
0 0 0 0 0 0 0 0 0
10 2,48 8,41 18,55 51,7 101,2 190,7 304,2 439,1
20 4,96 16,82 37,10 103.,4 2024 3814 608.4 878,2
30 7,44 2523 55,65 155,1 303,6 572,1 912,6 13173
40 9,92 33,64 7420 206,8 404,8 762,8 12168 1756 4
50 124 42,05 92,75 258,5 506,0 953,5 1521,0 21955
60 14,88 5046 111,30 310,1 607,2 11442 18252 26346
70 17,36 58,87 129,85 361,8 708.,4 13349 21294 3073,7
80 19,84 6728 148,40 413,5 809,6 15256 24336 35128
90 2232 75,69 166,95 465,2 910,8 1716,3 27378 39519
100 2480 84,10 185,50 516,9 1012,0 1907,0 30420 4391,0




Az 1. tablazatbol kell a megfeleld atmérdji extrudert kivalasztani és akkor elkiildom a 2. abrat, ami a kiva-
lasztott xxx mm atmérdjii extruder kihozatalat mutatja a csigafordulatszam fliggvényében a szerszamellenallas paramé-
terrel, a G = K*N® §sszefiiggésnek megfelelden, paraméter a, 1 — 1,00;2 - 0,99;3 -0,96,4-0,93;5-0,9;6-0,8, a
fojtas (szerszamellenallas) alapjan meg kell becsiilni az o paramétert, majd le kell olvasni a diagramrdl a szamitott
kihozatalhoz tartozo6 csigafordulatszamot.

A szdébanforgd extruder kihozatal — csigafordulatszam Osszefiiggése (2. abra) alapjan a szerszamellenallas
figyelembe vételével (o = xxx) ehhez a kihozatalhoz xxx 1/min csigafordulatszam tartozik.

A PVC bomlasanak elkeriilése érdekében forditott hémérsékletprogrammal, xxx, XXX, XXX, XXX, Xxx°C-0s
beallitasokkal dolgozunk, igy a szerszamban a nyomas varhatéan nem lépi tl a xxx baros szintet (csdvekre, lemezekre,
foliakra, tireges testekre, halokra a valasztott alapanyagnak megfeleld adatsort kell megadni).

A szerszamot elhagy6 profilt intenziv vizhiitésnek kell alavetni. Az elhuzast vizzel hiitott és szabalyozhatod
fordulatszamt hengerpar biztositja, melyet vagd és rakatold egység kovet. Vazlatosan meg kell adni a kdvetd egységek
funkcioit, folyamatabraval, melyen be kell jelolni az elektromos aram, viz, levegd csatlakozasokat (Csovek, lemezek,
foliak, lireges testek, halok gyartasa esetén hasonloképpen).



