FELULETMINOSEG

Alapfogalmak és bet(jelolések MSZ 4721/1-74
Erdességi jellemz8k és betiijelolések MSZ 4721/2-74
Hullamossagi jellemz6k bet(ijelolések és szamértékek MSZ 4721/3-75
Vizsgalati médszerek MSZ 4721/4-74
Feliileti érdesség szamértékek MSZ 4722-74
Feliileti érdesség kiilonféle gyartasi eljarasokkal elérhetd atlagos érdességek MSZ 4724-74

Feliilet: a testnek a kilvilaggal kozvetlendl érintkezé hatara. (tokéletesen
simara nem munkalhaté meg)

Az alkatrészek egyszer(i mértani fellletekbdl (sik, henger, kup, gdmb,
korgydr fellletekbdl) éplilnek fel.

A mértani fellilet a mUszaki rajzon el6irt méret altal meghatarozott fellilet,
melyt6l az eredeti fellilet minden esetben eltér és nem mérheté meg pontosan.

Egyenetlenségek

Az alkatrész valosagos felllete a kiildnféle egyenetlenségek (szerszamgép,
szerszam, mdb. kopasa, lengése, rezgése, befogasi hibak, forgacsolasi
jellemzdk, belsé fesziiltségek) kdvetkeztében eltér a rajzon abrazolttal.
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A egyenetlenségek lehetnek: - makroegyenetlenségek

(fizikai és kémiai behatasok kovetkeztében keletkez6 kristalyracs hibak,

- mikroegyenetlenségek
- szubmikrongeometriai egyenetlenségek.

Térracs zavarok, adszorpcids jelenségekben megnyilvanuld egyenetlenségek)

A felllet 6sszes jellemzdi egyutt hatarozzak meg a fellletminéséget.

Jelentésége a kapcsolodo fellleteknél jatszik nagy szerepet.

-tlirés: tényleges méret szérodasanak megengedett terjedelme.
-illesztés: laza, szilard, atmeneti (laza jellegl atmeneti, szilard jellegl atmeneti)

AZ EGYENETLENSEGEK FAJTAI

Az egyenetlenség
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Feliileti hulldmossag: a mértani fellilettél valo nagy tavkozii ismétlédo eltérés,
amelynek hullamhossza a mélységnek sokszorosa.

Hu/la'mosség - mugusség
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Hullamhossz

A fellleti hullamossag értelmezése
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A hullamossag-magassag szamértékének megadasa
szamértékkel és hatarértékkel
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Hulldamossag megadasa méretezett miiszaki rajzon

A hullamossag szamértékét um-ben az alapjelben adjuk meg.




Feliileti érdesséq: olyan kis tavk6zi emelkedések és mélységek az észlelt
fellleten, amelyeknek a hullamhossza a magassaghoz képest kicsi.

-Az érdességet a barazdairanyra meréleges profilban vizsgaljuk és a kapott
eredmeények alapjan biraljuk el a felllet érdességeét.

-A profil méretadatait valamilyen meghatarozott hosszisagu alapvonalra
(alaphosszra) vonatkoztatjuk.

-A profilon az alaphossz akkora legyen, hogy az érdesség alakja még
meghatarozhaté legyen.

-Az altalanos érdesség ‘Ra’ és az egyenetlenség-magassag ‘Rz’ terjedt el az
érdesség jellemzésére.
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Az altalanos érdesség ‘Ra’ az abszolut értelemben (el&jel nélkil) vett magassagi
eltérések szamtani kdzepe a kdzépvonaltdl mérve.
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Az egyenetlenség-magassag ‘Rz’ az alaphosszon belll talalhato 6t legjobban
Kiemelkedd csucs és 6t legmélyebb pont atlagtavolsaga a kézépvonaltol.




A legnagyobb egyenetlenségek az R, szamitisahoz
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a profil-kbzépvonaltol mért i-edik legnagyobb egyenetlenség-mélység

AZ R, ATLAGOS FELULETI ERDESSEG SZAMERTEKEI

AZ R, EGYENETLENSEG-MAGASSAG SZAMERTEKEI

R, atlagos érdesség,
nm R; egyenetlenség-magassag,
100 00 [o.100] Ry, maximalis egyenetlenség, pm

80 8,0 [0,80] 0,080 - 1000 10,0 1,00
63 6.3 0,63 0,063 - 800 80 8,0 0,80 0,080
50 0,50 [0.050] - 630 63 ,63 0,063
400 40 40 0,40 0,040 - 500 50 0,50
320 32 0,32 0,032 _ 40 40 0.40 0,040
250 25 0,25 [0.025] - 320 32 0,32 0,032
200 20 2,0 [0.20] 0,020 - 250 2,5 0,25

160 16,0 1,60 0,160 0,016 N 20 2,0

125 2.5 1,25 0,125 [0.012] 1600 160 16,0 0,160

gg(‘)g 1250 125 12,5 1,25 0,125

A csap eldirt altalanos feliileti érdesség Ra=0,16 pm.

Ezt simité esztergalassal kivanjuk biztositani.
Mekkora (f) elétolast kell valasztani, ha az esztergakés csucssugara Tmm?
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Rz=f— ~45Ra —f
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J4,5-Ra-8r =/4,5-0,16-8-1000

f=0.076mm/ford

-75,89~76 um




Az érdesség megadasa rajzon

A fellleti érdességet az érdesséqg jelével, az altalanos érdesség vagy
egyenetlenség-magassag mérészamaval és a szlikség esetén az érdesseég esetén
az egyeb kiegészit adataival kell megadni.

Rajzon az alkatrészek megmunkalasa soran megengedhetd legnagyobb
altalanos fellleti érdességet eld kell irni.

-Altalaban annak betljelét nem kell feltiintetni, csak a mérészamat.

-Az egyenetlenség-magassag betljelét ‘Rz’ mindig fel kell tiintetni a szamérték
elétt.

-Az (a) érdességi jelkiegészitd (b) megmunkalasra vagy ellen6rzésre vonatkozé
utasitasokkal, egyéb adatokkal (c)alaphossz, (d)fellileti egyenetlenség
mérésének iranya).
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A fellleti érdességi jelek elhelyezése érdességi mérészamok felirasa
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Egyenld osztasban ismétléde feliiletek érdességének megadasa
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Erdesség megadasa hatarértékekkel
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Kiegészit6é adatok

Fellleti egyenetlenség iranyai

rajzjele

értelmezése

megadas a
rajzon

A barazdairany az abrazolt feltlet -
érdességi jellel ellatott -
konturvonalaval parhuzamos

A barazdairany az abrazolt felillet -
érdességi jellel ellatott -
konturvonalara meréleges

A barézdairany az abrazolt feltlet -
érdességi jellel ellatott -
konturvonalaval ferde, egymast
keresztezd -

A barazdairany a vazlat szerinti -

meghatarozott irany nélkdli -
mintazatd

A barazdairany kozelitleg kor
alaku a feliilet kézéppontjahoz
képest

A barazdairany kozelitéleg

sugariranyu a felulet

kozéppontjahoz képest

Nem barazdalt. A felilet
egyenetlensége pontszerl
bemélyedéseibdl adodik
(p!. szikraforgacsolt)
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Kiegészité adatok megadasa helysziike esetén

e Folyamatos atmenettel csatlakozo felliletek
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Kulénbo6z6 érdességl fellletszakaszok Ellel csatlakozo feliletek
érdességének jeldlése
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EgyszerUsitve abrazolt furatok fellleti érdességének megadasa
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Kiemelked6 szemek érdességének megadasa
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Erdességi jelek sszeallitasi rajzon




Szoévegmegadas miiszaki rajzokon
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A felllet helyének kijeldlése
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fellletkikészités megadasa

keménységmérés helyének megadasa

h0.8—1mm 42+2 HRC

Megereszteni 42...45HRC

Hokezelési el6iras elhelyezése mutatévonalon

hékezelési el6iras korlatozasa




Miiszaki kovetelmények

Forgdesolds néllcili alakitds:
langgal vagva,
olloval vagva,
lyukasztva,
kovacsolva,
zOmitve,
tomoritve,
duzzasztva,
kiontve,
gorgozve,
sorétezve

stb.

Egyéb eldirdasok:

Telitve ....... -val
Impregnalva ...... -val
Statikusan kiegyensulyozva
Dinamikusan kiegyensulyozva
stb.

Forgdcsold megmunkdlds:

flrészelve,
reszelGvel simitva,
iregelve,
hantolva,
dorzsolve,
koszorilve,
csiszolva,
titkrositve,
élesitve,
szereléskor furva
stb.

Kotések:
“keményforrasztva,
lagyforrasztva,
hegesztve,
felsajtolva,
melegen felhazva,
szerelés el6tt mélyhiitve,
peremezve,
elszegecselve,
ragasztva,
tapasztva
stb.

Feliiletkikészités, hokezelés:
sorjazva,

homokkal fivatva,
revétlenitve,

maratva,

pacolva,

zsirtalanitva,

gittelve és mazolva,
olmozva,

onozva,

... fémmel szorva,
Z0mAancozva,
gumival bevonva,
barnitva,

olajjal égetve,
eloxalva,
aktivalva,
normalizalva,
kilagyitva,
nemesitve,

megeresztve,
cementdlva ...mm,
betétben edzve,
nitridalva

oth
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