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FELÜLETMINŐSÉG

Alapfogalmak és betűjelölések MSZ 4721/1-74
Érdességi jellemzők és betűjelölések MSZ 4721/2-74

Hullámossági jellemzők betűjelölések és számértékek MSZ 4721/3-75
Vizsgálati módszerek MSZ 4721/4-74

Felületi érdesség számértékek MSZ 4722-74
Felületi érdesség különféle gyártási eljárásokkal elérhető átlagos érdességek MSZ 4724-74

Felület: a testnek a külvilággal közvetlenül érintkező határa. (tökéletesen 
simára nem munkálható meg)

Az alkatrészek egyszerű mértani felületekből (sík, henger, kúp, gömb, 
körgyűrű felületekből) épülnek fel.

A mértani felület a műszaki rajzon előírt méret által meghatározott felület, 
melytől az eredeti felület minden esetben eltér és nem mérhető meg pontosan.

Egyenetlenségek

Az alkatrész valóságos felülete a különféle egyenetlenségek (szerszámgép, 
szerszám, mdb. kopása, lengése, rezgése, befogási hibák, forgácsolási 
jellemzők, belső feszültségek) következtében eltér a rajzon ábrázolttól.
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A egyenetlenségek lehetnek: - makroegyenetlenségek
- mikroegyenetlenségek
- szubmikrongeometriai egyenetlenségek.

(fizikai és kémiai behatások következtében keletkező kristályrács hibák,
Térrács zavarok, adszorpciós jelenségekben megnyilvánuló egyenetlenségek)

A felület összes jellemzői együtt határozzák meg a felületminőséget.

Jelentősége a kapcsolódó felületeknél játszik nagy szerepet.

-tűrés: tényleges méret szóródásának megengedett terjedelme.
-illesztés: laza, szilárd, átmeneti (laza jellegű átmeneti, szilárd jellegű átmeneti)
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Felületi hullámosság: a mértani felülettől való nagy távközű ismétlődő eltérés,
amelynek hullámhossza a mélységnek sokszorosa.

A felületi hullámosság értelmezése

A hullámosság-magasság számértékének megadása
számértékkel és határértékkel

A hullámosság alapjele
A hullámosság jele
mutatóvonalon

Hullámosság megadása méretezett műszaki rajzon

A hullámosság számértékét m-ben az alapjelben adjuk meg.
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Felületi érdesség: olyan kis távközű emelkedések és mélységek az észlelt 
felületen, amelyeknek a hullámhossza a magassághoz képest kicsi.

-Az érdességet a barázdairányra merőleges profilban vizsgáljuk és a kapott  
eredmények alapján bíráljuk el a felület érdességét.

-A profil méretadatait valamilyen meghatározott hosszúságú alapvonalra 
(alaphosszra) vonatkoztatjuk.

-A profilon az alaphossz akkora legyen, hogy az érdesség alakja még 
meghatározható legyen.

-Az általános érdesség ‘Ra’ és az egyenetlenség-magasság ‘Rz’ terjedt el az 
érdesség jellemzésére.

Az általános érdesség ‘Ra’ az abszolút értelemben (előjel nélkül) vett magassági
eltérések számtani közepe a középvonaltól mérve.

Az egyenetlenség-magasság ‘Rz’ az alaphosszon belül található öt legjobban
Kiemelkedő csúcs és öt legmélyebb pont átlagtávolsága a középvonaltól.
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A csap előírt általános felületi érdesség Ra=0,16 μm.
Ezt simító esztergálással kívánjuk biztosítani.
Mekkora (f) előtolást kell választani, ha az esztergakés csúcssugara 1mm?

Rz=
r
f
8

2

≈ 4,5Ra → f

f= 1000816,04,58rRa4,5 
=75,89≈76μm

f=0.076mm/ford
f
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Az érdesség megadása rajzon
A felületi érdességet az érdesség jelével, az általános érdesség vagy
egyenetlenség-magasság mérőszámával és a szükség esetén az érdesség esetén
az egyéb kiegészítő adataival kell megadni.

Rajzon az alkatrészek megmunkálása során megengedhető legnagyobb 
általános felületi érdességet elő kell írni.

-Általában annak betűjelét nem kell feltüntetni, csak a mérőszámát.
-Az egyenetlenség-magasság betűjelét ‘Rz’ mindig fel kell tüntetni a számérték 
előtt.

-Az (a) érdességi jelkiegészítő (b) megmunkálásra vagy ellenőrzésre vonatkozó
utasításokkal, egyéb adatokkal (c)alaphossz, (d)felületi egyenetlenség 
mérésének iránya).

A felületi érdességi jelek elhelyezése                érdességi mérőszámok felírása
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Egyenlő osztásban ismétlődő felületek érdességének megadása

Nyersen maradt felületek
Kiemelt érdességi jel

Érdesség megadása határértékekkel

Kiegészítő adatok

Felületi egyenetlenség irányai
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Kiegészítő adatok megadása helyszűke esetén

Különböző érdességű felületszakaszok
érdességének jelölése

Éllel csatlakozó felületek

Folyamatos átmenettel csatlakozó felületek
érdességének megadása

Egyszerűsítve ábrázolt furatok felületi érdességének megadása

Kötőelemek felfekvő felületének érdessége

Kiemelkedő szemek érdességének megadása

Érdességi jelek összeállítási rajzon
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Szövegmegadás műszaki rajzokon 

A felület helyének kijelölése              felületkikészítés megadása            keménységmérés helyének megadása

Hőkezelési előírás elhelyezése mutatóvonalon                hőkezelési előírás korlátozása
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Műszaki követelmények


