¢ 1, tébldzat

N . ) \ . .
SEGEDLETEK AZ IDGNORMA MEGALLAPITASAHOZ |

1. tébldzat folytatdsa

‘A forgécsoldsi gépi £61d6k szdmitdsa [19)
. Megmunkélss Képlet ' ; Jeltlések
Esztergdlds N t. | £61d6 (min) -
- henger f e.n : ]f ~a szersz4m 4ltal megtett ut,
- sik D-d .‘Y*‘I..Y=B_-0-tr+tk+ep (mm)
- gyurdl te = e ol 4 "
. beszurés f 2e.n e forgécsolt hosszusig (mm)
B er a szerszim rafutds hossza (mm
Gyaluléds, vésés t = i P ép a probafogés hossza (mm)
Furés (= :’LT e | @ szerszémkif\ut:és‘ hogsza (mm)
‘ - - e | el6tolds (mim/ford; mm/16k)
Stillyesztés, dorzst- L : T
168 o tf = = e, fogankéntl. elbtolds (mm/fog) |
I, - L e | hossz- (tengely) irényu el6tolés
Marés =l = 1. | korktszoriilés esetén a korong
) € L - tort részében kifejezve: e = ab
vagy S bog pZn e | fogdsvételirdanyu el6tolds kiszo~
_ riléskor (mm/16k)
Koszoriilés ‘t = L (f-_lg L) >ea | oldalirényu el6tolés sikkssz.
- kirkoszortilés' f o oe e k (mm/16k) '
‘ L ; Ve el6tolés sebessége (mm/min) -
- lyukkyszorilés Ha fogdsvétel csak ket~ n | szerszém v. mdb, ford. szima
't6s lgketenként van, tg (1/min)
az elébbinek kétszere- n i -
. ‘se o m | mdb. ford. sz. kdrkdszoriilés-
: Z_- | kor, menetmardskor, készori~
- beszuré korks- ol n
. - i
szorilés tf a (ef + ik) ‘1éskor (1/min)
, : 3 n, tdmasztokorong ford. szdma
) csucsnélk. koszyrilléskor
- 4tereszif csucs- L ' (1/min)
nélk. kbszori- te= T D.n.sna : by
1és A i foghsok szdma
q=—X oo | asztal ford. sz. (1/min) v
% 1 | foghsok sz. kiszikréztatdshoz |
"z k | koszoritléskor
- beszuxd csucsnélk.| d_ 'k S .
Koszorillés t,= —-—Dtnt 3 +4) | D | térgydtmérS (mm)

Megmunkdlds Képlet Jeldlések
- sikkdsz. tdrcsa- z 2 £
korongpal hosaz: tf w r_l_l_ ( B : _e_l_( + Dt tdmaszt6 korongatmér§ (mm)
asztalon 2 fa % d furat v. beszurds 4tmér§ (mm)
1 ;
¥+ ik) i B tirgyszélesség (mm)
Ha oldalirdnyu el8tolds | b korongszélesség (mm)
csak kett6s loketenként 5 £ -
van, a tgaz elébbinek = mate.fogsema
kétszerese z rdhagy. kész-re (mm)
- sikkoszoriilés 5 tdmasztékorong teng. ferde-
fazekkmsonggal e 23 (_k +1) 1 ségi szoge ( ©)
hossz- és forgo f.on_ e k" x
Sacratod a f £ fogdsmélység
Menetmegmunkélds Hlaiiont th t Y egyszerre koszoriilt darabszam
- késsel ¢ 1 n. h ¢ £
m |a menetes rész hossza (mm)
m tm
- metszdvel tf = ﬁ+ =T h 21 bekezdés és tulfutds hossza me-
i o’ netmegmunkéldskor (mm)
Afheke ftmand -t +tl fm+e1 no a vigszamenet ford. szdma
furatban Fesine. th n. h Urmiy
n|a rdhagyds lemunkdldsdhoz
i J £ [ sziikkséges kett8sloketek széma
- furds zsdk- t, = + (pl. 6v. 20-60, ac. 420-470)
f n.h nh
furatban o
n a dorzsk. fej kett6slok. szdma
df 1
tm (1/min)
- Onyilé fejjel t, = o 4 .
f n.h eh |a dorzsk. fej halad6 mozgédsanak
sebessége (m/min)
+
et L i m tl Bh a fen6haséb hossza (mm)
f n h
S h menetemelkedés
- kiszoriilés t, =gl
f n o h m a menetbekezdések szdma
n
Dbrzskdszorillés t = z
f n it
1000. » h
ahol n,= e

a9 e 2t-1)
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2. tdblazat

Szerszdm rd- és kifutdsa és a prébafogdsok hossza esztergildskor,

gyaluldskor, véséskor [19]

4. tabldzat

Szerszam ra- és kifutdsdnak hossza mardskor [19]

Mardsi méd 6

Mar6
atmé-

Fogdsmélység; f (mm)

0,5 [ 1] 2] 3 [s] 8]10]15] 20{30

Ra- és kifutas; tr +Bk (mm)

Fogdsmélység; f (mm)
A megmunkilds | Elhelyezési ol ol Wl VS T
mdédja szog x° Ra és kifutds; €r+£k (mm)
Kiils§ vagy bel- 30 5 9 13 16 21
s eszter- 45 39 6 8 11 13
gélds 60 3 4,5 5,5 7,5 9

Beszurds, leszurds, gyalulds,
vésés

3-5

A megmunkilds médja

Probafogas hossza; Rp (mm)

D(mm)
Nagyolds tdr- | 50 O PELART4 S . TET w20 122 | 25i12F | -
csamaroval, 60 11 (12 | 15 | 16 |20 |24 | 25 | 27 |30 |34
nagyolds és 80 | 13 |14'| 16 | 18 |22 |27 | 28 | 32|36 |39
simitds pa- 100 14 (16 | 18 | 21 |[25 |30 | 33 | 38 |41 |48
last és ho- 150 16 |18 | 22 | 26 (30 |37 | 41 | 49 |54 | 60
ronymardéval ?
50 16 .| 20" | 24 | 26 *| 32 = 37| 4brr-rifi= =
L Ty T 60 18 {23 | 26 | 30 [36 |40 | 46 | 54 | - -
dmarnadlival 80 2213263130 | 35 |42} :48:i:55 .62 70 | -
100 24 |28 | 35 [ 40 |48 |55 | 62 | 72|80 |-
150 30 (35| 42 | 48 |58 |70 | 78 | 92 106 |123

Nagyolds egyszeri prébafogds- 250 mm méretig 34z D
vétellel 250 mm-nél nagyobb méreten| 10
Simitds, kett6s proébafogdsvé- 250 mm méretig 10
tellel 250 mm-nél nagyobb méreten| 10

3. tablazat

Szerszdm réd- és kifutdsanak hossza furdskor, siillyesztéskor,

dorzsoléskor [19]

Maréasi méd

Marédtmérd: D (mm)

40 | 50 | 80 [ 100 | 200

400 | 500

Ré- és kifutds; £r+8k (mm)

Homlokmaréval

nagyolds 24

27 | 44 50

120 | 240 | 300

vagy maroéfejjel

simitds 40

50 | 80 | 100

200 | 400 [ 500

’g Szerszamatmérg; d (mm)

2o | 6 ] 10 ] 14 20] 25 [30 [40 [ 56 [ 60 | 70 | 80 [ 100
3~ Ra- és kifutas; ¢ +f, (mm)

7 r k

nel

10 | - 57 | 80 |114 (143 |171 | 228 | 285 |342 (399 | 546 | 570
30 | - 19| 26| 38| 47|56 | 75| 93 |112 125 | 149] 186
70 | 4,7 7| 10| 14| 18 | 20 | 29| 36| 43 | 50| 57| 72
80 [3,6| 6(85| 12| 15| 18 | 24| 30| 36 | 42| 48| 60
9 (3,6 5| 7| 10(122,5|15| 20| 25| 30| 35| 40| 50
120 | 1,75 3| 4! 6|75| 9 |11,5|14,5[17,5| 20| 23| 30

=155~

5. tablazat
A koszoriikkorong rd- és kifutdsdnak hossza [19]
A koszoriilés | A koszoriilés
maédja ( er+ ek) By madja ( er T gk) ; p
Korkoszoriilés (0,3 -0,5)b Sikkoszoriilés
tdrcsa koronggal b + 5 mm

rLyukkoszoriilés |(0,25 - C,3) b hosszasztalon
Beszur6 koszo- - Sikkoszoriilés

riilés ' fazekkczrongga‘I D. + M orim
Atereszt§ csucs- b hossz és forg6 k
nélkiil asztalon

b: a korong szélessége (mm); Dk: a korong dtmérdGje (mm)
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6. tabldzat

El8késziileti és befejezési id6 csucsesztergin {19]

7. tabldzat
El6késziileti és befejezési id6 gyalu és vésbgépen [19]
(irdnyértékek)
kicsi l nagy
Szersziamgép gépen
te(mm)
Gyalugép 6 15
Vésbgép 8 14
. e — . ’ : Id6
A fenti értékhez sziikség szerint hozza kell adni ;
(min)
Minden szerszdm és mérdeszkoz kivételére 0,5
Minden kés befogasdra és bedllitdsdra 1-1,5
Gépsatu, késziilék, derékszog felszerelésére (kis) 4 -6
Gépsatu, késziilék, derékszog felszerelésére (nagy) =12
Els6 szoritévas, csavar, alatét, prizma stb. fel-
szerelésére 0,8-1
Minden tovabbira 0,3-0,4

8. tablazat

(irdnyértékek)
Kis l Kozepes
A munkadarab felfogdsdnak modja gépen
te(mm)
1. Csucsok kozott
nagyolés 7 12
simitds 8 13
2. Tiiskére huzva, csucsok kozott
nagyolas 8 13
simitds 10,5 16
3. Tokmaényba 8 13
4. Siktdrcsdra, szoritévasakkal 14,5 20
A fenti értékekhez sziikség szerint hozzd kell adni (2;)
Minden tovédbbi szerszam és mérdeszkoz kivételére 0,5
Minden nagyol6kés befogdsdra és bedllitdsdra 0,5
Minden simitokés befogdsdra és bedllitdsdra 0,6
Minden kiils8 menetvdgokés befogdsdra és bedllitdsdra 2.5
Minden belsé menetvagokés befogdsdra és bedllitdsdra 3
Kupesztergédldskor szdn vagy nyereg bedllitdsdra 5-10

=197 =

Ei6készileti és befejezési id6 furégépen {19]
(irdnyértékek)
Szerszamgép te {min)
Oszlopos furégép 6
Sugar furégép 8
Henger furogép 15-30
e ¥ 2 7 2 1d¢6
A fenti értékekhez sziikség szerint hozza kell adni (tnix)
Minden tovabbi szerszam és mérGeszk. kivételére 0,5
Minden furé bedllitasdra (méret szerint) 0,3-0,6
Furérud és rajta kés bedllitdsara 1,5- 3
Furérud bedllitdsdra mérdoraval : 3,5
Gépsatu, kisméretii késziilék vagy derékszog felszere-
lésére 4 -6
Nagyméretii derékszog vagy késziilék felszerelésére 8 -11




9. tabldzat

El6készilleti és befejezési id6k marégépen [19]

10. tabldzat folytatdsa

(irdnyértékek)
A maré6orsé6 befogasa
gerenda 2 gerenddval é
A munkadarab felfogdsa nélkiil geyenddyal merevit(Svela
te (min)
Asztalra szorit6vasakkal vagy gép-
satuba 14,5 16 18
Kisméretii késziilékbe vagy derék-
szogre 144:5- 17, Si|r16- #::19 18:~ 21
Nagyméretii késziilékbe vagy de-
rékszogre 20 - 22 |21,5-23,5 | 23,5-25,5
Ellencsucs nélkiili osztéfejre 19 - 21 20 =22 22 - 24
Osztéfejre ellencsuccsal 22 - 24 23 - 25 25 =27
A fenti értékhez sziikség szerint hozz4 kell adni ke
(min)
Minden szerszdm és mérdeszkoz kivételére 0,5 - 0,8
Minden egyszerii mar6 befogdsdra és bedllitdsdra 6 -8
Minden mardéfej befogdsdra és bedllitdsdra 10 - 16
Minden kétrészii csoportmaré befogdsira 9 13
Minden négyrészii csoportmaro6 befogdsira és bedllitisira 12 - 20
10. tdbldzat
ElSkésziileti és befejezési id§ koszoriigépen [ 19]
(iranyértékek)
Koszoriigép A munkadarab felfogdsa t (min)
e
Kor- (paldst) koszo- | Csucsok kozott (v ity
riigépen Csucsok kozott 1. babbal 8,5-19
2. babbal 11°=5
3. bébbal 14 - 18
4. bdbbal 17°-722
Tokmaéanyban B 19
Lyukkoszoriigépen | Szoritékésziilékben 7
Tokmaényban VS
Késziilékben 5- 8

SaliS9ls

Koszoriigép A munkadarab felfogdsa t (min)
Sikkoszoriigépen Mégnes asztalon 2,5 4
(az asztal mozgdsa | Asztalon szorit6vasakkal 3 - 6,5
egyenes vonalu) Késziilékben 4,5 - 8

i Satuban, a satu mégnesasztalra fogva Qs
Sikkoszoriigépen ; v
(kbrasztal) Mégnesasztalon 3 5

A fenti értékhez sziikség szerint hozzd kell adni Id6 (min)
Az asztal szogben val6 elforditdsakor 0,7 - 1
Orsétbke vagy orséfej szogben val6 elforgatdsakor 1.=.1:®
Maégneslap felszerelésekor 4
Koszoriikkorong cseréjekor 6 - 10
11. tabldzat

Munkadarab be- és kifogési mellékid6k [19]
P L e A mdb sulya (kp)
iy =
uLcrszaiizp és befogasi 22,5 | 5 | 10 25 25
A mellékidé (min)
1. Csucsesztergdn, paldst- és
lyukkoszorigépen
Befogds csucsok kozé 0,5 0,8 1,2 1,5 -
Befogds tiiskén csucsok kozé | 1,5 2,0 2,5 3,5 -
Befogds szorit6hiivelybe 0,4 0,8 1,2 1,5 =
Befogds tokmdanyba 0,3 0,5 1,0 1,5 3,5
Befogds siktdrcsaba 1,0 1,9 1,8 2,0 4,5
Befogéds bébba (az el6z8khoz
hozzdadni) 0.5 0,5 0,8 0,8 3,0
2. Marégépen, gyalu- és vés6-
gépen, vizszintes furé-
marén
Leszoritds asztalra szem- :
mértékre 0,8 L0 1,3 2,5 3-10
Leszoritds asztalra, bedl-
litds derékszoggel 1,6 2,0 2,5 5,0 6-16
Leszor. asztalra, bedll.el6-
rajzolds szerint 2,0 2,5 372 6,0 8-16
Befogéis satuba szemmérték- -
re 0,6 0,8 1,0 1,6 2-3,5

12N




11. tabldzat folytatdsa ' 12. tabldzat

: Fogisvételi és mérési mellékidGk esztergin és koszoriigé
Szerszamgép és befogdsi = Sl SO ARy = =08 gén és koszoriigépen [19 |
; S3bbaly 5 |0 40 | 28 17728 e .
mod — L (irdnyértékek)
: A mellékidd (min) . .

Befog. asztalra, bedll. derék- A mérés A m’ért A munkadarab hossza (mm)

szoggel fea il 1 L e 1,5 winbua- 5 modja |Atmérs | 100 [ 300 | 500 | 750 | 1000

Befog. asztalra el6rajz. (mm) 1d6 (min)

szerint 2,0 2,0 2,5 4,0 5=

Rogz. derékszogre szem- - Mérés to- S0 0,19 0,23 0,28 0,33 0,37

mértékre ) 1,4 1,6 | 2.5 3152 lomércé- 100 0,22 0,23 0,28 0,28 0,33

Rogz. derékszogre, bedlli- vel 200 0,27 0,28 0,29 0,33 0,41

tas derékszoggel 2,5 2.8 3,2 | 5,0 6-16 300 0,32 0,33 0,34 0,38 0,46

Rogz. derékszogre, bealli- 50 0,20 0,25 0,30 0, 34 0,38

tas el@rajzolas szerint S4l2 4,0 5,0 8,0 10-20 Mérés mik-| 100 0,22 0,25 0, 26 0, 28 0, 34

Befogas késziilékbe 0,6 0,7 0,8 | 1,3 1565 rométerrel 200 0,23 0, 28 0,33 0,40 0,46

Befog. osztéfejre, csucsok 300 0,25 0,29 0,33 0,50 0,58

kozé Lo LS T LB TS 4s 6 50 0,13 | 0,15 | 0,24 | 0,34 .| 0,4

2 h - S ’ ’ ’ ) , 41

Befog. u.a. tiiskére huzva 2,0 S S e 5,0 6-10 MixEs idom 100 0,15 0.16 o5 0. 28 s
3. Sikkoszorlgépen szerrel 200 0,18 0,19 0, 23 0,29 0,34

Felf. magnesasztalra, beig. . 300 0,21 0,22 0,27 0,33 0,38

nélkil 0,3 0,3 0,4 0.5 1- 2

Felf. magnesasztalra egy- s

szeri bedllitassal 0,8 1,0 1,2 1,5 94 13. tébldzat

Felf. mdgnesasztalra, bedl- Fogésvételi és mérési mellékid6k marégépen és sikkdszoriigépen

litas mérdoraval 2,0 20D 3,0 3 3 4-10 sV

Felf. asztalra csavarokkal (irdnyértékek)[19]

o (e , : 1, . E = ,
beigazitas nélkiil . 0,8 1,0 3 155 2="% A mért Az asztal hossza (mm)
Felf. asztalra csavarokkal, o, it o l S
bedllitdssal L2 | L,s | 1,8 |22 [256 ) ok =134} | 2500
Felf. asztalra csavarokkal, m) (min)
peéllités mérdoraval 2;5 8,0 345 4,2 S#LS Mérés tolomércével o 0,25 0.31 0.37

Mérés mikrométerrel 0 0, 60 0, 66 0,75
200 0, 80 0,90 1,00

Mérés idomszerrel 200 0,46 0, 52 0,61
L 200 0, 63 0, 69 0,83

s
(A%]
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SEGEDLETEK A GAZDASAGOSSAGI SZAMITASOKHOZ

Az Orszéigos Arhivatal elntke ltal j6vahagyott, 1965. janudr 1. napjatol
kezdBd6en érvényes drjegyzékek kivonatai

14. tabldzat

Leggyakrabban hasznilt szerszdmgépek drjegyzéke

(normadl tartozékokkal)

A szerszam-

A gyért6 Nett6 ter-
gép A szerszamgép megnevezése . mel6i ar
: ; it orszag

jele (Ft)
EMUS - 160 |egyetemes miiszerész eszterga Magyar 30 500, -
EMU - 200 |egyetemes miiszerész eszterga Magyar 42 500, -
E1N egyetemes kis eszterga Magyar 35 500, -
E 2N egyetemes kis 'eszterga Magyar 43 700, -
E400/1000 [egyetemes esztergi Magyar 65 000, -
E500/1500 egyetemes eszterga Magyar 165 000, -
MVE280/150Q{ csucseszterga Magyar 138 0QO, -
EU - 175 '|csucseszterga Magyar 60 000, -
RMT - 16 fiiszerész toronyrev. eszt. Magyar 40 000, -
RT 7z 25 | toronyrevolver eszterga Magyar 47 000, -
RT - 40 toronyrevolver eszterga Magyar 79 000, -
RH - 100 toronyrevolver eszterga Magyar 155 000, -
RT - 80 dobrevolver eszterga Csehszl. |110 000, -
1261 - P hatorsésfélautomata SZU 295 000, -
A nl2 egyors6s revolverautomata Csehszl. 53 800, -
A# 20 egyorsés revolverautomata Csehszl. 67 200, -
A - 40 egyorsés revolverautomata Csehszl. | 94 000, -

153. tip. egyallvanyos sikeszterga SZU 300 000, - |

SE - 2F kétdllvanyos sikeszterga Magyar 303 600, -
GH-400-A hardntgyalu gép Magyar 80 000, -
|} GH-710-A harédntgyalu gép Magyar 115000, -
KF 200 keretfiirészgép Magyar 12 559, -
866 tip. fém korfiirészgép SZU 90 060, -
| FP - a asztali furogép Magyar 49 000, -
"OF - 31 oszlopos furogép Magyar 162 000, -
{OF - 22 oszlopos furogép Magyar 98 000, -
RF - 51/b sugdr furogép Magyar 332 000, -
RF - 31/b sugdr furégép Magyar 219 000, -
RF - 22/b sugdr furogép Magyar 140 000, -
BG - 30 tobborsjs furégép NDK 81 650, -

14. tablazat folytatdsa
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A szerszam- " Netté ter-
i St 5 A gyarto e
gép A szerszamgép megnevezése ] meléi ar
: orszag
jele (Ft)
BG - 50 tobborsés furgogép NDK 116 000, -
H - 63 vizszintes furé-marémii Csehszl. | 136 000, -
H -"80 vizszintes furé-maré mi Csehszl. | 210 000, -
H - 100 vizszintes furé-maré mi Csehszl. | 273 000, -
MF - 250 fliggbleges marogép Magyar 133 000, -
MF - 1000 | figgbleges marogép Magyar 75 '000,7-
MUP - 320 egyetemes marogép Magyar 300 000, -
UF - 231/a |egyetemes marogép Magyar 190 000, -
MU - 250 egyetemes marogép Magyar 105 000, -
532 tip. lefejt6é fogmarogép SZU 105 000, -
FO/76 lefejté fogmarogép Csehszl. | 138 000, -
7520 tip. vizszintes horonyhuzogép SZU 132 000, -
BPH 300 vizszintes teng. sik<osz. Csehszl. 75 500, -
BPV - 300 fliggbleges teng. sikkosz. Csehszl. 95 000, -
KCN - 25 csucsnélkiili koszorigép Magyar 90 000, -
KU -250/500 | egyetemes paldstkoszoriigép Magyar 180 000, -
KU -250/750 | egyetemes paldstkoszorugép Magyar 190 000, -
KSU - 250 egyetemes szerszdmkosz. gép Magyar 50 000, -
OL 3x1250 lemezoll6 , Magyar 66 100, -
A FPS - 16 furcegység Magyar 39 600, -
AEH - 1000 |el6toléegység Magyar 42 700, -
\;
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15. tabldzat folytatdsa

Huzott kis- és kizepes széntartalmu -

15. tabldzat
Otviozetlen acéltermékek drjegyzéke
Anyagdr = Alapir + I Feldr
S >
3 i Melegen hengerelt otvozetlen -
% _§ - négyzetacél - hatszogacél - koracél
NN MSZ 4341-52 MSZ 5725-52 .MSZ 4337-52
6 5630,- | 10;11;12 5630, - 8 5040, -
8 5530,- | 13;14;15 5430, - 10 4950, -
10 5430, - 17 5430, - 12; 13 4850, -
12 5340, - | 19;22;24 5340, - | 14;15;16;18 4750, -
535415 16 5240, - | 27;32;34 5340, - | 19; 20; 22 4750, -
E 18;20; 25 5040, - | 35;38;41 5340, - | 24;25;28;30 4560, -
) b 30; 35; 40 5040, - | 43;46;48 5340, - | 32;35;36;38 4560, -
g\ 45; 50; 55 5040, - 40; 45; 50; 55 4560, -
= 8 60 5040, - 60; 65; 70 4560, -
& \® 75; 80 4560, -
g 85;90; 95; 100 4660, -
2 110; 120; 130 4660, -
§ 140 4660, -
Rl 150; 160 4750, -
180 4850, -
A 00.11; A.00.12; A.00.11; A.00.12; A.00.11; A.00.12;
A 37.12; “A42.12; AJ34012; A 37.11; A.34.12; A.37.12;
A.34.11; A.42 11; Ai87.12; A42.12; A.42.12; A.34.11;
g | A.60.15; C.10; C.15| A.42.11; A.50.11 A.42.11; A.50.11
8 C.25; C.35; C.45: A.60.11; A.34.11 A.60.11;:C.10;,C: 15;
&g -1-C.60; C-10; €15~ C.-20, C205-C255-C.-35;
©25; C.45; C.60
a) ha az elSirt mérettiirés + 20 mm ...... 40, - Ft/t
b) haaz el8irt mérettiirés + 10 mm ...... 90, - Ft/t
c) ha az el6irt mérettiirés + 5 mm ...... 200;,=" Ft/t
§ d) 1 m-nél rovidebb darabok rendelése esetén a fenti feldrakon kiviil
at 300 mm darabhosszig 90, - Ft/t
£ 150 mm darabhosszig 130, - Ft/t
tovabbi feldr szdmitand6.

-~ $bH

- négyzetacél - hatszﬁgcél - koracél
::g :378 MSZ 4376 MSZ 4372
6 8730, - 4 10 400, - 6 7950, -
8 8050, - 5 9 890, - 8 7280, -
9 7860, - 6,8 9 410, - 9,5: 10 6790, -
e 10 7570, - 9 8 730, - 11 6690, -
= 12 7280, - 10 8 540, - 12 6500, -
& 13 7080, - 11 8 250, - 13 6310, -
8 | 14 15 6980, - 12 8050, - | 14;15;16 6210, -
E\8& 18 6890, - 14 7 860,- | 17;18;19;20 6110, -
E \< | 2 22 6790, - 17 7 660, - 22 . | e110,-
B 25; 30 6690, - 19 7 570, - 24; 27 6010, -
@ 35; 36 6600, - 22; 24 7 470, - 30; 35 5920, -
B 403 45 6500, - 27 7 280, - 40; 45 5820, -
E 32; 36; 41 7180,- | 50; 55; 60 5720, -
46 7 080, -
A.00.H; A 34.H; A 00.H; A.34.H; A.00.H; A.34.H;
A.37 H; A.42.H; A.37.H; A.42.H; A.37.H; A.42.H;

3 § A.50.H; A.60.H; A.50.H; A.60.H; A.50.H; A.60.H;

88 |A.70.H; A.70.H; A.70.H;

S E |c.10H- C.60H C. 10H- C.60H C 10H- C.60H
155PH-50-15SPH75 15SPH-50- 15SPH75 15SPH50- 15SPH75
Mindhirom esetben a fenti szabvanyméret -tiiréstbl eltéré mérettiirésert
10% feldr kiilon felszdmitand6.

c
& 17. téblézat
E. Vas és acélhulladék begyijtési dra’

Begyiijtési 4r
~ Hulladék megnevezése g(z:?/t)
Szilas szénacél forgdcs 800, -
Apré szénacél forgics 800, -
Forgécs, zsugoritott 1200, -
Vaspor 500, -
Gépontvény toredék : 2400, -
Kereskedelmi ontvény tredék 1600, -
Onttittvas forgics 900, -




16. tdbldzat

Melegen hengerelt 6tvozetlen durvalemez drjegyzéke

Alapar + Z,'Felér

Anyagir
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Jaratos min&ségek:

35 FS; 41 FS; 35U

KEL; 35 6; 41 6; KK 1; ATL

A.3624 S; 35F; 41 F

A.00.21; A.34.21; A.42.21

Felarak:

40,- Ft

1000 - 500 mm

_Kikészitési feldrak

90, - Ft
160, - Ft

500 - 300 mm
. 300 - 200 mm

250, - ‘Ft

200 - 150 mm
150 - 120 mm

400, - Ft

40, - Ft

agi felar

tulhosszus

ességi,

Lagyitasi felar:

Tulszél

300, - Ft

470, - Ft
1100;:Ft

Normalizalasi felar:
Nemesitési feldr:

18. tablazat

Vas és acélontvények drjegyzéke

Alapdr x Z Feldr %

Anyagdr = Alapar + 100
Stiyesoport- Vasontvény i Acélontvény
Sziirke ont- | Fehér tem- Otvozetlen ST "
. ‘ X s z Otvozott
(kp-ig) veny per ontv. acélontvény & SslBaty
Ov. 00 To.00 Ao.00 )
Alapar (Ft/t)
0, 25 19 400, - - 14 600, - 19 400, - 33 300, -
0, 50 18 000, - 13 7005 - 18 000, - 31 100, <
1,00 16 700, - 12 800, - 16 700, - 29 000, -
2,50 15 300, - 11 800, - 155300, - 26 400, -
5,00 14 200, - 11 000, - 14 200, - 24 600, -
10,0 13 300, - 10 400, - 13 300, - 23 000, -
25,0 12 200, - 9 540, - 12 200, - 20 900, -
50,0 11300, - 8 990, - 11 300, - 19 500, -
150, 0 10 100, - 8 670, - 10 100, - 17 500, -
250, 0 9 540, -’ 8 670, - 9 540, - 16 600, -
500, 0 8 980, - 8 670, - 8 980, - 15 500, -
Felédrak: Ov.00 0% To6.00 0% |Ao.00 0% Cr.100 10%
Ov.12 0% To.fk.000% | Ao.38 2% MS 135 10%
Ov 14 0% To.35 5% |A0.45 2% CrMol00 25%
{H Ov. 18 2% To.fk.35 5% | Ab.52 2% MnS2 50%
° Ov.22 4% To6.40. 7% |Ao6.60 2% Avkorl2l 90%
‘B0 Ov. 26 5% To.fk.38 7% AG.72 2% A628Cr 250%
‘g Ov.12D 2% A6.38F 4% Cr 150  50%
=] Mov.23 7% Ab.45F 4%
g Mov.32 8% A6.52F 4%
8 Mov.35 9% A6.60F 4%
4 Mov. 38 10% AG.72F 4% ’
Gov.40 13% A6.38D 4%
Gov.50 14% Ab. 45D
Gov.60 15%
2 V.| 6 9 12 16 20 | I. nagyon egyszeri(to-
& g IV. | 5 7 10 14 18 mor)
2 - \é" m. | 3 5 8 12 16 | II. egyszerii
=gt % = II.| 1 4 7 11 15 |III. kozepes bonyolultsig
53 %2 7 ],0°3%5 9°13
2 a I. II. III. IV. V. |IV. bonyolult
Bels@ bonyolultsdg| V. nagyon bonyolult
'; red Feliileti el§irdsok kikotéséért 1,5%
CTRT Bels6 anyagfolytonossdg kikotéséért: 7-16%
Hékezelési kikotésért

- 1AR -

2-7%
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21. tadbldzat

Feldrak otvozott rudacélokhoz

S gyl Szerelvény g

Szelvényméretre: - hataztg; -kiic. | - négyaet. felar %
125-6n feliil { 110-en feliil 15%
125 - 100 110 - 90 10%
100 - 75 90 - 70 5%
75 - 20 70 - 18 -
20 - 18 18 - 16 2%
18 - 16 16 - 14 ‘ 3%
16 - 14 14 - 12 4%

Hosszra:

1000 mm és ezen feliil, de a gydrtdsi hosszndl rovidebb darabokndl 3%

650 - 1000 mm darabhossznil
400 - 650 mm darabhossznal
200 - 400 mm darabhossznil
100 - 200 mm darabhossznil

100 mm alatt

6%
10%
14%
18%
25%

22. téblazat

Otvozott acélhulladék és forgdcs begyiijtési dra

Hulladék , Forgécs
Anyag jele Ar (Ft/t) Anyag jele Ar (Ft/t)
CriNi 2650, - CrNi 1300, -
Ni 2650, - Ni 1300, -
W 3000, - w 1400, -
Mn 3700, - CrNi 18/8 4500, -
CrNi 18/8 8000, -
- 171 -

1. Géparak:

2. Anyagdirak:

3. Percbérek:

Id6k sordn esedékessé valt Armodositasok:
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23. tblizat
Szakmunkds percbérek irdnyértékei (Ft/min)

26. tabldzat

Szildrd illesztések alapeltéréseinek

Jele Ertéke Hm Jele Ertéke um
P +/0,03 D + IT7/ v +/1,25 D + IT7/
T +/0,16 D + IT7/ p 4 +/1,6 D + IT7/
s * +/0,4 D + IT7/ y +/2,0 D + IT7/
t +/0,63 D + IT7/ Z +/2,5 D + IT7/
u +/1,0 D +1T7/

27/a tabldzat

Ajanlott parositdsok alaplyuk csoportban

maras: 0,121
furds, siillyesztés: 0, 106
esztergdlds: 0, 130
elfrajzolds: 0, 180
revolver bedllitds: 0, 150
koordindta furds: 0, 180
revolver munka: 0, 106
lakatos munka: 0, 150
vésés, gyalulds: 0,120
fogazds: 0,130
vizszintes fur6-maro: 0,180
koszoriilés: ' 0, 140
24. tdbldzat
_ Laza illesztések alapeltéré§einek
Jele D mérete Ertéke pm
h 0
g 2,5 DO' #4 ~
0
f 5,5 DAt S
1]
e 11 p* 4 G
d 16 DO' ad
. 40 mm-ig 552 DO' o
40 mm felett 95+0,8 D .
160 mm-ig 14040, 85 D :‘%
" 160 mm felett 1,8D 9
120 mm-ig 265+1,3 D
. 120 mm felett 3,5D
25. tdblizat
Atmeneti illesztések alapeltéréseinek
jel értéke um
K 40,6 DO
m +2,8 D1/3
n +5 D034

~13 .-

Alap- | Csap illesztése illeszkedési jelleg szerint
lyuk | laza atmeneti szildrd
H6 | e7, f6, g5, hS j5, k5, mS5, n5 pS, r5, s5,t5,u5,x§
a9, b9, c9, d9, j6, k6, m6, nb6 p6, r6, s6, tb,
H7 b8, c8, d8, eS8, u6, x6, z6
7, gb, hé
d10, e9, 8, h7 j7, k7, m7, n7, s7, t7, u7, x7,
H8 -
L 77 z7
all, bll, cll,
b dil, hil
27/b tébldzat
= F T Ajénlott parositds alapcsap-csoportban
Alap- Lyuk illesztése illeszkedési jelleg szerint
csap laza atmeneti szilard
b E6, F6, G6, H6 | J6, K6, M6, N6 P6, R6, S6, T6,
U6, X6
A9, B9, C9, D9 - P7, R7, 87, U7,
hé B8, C8, D8, E8 | J7, K7, M7, N7 X7,0Z7
F7, G7, H7 ’
A9, B9, C9, B8
h7 | c8, H8 TR0, 360
D10, A9, B9, C9, o date
h8 E9, F9, B8, C8,
F8, H8
h9 D10, E9, F9, F8, H8
hil 'All1,B11,C11,D11,}.
H11

- 174 -
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SEGEDLETEK A RAHAGYASOK SZAMITASAHOZ

32. tdblazat
31. tdbldzat

] Sziirkedntvények pontossiga

Nyersdarabok hibés feliileti rétegének vastagsdga [3]

, b o Gyartés jellege
(Kozepes értékek mm-ben) Ox}tve;nyr’en Tomeggyartis | Sorozatgyartis | Egyedi gyartds
mért meret Turés-atdrok mm-ben

Sziirke ontvényeken:

Riyszertalakokom . .o . v o de & e e e o e e te s ok 1,0 + 110 + 1,5 + 2,0
Kbzepes méretii, bonyolult alakokon . . . . . . . . . . . 1,5 100-ig -

Nagyméretii, bonyolult alakokon . . . . . . . . . . 2,0 - 1,0 - 10 - 1,0
Acélontvényeken: + 1,0 + 2,0 + 2,0
Az alak méreteitsl és bonyolultsdgatol fliggéen . . . . . . 1-~5 100 - 200 - 1.0 - 1.0 =g
Szgnacélbsl, hengerelt anyagb¢l szabadon kovécsolt ’ 0
darahokon; ok 1,0 2.0 et
‘Kisméretii, egyszerii alakokon . . . . . . . . . . ... 1,5 200 - 300 - 1,0 - 1,0 - 2,0
Kozepes- és nagyméretii egyszeril alakokon . . . . . T 2,0 4.0
Kisméretii, bonyolult alakokon . . . . . . . . . S 2,0 + 1,5 +3,0 gl
Kozepes-, és nagyméretii, bonyolult alakokon . .". . . . . 3,0 300 - 500 - £1.0 < 2l - 3,0
Otvozott acélbel, hengerelt anyagb6l szabadon kovécsolt + 2.0 + 4,0 +5,0
darabokon:

Kisméretii egyszerii alakokon™ . . . . . . . . . . . .. 2.5 500 - 800 - 1,0 - 2,0 =350
Kozepes- és nagyméretii egyszeri alakokon . . . . . . . . 3,0 -

Kisméretii bonyolult alakokon . . . . . . . . . . . . .. 3,0 +3,0 + 20 L
Kozepes- és nagyméretii, bonyolult alakokon . . . . . . . 3.5 800 -1200 < 1.8 = 3.0 - 4,0
Hengerelt anyagbol, siillyesztékben kovécsolt darabokon: ' + 4.0 + 6,0 + 8,0
Kis- és kbzepes méretii, egyszerii alakokon . . . . . . . 0,5-1,0 800 g

Kis- és kozepes méretii bonyolult alakokon . . . . . . . . 1,0-1,5 1200 -1 - 2,0 - 4,0 - 5,0
Hengerelt nyersanyagokon: +5,0 + 8,0 +10,0
Az anyag minGségét6l és méreteit6l fiiggéen . . . . . . . 0,5-1,0 1800 -2600 .30 - 5,0 - 6,0
Megjegyzések: +10,0 +12,0

1. Ontvényeknél, a forma fels§ sikjaival érintkezé feliileteken a hi- 2600 -3800 = - 6,0 - 8,0
bés feliileti réteg vastagsdga a fent megadottnil két-hdromszor nagyobb.

2. Kovécsolt daraboknil, ha a kovacsoldsi kiindul6 anyag nem hen- +12,0 - +15,0
gerelt, hanem ontecs, a hibds feliileti réteg vastagsdga j6val nagyobb, 3800 -5400 = - 8,0 : -10,0
mint.a fent megadott.

3. Pontos megmunkéldsokkal el§4llitott nyersdarabok hibds feliileti +15,0 +20,0
rétege jelent§sen kisebb lehet mint a fent megadottak. 5400 felett " 10,0 - -15,0

k7] -



33. tablazat

Sima tengelyek kovécsoldsi pontossigal[3 ]
(Szabad alakité kovacsoldssal)

35. téblézat

Siillyesztékben sajtolt acél-munkadarabok pontossdga [3]

Tengely hosz- Tengelydatmérdk mm-ben

I:Iff_‘_ ben | 50-ig | 50-80 | 80-120 | 120-180 | 180-260 | 260-360
250-ig + 2 PN Y 2 +3 -
250- 500 =2 I Ly 3 3. +4
500- 1000 +2 +2 fi¥s 3 ¥4 | T4
1000-1500 ¥2 i3 Ty T4 4 | T4
1500-2000 ¥3 i e ¥4 ¥5 | 5

2000-3000 ¥3 R ¥4 £5 | %8
3000-4000 - PR3 ¥4 R iy

Megjegyzések: A tiirések dtmérdre vannak megadva mm-ben.
A kovacsolt darab hosszdn (mindkét végén) a tiirések
megkozelit6leg kétszerte nagyobbak, mint az 4tmérdn.

34. tabldzat

Tércsék kovdcsoldsi pontossga[3]

(Szabad alakit6 kovacsoldssal)

A tarcsa A tdrcsa dtmér6je mm-ben
vastagsiga ‘
mm-ben 50-ig | 50-80 | 80-120( 120-180 | 180-260| 260-360 | 360-500
30-ig +2|+2 (+2 | +3 + 3 + 4 +5
30 - 50 +2 | +2 |+2 +3 £ 3 + 4 +5
50 - 80 = 2 32 +3 +3 + 4 +5
80 - 120 = = + 2 +3 + 4 +5 + 5
120 - 180 = o - + 4 + 4 +.5 + 6

Megjegyzések: A tiirések dtmér§re vannak megadva mm-ben.

A vastagsdgra vonatkoz6 kétoldali tiirés valamivel csok-

kenthet§ (kb. 10%-kal).

Az értékek hasznilhaték tégla alaku darabok esetében is

Hosszu- | A méret elhe- Vastagsdg mm-ben
sig lyezése az osz- = :
mm-ben | t6sikhqz képest | 18-ig 18-50 | 50-80 | 80-120 | 120-180
100-ig parhuzamos +1,2 |+ 1L,5 + 1,8 | +2,0 -
-0,5|-05 | -08]| -0,8 -
3 merdleges - +1,5 (+1,8 | +2,2 ]| +2,5 -\
100-200 | pirhuzamos + 1,5 ]+1,8 +2,0| +2,5|+3,0
—i0;5+ | =+0,8 « 078 {2 1,0 {00k0
merdleges . Al 8 ¥-2;2 +2,5| +2,8:|+3,0
200-300 | pdrhuzamos +1,8 | +2,0 +2,5| +3,0 | +3,2
| 3508 00, 8 = 1 30sfpit- 1,407 = 1,0
meréleges +2,2 |+25 | +2,8| +3,0 | +3,5
300-400 | pdrhuzamos +2,0 |+2,5 +2,8| +3,2|+3,5
1-=-0;8. 5 1,0 =404 = 1,0 { = 1,0
merfleges +25 [+2,8 +2,8| +83,5] +3,8
400-500 | pdrhuzamos + 2,5 | +2,5 +30| +35|+3,8.
o |-wo|-n0 | -n0|-n0]|-L0
merdleges +28 |+28 | +3,0| +3,8 | +4,0
500-800 | pArhuzamos +2,5 | +3,0 +3,2| +3,8.| +4,0
- = 1;0-4:~11,0 = 1;0 }- < L0 | = LO:"
mer6leges +2,8 | +3,0 +3,5| +4,0 | +4,5
800-1200 | pdrhuzamos +3,0 | +3,5 +3,8| +4,01]+4,5
- 3,0 {=1,0 | -~ 1,0}|-~4,0{-L0_ .
merbleges +3,5 |+3,8 +4,0| +45 | +5,5

-~ 179+

Megjyezés: A tiirések mindkét 6ldalra vannak megadva mm-ben.
Szinesfémek eltérései kb. 20%-kal kisebbek.
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egmunk4lési pontossdg kozelit§ értékei koszorilésnél (3]

asdgos m

Gazd

(Tiirések 4tmérére mm-ben)

40. tdbldzat

o n oo O
. é 8‘ f il s e (S 0.8 = Gazdasdgos megmunkildsi pontossig kizelit§ értékei kiils§ hengeres
alE° S o Daalis feliiletek nagyol6 esztergdlisinil(3]
E - . ;. 3
& ~'§°é8 ot 2, BGBR R B " (Tiirések 4tmér6re mm-ben) -
SIERS| SRt o
» N
Lla ki ST Legkisebb 4t- Befogédsi hosszusdg, mm
5358 LS RINeE ] 2 mét§ mm 100-ig 100-300 300-600 600-1200
25B S e e e
g oL O o B O 6 - ig 0,15 = B =
& ©® O N 1N W O WO W 6 - 10 0,15 0, 20 - -
dow 833333888 8 10 - 18 0,20 0,20 0,30 -
- o o &l cilie | & 18 - 30 0, 20 0, 20 0, 30 0, 40
(S TER N, - 30 - 50 0,30 0,30° 0, 30 0,40
é‘é AP B 48 3 B 50 - 360 0,40 0,40 0,40 0, 40
Ele S S S S S
[}
i1 ol g
.:_a. Sl g A g § g g § 41. tabldzat |
§ § g S & 833 Gazdasdgos megmunkdlds pontossigdnak kizelit§ értékei csigafuréval
2la R B e torténs furds esetén[3]
ofkg| .  E§E8EE8 :
.‘g = e S S e 2. (Tirések 4tmér6re mm-ben)
@
=i 8D 7z 4
R 03 8_B LS 8B Atmérs Furés késziillék { Furds készii- Furés el6furt fu-
S SR R S 9iF @ 8 81kii 1ékbe tha
= S SIS S SIS S o nélkiil 3 FaLian
o L= 3 0; 15 0, 06 -
= ©®© o o o o 3- 6 0,15 ©. 0,07 -
o N , O = N » ’
a8 C S S S 4% 6 - 10 0,20 0,10 -
% » 10 - 18 0, 20 0,13 0,10
Hlool, 9 : 8 - 30 0,25 10,20 0,15
ol S . ©® ® W O O « 1 ’ y ’
D - Tt e 30 - 50 0,35 0,25 0,20
z a 50 - 80 0,40 0, 30 0, 20
- O . o E {
Bag8| 8888329 42, téblézat e
2 [~ I = =T =i = =) e o o : ‘ , : ‘
:ci? e e T Gazdasigos megmunkdldsi pontossig kozelit6 értékei siillyeszt6furdsndl(3]
] S © © © © © ~H = : % z ' ' SR 5
& § o I =Sl a0 St (Tiirések dtmérSre mm-ben)
Furatdtmér§ Furathossz 7
& mm 300 mm-ig 300 mm felett
Qg S 288388 8 30 -~ S0 0,30 0,35
5 T e B 50 - 80 0,30 0, 40
o e RN 80 - 120 0, 40 0,45
wUtR on . U3 800 o 120 - 180 0,40 0, 50
180 - 260 0, 50 0, 55
= PRYT.
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43. tablazat

Gazdasdgos megmunkéldsi pontossdg kiozelit§ értékei

furatok nagyol6 esztergdldsdndl[3 ]

46. tablazat

Gazdasdgos megmunkaldsi pontossdg kozelitd értékei

furatok koszoriilésnél [3)

(Tirések atmérére, mm-ben)

Furatatmérd Furathossz
mm 300 mm-ig 300 mm felett
305250 0,30 0,35
S50 - 80 0,30 0,40
80 - 120 0,40 - 0, 45
120 - 180 0,40 0, 50
180 - 260 0, 50 0, 55

44. tdbldzat

Gazdasdgos megmunkdldsi pontossdg kozelit§ értékei

félsimit6 furatesztergilasnal [3]

(Tiirések atmérdre mm-ben)

Furathosszusdg
Furatdtmérd 300 mm-ig 300 mm felett
mm nagyolé simit6 nagyolé simito
koszoriilés koszoriilés | koszoriilés koszorilés
1 -4=23 0,03 0,012 ¢ -
3 = FA G 0,03 0,015 2 7
6==—-16 0,05 0,020 ¥ =
10 - 18 0,05 0, 025 = 5
18 - 30 0,05 0,030 = -
30 - =50 0,05 0,035 0, 06, 0, 04
50 - 80 0,07 0, 040 0,08 0,05
80 - 120 0,07 0, 045 0,08 0,05
120> 180 0, 10 0,050 Bigne C o 17 0,06
180 - 260 0, 10 0, 060 0,12 0,07

Furatdtmérd Furathossz
mm 300 mm-ig 300 mm felett
30 - 50 0,15 0, 20
504=7+80 0, 15 0325
80 - 120 0, 20 0, 25
120 - 180 0, 20 0,30
180 - 260 0, 25 0,30

45. tablazat

Gazdasdgos megmunkdldsi pontossdg kozelit8 értékei

simit6 furatesztergdldsnal [3]

(Tirések atmérére mm-ben)

47. tdbldzat

Gazdasdgos megmunkdldsi pontossdg kozelitd értékei

csigafuréval torténé furds esetén [3]

(Turések datmérére mm-ben)

Atméré Furéds késziilék Furas készii- Furas eldfurat-
mm nélkiil 1ékben ban
I -3 0,15 0, 06 <
3 - 6 0,15 0,07 =
6 - 10 0, 20 0, 10 -
10 - 18 0, 20 0,13 0,10
18 - 30 0, 25 0 20 0,15
30550 0,35 0725 0, 20
50 - 80 0, 40 0,30 0, 20

Furatatmérd Furathossz
mm 300 mm-ig 300 mm felett

1- 3 0,03 =

3- 6 0,03 &

6 - 10 0,05 =
10 - 18 0,05 =
18 - 30 0,05 e
30 - 50 0,05 0,06
50 - 80 0,07 0,08
80 - 120 0,07 0,08

120 - 180 0,10 0,12
180 - 260 | 0,10 0,12
=185"-
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48. tabldzat

Gazdasdgos megmunkdldsi pontossdg kozelit értékei

furatok finomesztergaldsandl [3]

(Turések atmérdre mm-ben)

Furatdtméré megmunkdlds pontos-
mm sdga
10 55 18 0,010
18 =35 30 0,010
30="—50 0,015
50 - 80 0,018
80 - 120 0,021
120 - 180 0,024
180 - 260 0,027

49. téblizat

Gazdasdgos megmunkdldsi pontossag kozelit§ értékei

(Tiirések dtmérdre mm-ben)

Furstasmers. o Ejurathos’sz %OO mm:ig - Furathossz 300 mm
= elédor - végss- kézidor- felett
'Zsolés dorzsolés| zsolés | elédorzs. | végsdorzg
15 3 0,03 0,012 0,010 3 =
NE S 0,03 0,015 0,010 = o
6 - %10 0, 05 0, 020 0,010 . 5
10725 18 0,05 0, 025 0,010 - -
18528 30 0, 05 0,030 0,015 i =
0= 50 0,05 0,035 0,015 0,06 0, 04
505+ 80 0,07 0, 040 0, 020 0,08 0,05
80 - 120 0,07 0, 045 = 0,08 0, 05
120 - 180 0, 10 0,050 = 0,12 0, 06
180 - 260 0,10 0, 060 = 0,12 0,07

50. tdbldzat

Gazdasdgos megmunkdldsi pontossdg kozelit§ értékei
iiregelésnél [3]

£ o Tiirés a furat Atméré Tiirés a furat 4t-

Atmérd S o
atmérdjére, mm mm mérdjére, mm

1it=416 0,03 50 - 80 0,07

6-- 18 0,05 80 - 120 0, 08

18 - 30 0,05 120 - 180 0,09

30 - 50 =I90,06 180 - 260 0,10

51. tdbldzat

Gazdasdgos megmunkdldsi pontossig kozelits értékei

sikok gyaluldsa és paldstmaroval valé mardsa esetén [3]

A feliilet A feliilet szélessége mm
hossza nagyolds simitds
mm 100-ig 100-300 100-ig 100-300
100-ig 0,20 = 0,10 =
100 - 300 0, 30 0,35 0,15 0,18
300 - 600 0,40 0,45 0,18 0,20
600 - 1200 0, 50 10550 0,20 0, 20

52. tabldzat

Gazdasdgos megmunkdldsi pontossdg kozelit§ értékei

sikok homlokmaréval és maréfejjel val6 mardsa esetén [3]

(Tiirések mm-ben)

A feliilet A feliilet szélessége, mm
hossza nagyolds simitds
mm - 100-ig 100-300 100-ig 100-300
100-ig 0,15 = 0,08
100 - 300 0,20 - 0,25 0,12 0,15
1300 - 600 0,30 0,35 0,15 0,18
600 - 1200 0,40 0,45 0,18 0,20
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53. tdbldzat 56. tdbldzat
Réhagyasok kiils§ hengeres feliiletek koszoriilésére simito

Gazdasdgos megmunkdldsi pontossdg kozelité értékei

. P . esztergalasnal [3]
sikok koszoriilése esetéi [3] ESZEargalaahal

(Atmér(”)re mm-ben)

(Tirések mm-lhci) -
S S Az alfariogs Befogdsi hosszusdg, mm
A feliilet hosz~ A felillet szélessige, mm jellege gas g, _
ke e 100e 467,300 Sima edzetlen | 800-ig 300-1200 | 1200-2000 | 2000 felett
100 - ig 0,03 - O IS .
& 400-i 400- 800 800-1500 1500 felett
100 - 300 0,05 0,07 e =
300 - 600 0,07 0,08 Edzendd 200-ig 200- 500 500 felett =
600 - 1200 0,08 0,10 iz ] )
fssuzcos:fll:s“i; 200-ig 200 felett 5 .
54. tiblazat =
< ke S i T oy Atmérécso-
Réhagyésok kiils§ hengeres feliiletek simit6 esztergidldsdra nagyolo po[riok mm- Rdhagyds datmérére mm-ben
esztergdldsnil [3] ben
(Az dtmérdre, mm-ben) 10 - ig 0,25 0,30 - -
= 10 - 18 0,30 0,35 0,45 =z
Tengely- &R hosst. mm 18 - 30 0,35 0,40 0,55 0,80.
4tmér6 | 100- | 100- | 300- | 500- | 700- | 1000-| 1300-| 1600~ | 2000- 30 - 50 0. 40 0.50 0,65 0.95
mm ig | 300 | 500 | 700 | 1000| 1300| 1600| 2000| tél 50 - 80 0’ 50 0. 60 0.75 110
6- 10 0,7 | 0,9| 1,2 | - AR s il I 80 - 120 0, 60 0,70 0,85 1,25
10" ~"038 4 [V0,T50 k08 " 1525 - 5 = - - - - ' 120 - 180 0,65 0,80 1,00 1,45
18 - 30 | 0,9 T 1 1wz 3] ulsd 1,5 1,6 | 1,7 - - | 180 - 260 - 0,90 1,10 1,65
305 350 411,10 1,2 | 1,4 | 1,5 1,6 [ 1,7 |.1;8 = - | 260 - 360 = = 1,25 1,85
50- 8 |1,1 | 1,3 | 1,4 (1,5 | 1,6| 1,7 | 1,8 | L,9]|2,0 i 360 - 500 - - - 2,10
80-==320 - 1,2 ¢4} L5 | L6 | 1,7 | 1,841,941 2,0 {25} ' ,
1200 = 21800 ih, 3 1,4 |.1,5:| 1,6 1, 7:- 1, 8i4], 1,9, 2,0 251 Megjegyzések: 1. Ha a hékezelés utdni koszorilést nagyol6 és simito
180 - 260 | 1,4 1,5 11,6 L 1,7 1,:81.- 195 2,0 2k | 252 koszoriiiésre osztjuk, akkor a tdbldzatban feltiintetet
260.:= 360~ 1,5 3560 1,70 1.8 1, 91 2.6 <250 2,2 72:3 rdhagyds 70%-4t nagyol6 koszoriiléssel, 30%-4t pedig
360 - 500 | 1,6 1,7 ). L8 t.1,9 2, Dila2bel 252 2,3 32,4 simité koszoriiléssel kell eltdvolitani.
S5. tébldzat 57. tabldzat
Réhagydsok homlokfeliiletck simito oldalazo esztergdlasdra Réhagydsok homlokfeliiletek koszorillésére simité esztergdldsndl [3]
nagyol¢ esztergdldsndl [3] (Egy oldalon, mm-ben)
(Egy oldalra mm-ben) Atméré cso- A munkadarab hossza, mm
: ¥ N e 10 |
Atmérs csoportok, mm Réhagyds portok, mm 18-ig 18-50 50-120 | 120-260 }/260-500 | 500 1611-1_[J|
' i 30 - ig 0, 20 0, 20 0,20 0,25 0, 25 0, 3f
120 = 1
120 - 2g60 1(5) 30 - 50 | 0,25 0,25 0,25 0,25 | 0,30 0,3
260 - 500 2 0 50 - 120 | 0,30 0,30 0,30 | 0,35 | 0,45 0,4
J 2 120 - 260 0,35 0,35 0,35 1 0,40 0,45 | 0,¢
00 felett 2,5 260 felett | 0,40 | 0,45 0,45 | 0,50 | 0,50 0
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58. tabldzat

Rdhagyasok furatok koszoriilésére simit6 esztergdldsndl [3]

(Turések dtmérére, mm-ben)

59 tébldzat folytatdsa

Hdékezelend§ furatok esetén

Nem hékezelend§ fu-

Furatdtmérd, ratok esetén
mm Furathossz, mm Furathossz, mm
100-ig 100-200 200-250 100-ig 100-200

6. 510 0,25 = = 0, 20 A

10 - 18 0,30 - = 0,25 -
18—~ --30 0535 0,40 - 0,30 0,35
305=1150 0,40 0,45 ¢ 0,35 0, 40
5(r=.. 60 0,45 0,50 0,65 0,40 0,45
80 - 120 0, 50 0, 60 0,70 0, 45 0, 50
120 - 180 0, 60 0, 65 0,70 0,50 0,55
180 - 260 0,70 0,75 0, 80 0, 60 0, 65
260 - 360 0, 80 0,85 0, 90 0,70 0,75

Atmérék mm
< Lyukeszter-
filt:rl;];a;é’je SHigRR S gilds 4tmé- | silllyeszté | el6dorzsar
m}n elsé mésodik réje

30 15,0 28,0 ' 29,8 29,8 29, 94
32 20,0 30,0 | 31,75 31,75 31,93
35 20,0 33,0 34,75 34,75 34,93
38 20,0 36,0 37,75 37,75 37,93
40 25,0 39,75 39,75 39,75 39,93
42 25,0 40,0 41,75 41,75 41,93
45 25,0 43,0 44,75 44,75 44,93
48 25,0 46,0 47,75 47,75 47,93
50 25,0 « 48,0 49,75 49,75 49,93

59. tébldzat

Réhagydsok, illetSleg szerszamméretek furatmegmunkdldsnil [3]

60. tablazat

Réhagydsok furatok iiregelésére [3]

(Atmérére, mm -ben)

Furat Furat 4tmérfje, mm
h°;s;a 10-18 | 18-30 | 30-40 | 40-50 | 50-60 | 60-80 | 80-120
15- 50 " 0,6 7 0,8 1,0 1, 1,2 13
50-120° - 8 1,0 1,1 1, 1,3 155
61. tabldzat

Réhagydsok furatok tiikrositésére koszoriilésnél [3]

(Atmérc’)re, mm-ben)

Furat @, mm 1213 13 - .25 25 - 50 a0 = 75
Réhagyds, mm | 0,01-0, 025 0, 025 0,025-0, 05 0, 05-0, 075

62. tdblazat

Réhagyédsok furatok dorzskoszoriilésére koszoriilésnél [3]

(étmér&re, mm-ben)

Atmérc’)’k, mm
Furat csigafuro Lyukeszter-
atn:;flo,]e, elsS S sodlk galz;;j:tme siillyeszt6. | el6dorzsar
3 279 G = 5 3
4 359 = = = Y
5 4,8 & x & »
6 5,8 o - = #
8 78 - = - 7,96
10 9,8 = = = 9,96
12 11,2 = + 11,85 11,95
13 12,3 - - 12,85 12,95
14 13,3 = B 13,85 13,95
15 14,3 = - 14, 85 14, 95
16 15,2 - . 15,85 15,95
18 172 = = 17,85 17,94
20 18,7 3 19,8 19,8 19, 94
22 20;:7 e 218 21,8 21, 94
24 224 = i 23,8 23,8 23, 94
25 23, 7 = 24,8 24,8 24,94
26 24,7 25,8 25,8 25, 94
28 26,7 = 27,8 27,8 27, 9%
0 B

Furatitmérd, mm Ontéttvas Acél
25 - 125 0,02 - 0,10 0,01 - 0,04
125 -1 300: 0,08 - 0,16 0,02 =0, 05
300 - 500 0,12 - 0,20 0,04 - 0,06
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63. tabldzat

Réhagydsok sik feliiletek megmunkdldsdndl [14]

(Egy oldalra, mm-ben)

W=

65. tablazat

Rud-vagy szdlanyag véglevigdsi vesztesége [11]

(Méretek mm-ben)

Slesé A szelvény mérete (mm)

s S 6-ig | 7-15 | 16-35 | 36-60 | 60-100 | 100-tol
Hengerelt idomacél 5 6 8 10 15 20
Hengerelt cs§ 4 5 6 10 12 15
Hengerelt acélrud 3 5 5 7 10 12 15
Huzott acélrud 3 4 5 6 8 10
66. tdbldzat

Megengedhet§ fiirészelési ferdeségek [11]
(Méretek mm-ben)
A szelvény mérete (mm)
18 - 30 30 - 50 50 - 80 80 - 120 | 120 - 180 | 180 - 250
0,5-1 Ee2 20=3 3 -4 4 -5 5:ir76

Miivelet A sik hossza, A sik feliilet szélessége, mm
mm 100-ig 100-200 200-on feliil
Simit6é marésr 100-ig 1,0 10 1,0
és gyaluldsra 100-500 1,5 1,5 1,5
Nagyolé meg- 500-on
munkélds utdn feliil %4 ! 4.2 %0
Koszoriilésre 100-ig 0,25 = =
Simité megmun- 100-500 0,35 0,40 -
kdlds utan 500-on
feliil 0,40 0,45 0; S
100-ig 0,10 0,10 0, 20
" 2 100-500 0515 0,15 0,25
Héantoldsra 500-on
felil 0,29 0, 20 0,35
64. tablazat
Réhagydsok levigdsra és leszurdsra [14]
Kereszt- Rédhagyds, mm
metszet mé- o : leszurds esztergdn és leszuras
... |levagds levegas %
rete(dtmé- |, . °. e revolveren marogépen
. kézi fii- korfii- = s
16, laptavol-| A leszur6 korkés- tdrcsa-
;. résszel résszel 7
sdg stb. )mm késsel sel mardéval
20-ig 2,5 4,0 2,0 2,0 2,0
20~ 30 2,5 4,0 3,0 25 2,0
30 - 45 2355 4,0 3,0 3,0 2,0
45 - 75 2,5 4,0 4,0 3,3 3,0
75 - 100 2,5 4,0 5,0 = -
100 - 125 2, 7,0 5,0 e -
125 - 150 2,5 7,0 6,0 = -
150- felil 2:'5 7,0 7,0 - -
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