FELADATKIIRAS

Gyartastechnologia I11.

1. feladat: Valtdlapkas esztergakés kivalasztasa

GMB. II. évfolyam

Sorsz Munkarab Megmunkalasi a, f L
) anyaga feladat mm mm/ford. mm
1. Fe 490 oldalazas 4 0,6 60
2. Fe 690 hosszesztergalas 8 0,5 75
3. C 15 lagyitott kupesztergalas 3 0,4 40
4. C 35 lagyitott oldalazas 1 0,2 125
5. C 35 normalizalt hosszesztergalas 4 0,6 75
6. C 45 lagyitott kupesztergalas 5 0,7 70
7. C 45 normalizalt oldalazas 6 1,0 60
8. C 45 nemesitett hosszesztergalas 2,5 0,3 40
0. C 60 lagyitott kupesztergalas 7 0,9 50
10. C 60 normalizalt oldalazas 0,5 0,05 100
11. | BNCS lagyitott hosszesztergalas 1,5 0,2 60
12. CMO3 lagyitott ktpesztergalas 1,0 0,2 75
13. CMOV1 lagyitott oldalazas 3 0,4 50
14. CMOV1 nemesitett hosszesztergalas 0,3 0,1 75
15. GO3 lagyitott kupesztergalas 0,25 0,05 50
16. | NK lagyitott oldalazas 0,3 0,3 40
17. | NK nemesitett hosszesztergalas 6 1,2 50
18. |KOI11 kupesztergalas 0,5 0,1 50
19. KO32 oldalazas 5,0 0.8 50
20. 250 MSZ ISO 185 hosszesztergalas 3,0 0,3 50

1. Vilasszon az adott megmunkalasi feladathoz valtolapkds esztergakést, valasztasat
indokolja!
2. Adja meg a forgacsolokés (lapka és szerszamtartd) szabvanyos (ISO 1832, MSZ
1986/1) megnevezését!
3. Végezze el a szerszam kivalasztasahoz sziikséges szamitasokat, készitsen a
szerszamrol rajzot!
Jelolje meg az élszogeket a Pr, Po és Pn sikokban, tiintesse fel az éleket, lapokat,
sikokat is!

Beadasi hatarido:

GMB. II. Nappali tagozat: 2018. aprilis 13.
GMB. II. Levelezo tagozat: 2018. aprilis 13.

Dr. Szigeti Ferenc
féiskolai tanar
tantargyfelelds
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22. &bra Oldalélu forgdcsoldkés gyorsacél

forgécsolérésszel MSZz 12990

‘Megnevezés:

BPélda

R1 min&ségjelii gyorsacéllapkdval készilt,

25h szdrkeresztmet-
Szetjell, jobboldalags lil, a L

élsz'o'gcsoport szerinti elkiképzésii
oldaléli forgdcsolékés megnevezégse:

Oldalélu forgacsoldkée R1 25h j 1L, Msz 1290



+ 20. &bra Hajlitott forgdcsoldkés gyorsacél

forgécsolérésszel MSZ 1288

Megnevezég:

Példa

R1 min&ségjelii gyorsacéllapkéval keszilt, 25n szdrkeresztmet-

szetjelu, jobboldalas lil, a m. élszbgcsoport szerinti elkiképzésij,
hajlitott forgdcsoldkés megnevezése;

Hajlitott forgdcsoldkés R1 25h j I, MSz 1288
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Hajlitott forgicsolokés élgeometridja (hengeresztergidlis) ‘Hajlitott forgédcsolékés élgeometridja (sikesztergilis)
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| %= ALTALANOS ESZTERGALAS

Kdédmag yarazat lapkakhoz

CNMG 1
L1 [2]3 4]

5

| -IPF
20408 D

A ;rlo;' 0;2110

1 Lapka alak 2 Lapka hatszég
80° 55° :

C D B \J-"E"

55°

K g B O E \& 20°

O, A || &

s T 3

35° 80° ,\
v W

5 Lapka méret = Torgdcsolé él hossz, Imm

| c | bR s
% |Gl 02|00
mm hiivelyk | |
397 | 532"
50 05
556 | 7/32"
60 06
635 | 1/4° 06 | o7 119
8.0 _ 08
9525 | a/g’ 09 [ 11 [ 09 | o9 | 16 | 16 | o8
10,0 10
12,0 12
12,7 1/20 12 115 |12 | 12 | 22 | 22 | o8
15.875 | 5/8" 16 15 | 15 | 27
16.0 16
19,05 | 3/ 19 19 | 19 | a3
20,0 20
25.0 25
25.4 pn 25 25 | 25
3175 31
32 39

tlntettik fel.

A K (KNMX, KNUX)

I

el lapka alakndl csak az elméleti forgdcsold ¢l hosszat

S

ic/iw

+0,025

=0,05 - +0,151
=0,08 - =0,257)

3 Tiirések a = s és iC/iW érickeire

Osztaly s

G

M 20,13

U

) Az iC.méretéts! faggben valtozik.
Lasd késébh.

{ Beirhato kor

Tiirés osztaly

iC mm M | U B
3,97 @
5,0
5,56 Lo
6.0 +0,05 +0,08
6,35
8,0 J
5525 fﬂj
10,0
12,0 +0,08 +0,13
12,7
15,875
16,0 +0,10 +0,18
19,05 e
20,0
25,0 =0,13 =0,25
25,4
31,75 =0,15 | 20,25
32,0
Pozitiv lapkéknal iC éles sarokra vonatkozik
Lésd F jellegli forgaesolo &l. (8. bra).

Lapka tipus T4
A 117 o [=J
G KTTH B 5
M MTT T
N W ]
&Kﬁlﬁmeges kialakitds




Kodmagyarazat lapkakhoz ~ AL I ALANUS ESZIERGALAS k%

Ajdnlott alkalmazés:

CNMG 12 04 12-KM CNIG 16 05 16-KM
a,=03-60mm a;=03-8,0mm
fie SRS eanoR e e Ontottvas altaldnos célu altalanos

megmunkalasa

Sokoldalu, univerzalis forgécstord.

Az elbsimitastol a kbnnyl nagyolésig.
Magas teljesitményt és problémamentes
alkalmazast biztosit.

2%
ay L‘L_ 1‘0,25
10 158 /&.

(CNMG 12 04 08-KR)

N
oo Ay

o

B
i\

6 Lapka vastagsadg, s mm 7 Cslcssugar, r. mm —‘ 8 Aforgacsolo él jellege T
g ERL
01 s= 1,59 MG, 00 Iy = Kériapka
= T s= 198 04 r.=04 F E Eles forgacsold &l
02 s= 238 08 r =08
| 038 s= 318 " :g rp=12
T3 s= 397 £ fe=1,6
04 s= 476 24 r, =24 E :} Lekerekitett forgacsold él
E 05 s= 556
06 s= 6,35
09 s- 052 T - Negativ élszalag
10 s=10,00
12, s=12.00 i P
’ Keétszeresen negativ
K élszalag
Negativ élszalagll és
S lekerekitett forgacsolo &l
9 Késirany ' ] 10 Elletérés nagysdga, mm - 1 11 Enetorss szbge
AT 010 byn=0,10 15 yn = 15°
_ Elétolds byn 025 byn =0.25 20 yn=20°
; 070 byn=0.70 b
R { 150 byn = 1,50 Tk
200 byn = 2,00
El6tolas
L
Eldtolas =
N
12 A gyané opeidja
Az ISO kaod kilenc szimbslumbd! &ll, beleérive a 8 és 9-et is, amit csak akkor hasznaljgk,
ha sziikséges. Gyarioiol fliggden tovabbi ket kéd lehetséges Pl.:
-PF =180 P Simités
-PR = ISO P Nagyolas.




Palast megmunkalas

Ajdnlott alkalmazgs:
CNMG 12 04 08-PM
ap= 0,5 - 5,5 mm
f, = 0,15~ 0,50 mm/iord
ap

60

40

20

ALTALANOS ESZTERGALAS |

Acél kdzepes megmunkélasa
Sokoldalu, univerzalis forgdcstors.
Az eldsimitédstd! a konnyd nagyolasig
alkalmazhatd.

Nagy teljesitményt és problémamentes
alkalmazast biztosft.

02 04 08
5 Lapka hatszog ] 6 Késirany —‘ 7 Szar magassag, h mm
JE : & Elgtolds
: f;* 7
B ~Jl-5° cC T Te R oA 5
h
Elgtolas — i
] ;
E 50° N ~0° L Lz
Eistolés — — Elbtolas
Egyedile X Ky * Az egész szamot 0-nak kell
b § 1 1 O et N %% 7 megeldznie, pl. b = 8 jelolése: 08
B Szar szélesség, b mm 9 { méret, mm 10 Szerszam hossz, I; mm
Szerszamszar
A= 32 M= 15D
B= 40 N =160
(o) C= 50 P =170
‘ ' D= 60 Q=180
== E& T8 R =200
I F= 80 S =250
! G= 90 T =300
bx— H =100 U =350
= V =400
"Az egész szamot 0-nak kell s = 110 i
megeléznie, pl. b = 8 jelolése: 08 =1 i
geloznie, pl. b =8| s L =140 Y =500
X = Egyedi
" | 11 Forgéesolé él hossza ,mm | 12 A gyarid jeldlése
Sziikség eselén az 1SO kodhoz
kotsjellel elvdlasziott harom
karaktert lehet hozzatenni. PI.:
W az ékszorités jeleként.
13 Rogzit6 rendszer
Keramia
Felsd rogzités
IC = Rogzitd forgacstordvel
ID = Rogzit§ szoritélappal
IP = Kézpontosit6 csap a furat rogziiéshez,
(csak kiilén rendelésre)




"'Kédmagyarézat késszérakhoz és Coromant Capto® forgdcsolé fejekhez

lcak / 22]040)- \
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16(16 H
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e e s

2 ROgzits rendszer

Felsd és furat Fels6 és furat Furat szoriias Csavaros rogznes

szoritas (RC) szoritds

1 Csatlakozé méret, mm

C = Coromant Capto

Dsp, = Csatlakozo méret
C8 Dy =32
C4 Dy, =40

- C5 D, =50 ‘
= s i il

C8 Dy,=80

Felsé szoritas

Coromant Capto®

3 Lapka forma ‘l

a0° 90° 107°30°

Al Jo 1] e 1]

63° 117°30° 75

SUENIIA

72°30785° 85°

N
v Y(X) Y(2)

ARET=T ==



)éﬁi’ﬁvc ALTALANOS ESZTERGALAS Forgécsoléasi adatok

N ElsBaorban ajanlott élgeometria és lapka anyag

; Pozitiv lapkék
Negativ lapkak CoroTurn (T-Max U)
-, b a
150 |cMC | HB | AnvaG ALKALMAZAS] | AXP gy
TERULET "‘g ©
- T-MAXP  CoroTurn = @
n| || Finom simiés CNIMG 12.. @ o | 5|E|E& | e
e 8| 8| simitas cwmG 12. comros. || 2| 2|E [E|E | & : S
S S| 2| talinos CNmG 12. COMTO0. (| & | B |55 | 8 | o [uz |2 | 8 & 3
£ O | B g || Konnyd nagyolds CNMG 16.. CCMT 08.. S R (o R P e g [ 5] k2] @
£ SN (£ E||E6simids cnv. 16, comTos. || 8 | 2 |S S| E |§ |E o 2 5
8 538 |a 2 || ouvanagyoiés CNM. 19.. S = G I - - P = é
% | 0121150 % Otvdzetlen szénacél | Finom simités QF |4015| G | 04 | 0,5|0,12{430
P = X Simitds PF |4015| G | 08 | 0,4|0,2 |395|PF(UR | 4015 04
Altalénos PM | 4025 | G | 08 | 3,0(0,3 |325 [PM (UM)] 4025 08
Konnyd nagyolds | PR | 4025{ G | 12 | 4,0 |04 |290 |PR(UR)| 4025 08
Elsimitds PR | 4025 | M | 12 | 5005 |260
Durva nagyolds HR | 4025 | M | 16 |10.0{0,8 |205
30 Gyengén &tvdzétt acél | Finom simitds QF |4015| G | 04 | 0,5|0,12|465
Simfids PF 4015 | G | 08 | 0.4 (0,2 [425|PFUR | 4015 04
Altaldnos PM 4025 | G | 08 | 3003 |330 |PM(UN)| 4025 08
Kénnyd nagyolds | PR 4025 | G | 12 | 4004 |290 |PR(UR)| 4025 08
Eldsimitds PR (4025 | M | 12 | 5005 {265
Durva nagyolds HR | 4025 | M | 16 [10,0 [0,8 [210
ErGsen 6tvozott acél, | Finom simités QF (4015 | G | 04 | 050,12]340
lagyftva Simftds PF 4015 | G | 08 | 0,402 |295|PF(UF)| 4015 04
Altaldnos PM 4025 | G | 08 | 3,0(0,3 |220 |PM (UM)| 4025 08
Kénnyti nagyolés PR 14025 | G | 12| 4,0]0,4 {195 |PR(UR)| 4025 08
Elésimitds PR 4025 | M | 12 | 50{05 |180
Durva nagyolds HR | 4025 | M | 16 [ 10,0 [0,8 [145
Acél éntvény, Finom simitds QF | 4015 G | 04 | 05]|0,12)220 i
gyengén Gtvozott Simitds PF | 4015 | G | 08 | 04|02 |200|PF(UF)| 4015 04
Altaldnos PM [ 4025 | G | 08 | 3,0(0,3 |150 |[PM(UM)| 4025 08
Kénnytf nagyolds PR | 4025 | G | 12| 40|04 |[135|PR(UR)| 4025 08
Eldsimitds PR (4025 | M | 12 | 50105 |120
Durva nagyolss HR (4025 (M | 16 |10,0[0,8 | 95
05.21 | 180 | Rozsdamentes acél, | Simitds MF | 2015 | G | 08 | 0,402 |250|MF(UR 2015 (1025) 04
M " Altalgnos MM | 2025 | ¢ | 12 | 30|03 [180 [MM (UM} 2025 | 08
el S Kénnyd nagyolds | MR | 2025 | G | 12 | 3,0/0,35|165 |MR(UR)| 2025 | 12
farérid/kovacso Elésimités QR |4035 | M | 16 | 50|05 |135
Durva nagyolds HR [4035| M | 16 |10,0|0,8 | 95
05.52 | 180 | Rozsdamentes acél, | Simitds MF 12025 | G | 08 | 0,402 |255 | MF (UF)|2015 (1025) D4
: ; Altaldnas MM | 2035 | G | 12 | 3,003 |235 |MM (UM) 2035 (235) | 08
a}’;,fenftesﬁ,?"'tes’ Kénnyd nagyolés | MR | 2085 | G | 12 | 3,0 |0,35|205 [MR (UR)| 2035 (235) | 12
rud/xovacso Elsimitds QR [ 235 | M | 16| 50|05 |120
(Duplex) Durva nagyolds HR | 235 | M | 16 [100(0,8 | 92
M-S | 2322 | Ry, |Titan 6tvozetek Simités -23 |H10A| G [ 08| 1,0(02 | 85| UM@) | Hi0A 04
- 1050 Attalnos -23 |H18A| G | 08 | 2,0(0,3 | 53 |KM(UM)| H13A | 08
58 Elfsimitds QM |HI3A| G | 12| 40|04 | 49|KR(UR)| Hiza | 08
§=§ 20.22 | 350 | HE4I6 divdzetek — | Simitds -23 |H1DA| G | 08 | 3002 | 40|UM@G) | Hioa | 04
= Nikkel alap(i Altalénos -23 |H13A| G | 08 | 3,0(035| 20 |KM{UM)| H13A | 08
: Elésimitds QM |H13A| G | 12 | 4,0(04 | 20 [KR(UR)| H13A | 08
Sziirkedntvény, | Simitds . KF | 3005 | G | 08| 0502 |250 |KF(UF| 3005 |04
e ' nagyszilérdsagy o\ Altaignos KM | 3015 [ G | 12 | 3,010,35(210 {KM (UM)|3005/3025) 08 -
e e Effsimitds -~ | KR | 3015 A | 16 | 4,0 /0,55/|180 | KR (UR) |3015/3025| 12 .
= LD R Combgrafifos Simitds " - _KF 13005 | G| 08| 0502|270 | kF(UR| =005 |04
o "ént'o'itvas : Alia/énog ) KM {3005 | G| 12| 3,0 0,4 |220 |KM (UM)[3005/3025| 08
Lot | Elbsimitgs - - [ KR | 3008 | A | 16°| 4,0(0,55|190 | KR {UR)|3015/3025] 12
: Perlites - - e L o :
iRE Cdzett acél - | Simitds NMA| 7020 | A [ 08| 0201 |150] .oMmw| CB20 | 08
a0 < | Analdnos NGA| 670 | A | 12 | 0,2]0,15/100 ‘o
cL i | Eldsimids : ‘
Aluminium &tvdzetek | Simités 3 .CMW | cDi0 | 04
R Altaldnos L -83 | Hi3A| G| 12| 3,0/0,35[2000] AL | CD1810 | 08
s Eldsimités - == ‘ AL Hi0 128




Rogzitd rendszerek ~ AL1ALANOS ESZTERGALAS I K<

japkakal hasznalnak.

Billeno konyokos rendszer

Lapka

A

hl&tél lapka csap %
; Aldtét ’@V’

= /
Billend kbnydk .

Csavar

B

Ekes szoritasii rendszer
Szorité ék

Csavaros régzitésii rendszer

@ Felsé rogzitd
Lepka ‘l S Szoritd csavar

Kézponti csap %

Valaszthato szerszamok:
Késszarak, 2020 — 3225 mm.

Palastesztergalo Coromant Capio foraacsoiofe;ek C4 -Cs.

Farorudak @ 40 mm.

ig.fJT—frWAX P rogzité rendszerek

T-Max P rogzitd rendszerek az 1SO szabvanyoknak megieleld

Vélaszthalé szerszamolc

Késszérak, 1010 — 5050 mm.
Pafasieszlergalo Coromant Capio
forgécsold fejek,

C3~Cs,

Furérudak @ 16 — 50 mm.
Furatesziergélé Coromant Capio
forgacsolo Tejek,

C3-C8.

Cserelheio forgacsolo 1ejek (570),
32—

Beieiek, 12CA - 25CA

Ekes rendszer

Ek készlet

Megjegyzés!
Csavar

csereszabatos.

0 negaliv egy- és kétoldalas

Valaszthato szerszémok:

Késszarak, 2020 — 4040 (5032) mm.
Palastesziergalé Coromant Gapio
forgécsold féjek,

o

Firorudak & 20 — 50 mm.
Furaiesziergald Gorormant Capio
forgacsolo fejek,

C3-Cs.

Az ékszorftast és az ékes rendszer egymassal teljesen

Merev régzitésii rendszer (RC)

Lapka |

|
Alaiét lapka csavar g

Alatét

Szorito keésziet

Valaszthaid szerszamok:

Késszérak, 2020 — 3232 mm.

Paléstesziergélo Coromant Gapto forgécsolt iejek, G4 - B,

Furatesziergald Coromant Captoe forgacsols iejek, C4 — Cs,




-+

T

Negauyv 1apkak - 1-MAX P AL1TALANUD EOLIEHUALAD I i =" I.
Rombusz 80° COROMANT MINGSEGEK
{S
A A kodmegyargzatot | Az IS0 alkalmazési teriileteket, idsd az oldal aifén. e Caimet
: i\SOG lésd az A 6. oldalon. | A minGségek leirdsa 2 J. fejezetben taldlhats. e B:\"‘;‘;am
7““‘-— R TM ‘ ; keményicm/cermet
- o Acel IViRozsdamentes g HIW =Bevonat nélkii
'/ e el keményfgm
HTIHC|HC [HC | HC {HT HC [HCIHC [HC HC| HCHC HCiCM CC CN|HC |HC|HW\HW\HW! CA, CC, CM, CN = Kerdmia
- SEEEERER8, 18210808803
I1SO Q DiF TS| v (0| -|q|a dld] (008 ec8|8 <R TITT
‘—[ A CMC 09
CNMG 12 04 04-MF I g P P s ve| || gombgrafitos e
12 04 08-MF Y| vrlvelwiw vr| [|onotvas | fe| e
12 04 12-MF b4 (9 Ve v 7 miigm"unka!asahaz : o
v 12 04 16-ME e ¥ % elgszor GC3005
T . j ) anyagu fapkat
- Hullamos €l tapados valasszon,
— | anyagok forgécsoldséra.
E (Nem azonos
< | az M- sorozai
B | geometriagjaval.)
CNMG 12 04 08-WM Vel |2 ik *|.
12 04 12-WM Ve [k iy ¥ [k *
Simito lapka
Megmunkalds nagy
eldioldssal, nagy
termelékenységgel.
Lasd az A 8. oldali.
*ig CNMG 09 03 04-PM ¥ k| %
o 09 03 08-PM Yok |
L 12 04 04-PM Yo ik
%. 12 04 08-PM 7ot ok EE
12 04 12-PM ¥ | v b
P- sorozat ]
2D | Alegiobh megolszs 1204 16-PM ok |
= | acél kozepes 16 06 08-PM ik %] -
(5 | megmunkalasara. 16 06 12-PM S ®
48] 16 06 16-PM Wk | :
= 19 06 08-PM ¥7 %k 3
w 19 06 12-PM vr % {5 i
10 19 06 16-PM o % % =
=
wl CNMG 12 04 08-MM vk %
1 12 04 12-MM V| vk | ¥
=y 12 04 16-MM e % | v
= 16 06 08-MM i 2l v N
3 16 06 12-MM S g g e ¥
<f | M- sorozat f
A le%jobb megoldas 16 06 16-MM Lt hadhs
rozsdamentes -
acel kbzepes 13 gg ?g_mm z |
megmunkaldsara. * |
19 06 16-MM bdb g e
2 CNMG 12 04 08-KM ol kiHi s &
12 04 12-KM 3e%ived ]
| 12 04 16-KM k]
Kna 16 06 08-KM ikl ]
16 06 12-KM Yeik i -
K- sorozat = i
A legiobb megoldas 16 06 16-M bk
&ntdtivas kbzepes 19 06 12-KM Yok
megmunkalasara. 19 06 16-KM J o k| wl
‘ . ' LDIDU'J‘DH)O‘D’I}JLQLQ!O‘DDDrODOU‘JLDDK}O
Beelsg 2z slelgl lzzlziclelelelelelele >
; B Megrendelési példa:
: %‘@ : 10 darab CNNIG 12 04 08-WM 4015
s s A 236 | * = A legjobb megoldas



palist megmunkalés - TMaxp  ALTALANOS ESZTERGALAS | -

- wARA  ONMM . | - Rendelésikod Méretek, mm
et A s (GNRAONMB "5 5 S TRl el e Tl e T T S e ST b e _
= Lsamatn Az Aeomson| 0w w o pn
i 5 kdnvek | 09 | PCLNR/L 1616H09 16 20 16 16 100 25 0,8
PCLNR/L Billeno konyok 2020K09 20 25 20 20 125 27 0.8
K, 95° | Szaras szerszam 2525M09 25 32 25 25 150 27 . 0,8
| <h |12 | PCLNR/L 1616H12-M 16 20 16 16 100 261 0,8 3
2020K12 20 25 20 20 125 294 0,8
o) 2525M12 25 82 25 25 150 30 0,8
3225P12 25 32 82 82 170 30 0.8
16 | PCLNR/L 2525M16 25 32 25 25 150 326 1,2 3
3225P16 25 82 32 82 170 326 1,2
3232P16 32 40 32 32 170 326 1,2
| ._ 19 | PCLNR/L 2525M19 25 32 25 25 150 38 1,2 4
miakes, ﬁ 3225P19 25 82 32 32 170 838 1,2
(Slma lapkanal e T 3232P19 32 40 32 32 170 38 1,2
érvényes): -6 4040819 40 50 40 40 250 37 1,2
Terelgsz0g: ~6° 25 | PCLNR/L 4040525 40 50 40 40 250 470 24 5
5050T25 50 60 50 50 300 47,0 2,4




‘Keményfémek alkalmazdsi terilete

130 SZ1IN MSZ fad bariliok
jel jele 5e181&s Alkalmazdsi terile
DAO1 Finomesztergdlds, nagy forgs -
DA10 - csolé sebesség, kis eldtolds,
kis forgdcskeresztmetszet,
simités '
mmmwam DA20 Esztergdlds, mards kisebb
anya- - kék . DA30 forgicsols sebesség, nagyobb
] tmetbt
gokhoz DASO0 forgécskeresztmetszet |
DALO Esztergdlds, mards, gyalulds,
DASO vésés, még kisebb sebesség,
nagyobb forgdcskeresztmetszel
mmawmm DU10 Acélhoz és dntdttvashoz egy-
S5 pade ann ~puz20 ardnt megfeleld, minden meg-
& & DU30 munkdldé eljdrdshoz ajdnlott
anyagok=- Dulo
hoz
K DRO1 Sntdttvashoz és egyéb erdsen
Rideg HRSE DR10 koptatd hatédsi anyagokhoz.
anya- © DR20 Megszakitott forgdcsoldshoz,
gokhoz DR30 kérges felilletekhez 1is ajdn-
DRUO lott.

A kg g és wo t4djékoztatd értékel esztergdldsra, gyaluldsra,
firdsra és homlckmardsra
Munkadarat ker.1 | k,, N/mn? a h, mm flggvé-
maw HB Imm z nyében A
BNy iR R 0,10 { 0,16 | 0,25 | 0,40 | 0,63
AS0 560 1500 |o0,29| 2940 | 3560 | 2250 1960 | 1720
ATO 820 1600 |o0,32] 3350 | 2480 | 2490 | 2140 | 1850
Ci5 ldgyitott 370 1480 |0,28| 2830 | 2480 | 2190 | 1920 | 1690
€%5 ldgyitott 190 1440 |0,32| 3010 | 2590 | 2240 | 1930 | 1670
¢35 normalizdlt 550 1520 |0,27| 2790 [ 2u60 | 2190 | 1330 | 1710
chs légyitett 520 1420 |0,25] 2570 | 2280 | 2040 :mmmo 1620
Ci45 normalizdlt 620 1570 |0,24| 2850 | 2520 | 2250 | 1990 1770
cl5 nemesitett 760 1580 |0,25| 2850 | 2520 2250 | 2000 | 1780
Cc60 légyitett 610 1610 |o0,24| 2800 [ 2500 | 2250 | 2010 1800
060 normalizdlt 770 1690 |0,22| 2770 | 2500 | 2270 2060 | 1860
BNCS ligyitott 580 1446 | 0,27 2676 | 2360 | 2090 1580 | 16u0
CMO3 ldgyitott 630 1550 | 0,28| 2960 | 2600 | 2290 | 2010 | 1770
cMOV1 ldgyftott 660 1530 |0,24| 1640 | 2360 | 2120 | 1900 | 1700
CMOVY nemesfitett 1030 1500 | 0,26 2760 | 2440 | 2170 | 1920 | 1700
G603 lédgyfitott 620 1730 |0,28| 3320 | 2900 | 2560 | 2240 | 1970
821 l4gyitott 680 1580 |0,25| 2790 | 2490 | 2230 | 1980 | 1770
§5%2 ldgyitott ‘670 1850 |0,27| 2940 | 2590 | 2300 | 2030 | 1790
INK légyitott glo 1740 |o,2ul 3070 | 2720 | 2390 } 2170 1930
HK nemesfitett HB=3450 1920 | 0,24 3310 | 2950 | 2660 | 2380 | 2100
X011 . HB=2480 2500 |0,25| 4430 | 3950 | 3540 | 3140 2810
K032 - HB=1570 1600 | 0,32| 3480 | 2880 | 2500 | 2140 1850
#ves - HB=1960 1160 | 0,25| 2110 | 1870 | 1660 | 1740 | 1300
ov30 HB=2250 1200 | 0,26| 2180 | 1930 | 1720 | 1520 | 1330
A «m.aw.mnmw. értékel éles n<m = 0 mm) Keményfém szerszdmmal (szfivds
anyaghoz ", = mo“ rideg anyaghoz 7§, * moum ¥ = 100 m/min forgdcso~
18sebesaéggel) térténd megmunkdldsra érvényesek. EttS1l eltérs esetben
a kKoq.1 €3 R drtékeit médositani kell.
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1. tadblazat

Gyorsacélkések élszigeinek irdnyértékei

Forgdcsolandd anvag
minSsége

élszt&gcso—
port jele

Elszo girdnyértékek

o

n

[

/3

N

A

HB > 220 keménységi ontott-
vas
Nagy keménységil rideg

L

bronzontvény

82

HB < 220 keménységil bnidttvasd

R 7500 N/mm2 szildrdségu
huzott ill,Lkovécsolt sédrga-
réz és bronz

Rm > 700 N/mm2 szildrdsésgu

acel és acélontvény

11,

74

2 .
Rmc 500 N/mm"~ szildrdsdsu
huzott, ill, kovacsolt
félkemény €s kemény

sargaréz, ill. bronz

2 g "
Rm< 700 N/mm szilardsdgu
acél és acélonivény,
Vorosotvozet,sdrgaréz

és bronzontvény

11,

67

=4 'Rm < 450 N/mni2 szildrdsdgu
acél és acélontvény,
s W 250 N/mm2 szildrdsédgu
konnyufém otvozet.
Huzott,ldgyitott sargaréz
€s bronz. Réz,

Csapagyfémek,

25

57

= - ’ ’
Rm < 250 N/mm"~ ezildrdsdgu
konnyufém otvozet. Alumi-

nium,horgany,6lom, dén,

i £ 5

45




2. tédblézat Keményfémlapkds kések élszogeinek iranyértékei

A forgdcsolandé anyag Elllszbg‘ E e . . oot
min&sége cooport Elszdg irdnyértékek

jele [ Tn] X, hN

S

3 :
R > 1400 N/mm~ szildrdsdgu
m acelok,

L -5} 8...10| -5.....~10

. 2 — P
R > 700 N/mm® szildrdségu rosvn

acelontvények

R = 900-1400 N/mm® szi-
m i » i
lardsagu acélok

R _= 500-700 N/mm® szildrd-
sagu acélontvények

i

HB > 220 keménységil ontstt | : :
Vasak I_I. 2 6“_..:. 8 _300-0«0'_5:

: > o ) ok

R >500 N/mm”~ sZildrdsdgu Kozl

m "

huzott, vagy kovdcsolt .

sargaréz és bronz C g

g 2
R = 500-900 N/mm"~ szildrd-
m sdgu acélak

2 3 i

R < 500 N/mm" szildrdsdgu
o acélontvényelk

HB= 160-220 keménységii :

ontottvasak. Temper- 111, 8 G.. B Lecose—3

ontvéenyek, | . SR

2 . - -
R < 500 N/mm” szildrdsédgu
sérgaréz és bronz. Vo- | R
rosotvozet, :

< 500 N/mm2 szﬂérdségu
m aceélok

HB< 160 keménységi ontott— | V- 22§ Q=BT O

vas

2 _—
R > 250 N/mm szildrdsdgu
konnyufém otvozetek,
Réz, Csapdgyfémek.

2
R _< 250 N/mm" szildrdsédgu | .
M konnyufémstviszetek V. 25 | 10
Aluminium és oOtvozetei




3. tablazal

Kulonbozs anyagol megmunkdldsara alkalmas

keményiémfajtdk (M

57 1901/1 alapjén)

Forgécso-

ISic  ain Felhaszndladsi csoport A:,jellefm—
jele Anvyag Megmunka- telhasznélés €s forgé- zct)k }rai-
jel landé anyag lcsclasi feltételek PIERIES
DAO1 Acél, E}nonaes?.tergaias es
‘ finomfuréds, nagy for-
acélontvény | gdcsolésebesség, kis
forgdcskereszimet-
szet, rezgésmentes
munkakorulmények
DAI0 Acél, Esztergdlds, mésolé-
acélontvény | esztergdlds és ma-— i
réds, nagy forgacsolé-| | ofg)
sebesség, kis vagy ) \%']‘&1’
kozepes forgdcske- \S \‘8 0
resztmetszet, o :,%
= I
A s 0
g \[g N}
DA20 Acél,acélont- | Esztergdlds, mdsolé- | Jg o510
vény,; temper- esztergdlés, mards,. g-a X 8
ontveny kozepes forgdcske- =i
K £ - - LS)\O = DD
ek (folyé&forga- resztmetszet, gyalu~ |zl ‘gi 5
: > e A ] 5
csot adé) las  kis forgacske = e,
resztmetszettel ol O
. Xl 'R
O
— < ¥
Acél, acél- : o
Sntvény ;E,’szter;éga’las, g%foarilu— <
homokzdrvé~ | (OS5 Veses, auoma=
DA40 ( ta munkdk, kis for-

nyos, ure-

ges)

gécsoldésebesség,
nagy forgdcskereszi-
metszet, nagy hom-
lokszog alkalmazhatd
kevésbé kedvezd

et x
munkakdrilmenyek




3. takhldzat folytatdsa

IForgdcso~ e ;
‘or‘bacb Felhaszndlasi csoport . A jellem~
lasi szin : 28k vl
jele Anyag Megmunkad- [ elhaszndlds: és forgi- tozdon
jel landé anyag [csoldsi feltételek ’
' - e lag zivossdpu ke-
DA50 | Acél,acélont-- - I\Jc’:gy Sy Eia‘f’u,, ©
P i ) menyfemet igényl§
veny kis ésg g
i : esztergdlds, gyalu-
kozepes szi- P e
‘ lérdsdggal las, vésés, automata
Kék . - munkak, kic forgd-
(hoemokzgr- v, p
P Csolésebesség, hagy
vanyos,
i.ireges) keresztmetszet, nagy
homlokszdg alkalmaz
hatdé, kedvez8 mun-
kakoriilmények
; : . o} % bt}
DUL106 * {Acél, Sztirkel ' b i
man- ontvény; Esztergélds, koze- um) . \%’ %’
gan-  (6tvo- | pes vagy nagy for- [ 3le
acél, zetlen gécsolésebesség,kis ?. u;%
acél- és ot- vagy kdzepes for- |3 org
ont- VO zOtt)  g&cskeresztmetszet ,_fg § uou
Véi’ly 3 ' : i \g B U
&lsl'd
e
- 5 T i \Q) ['TJ ?;) O
DU20 Acel, Sziir- Esztergdléas, maras, £ iy
Sarga acéel- ke kGzepes forgdcsolé— _9;:) ‘g.f
ont- ont- sebesség, kozepes o
vény, vény forgacskeresztmetszet|<| X
at.zste- ! <
nites
acél,
mangan
acél. i
DU30 | Acél, Sziir-] Esztergdlds,margs, ;
‘acél- ke gyalulas, kdzepes
ont- ont- forgdcsolésebesség,
vény vény | kozepes vagy nagy
auste- forgdcskeresztmet—
hites szet,
acél,
hséllé
otvozetek




3. tablazat folytatédsa

IPorgdcso-

g s . Felhasznalasi csoport A jellem-
lasi szin ; Bl Al
. - sy~ - - z _—
jele Anyag Megmunka- Felhaszndlas és forga- © V
] % e - tozé=a
jel landé anyag |cesoldsi feltételek
DU40b Ligy automatad Esztergdlds, leszuras
acélok, acél elsfsorban automa-

kis szildrdsagt tédkon
. sal,ezinesfé-
Sarga mek, konnyliot-
vozetek

DR 01 Edzelt acél, Esztergdlads, finom-
kéregontvény | esziergédlds, finomfu-
(keménység> | rds, simitémarés,

85 Shoraly | oae s dal m

v | szirkedntvény b
nagy kemény- 4
séggel, Al-ot- o B
vozetek nagy , ; Z
Si tartalom-
.mal,er8s kop-
tatdhatasu mil
anyagok, ke-
ménypapir, ke
ramikus anya-
gok.

ElStolas

A keményiém kopdsgéllds
Forgacsoldsebesség

DR 10 Edzett acél, Esztergdlds, maras
szlurkednt- furds, dorzsdlés,
vény HBL tiregelés, héntolas.
< 220. temper o
ontvény(rovid
Vords forgdcsot add)
rézotvozetek
Al-'dtvi:ize_tek
( si-tartalom- : |
mal), mianyag
keménygumi,
keménypapir

A keményiém

DR20O S zlirkeontvény | Esztergdlds, marés,
HB 220 gyalulds, dorzsdlés,
réz,sdrgaréz, | Uregelés (nagy szi-
aluminium ldrdsadgu keményfémet
itényld munkdék )




3. tabldzat folytatdsa

ACS O~ ; w5 s |
F’or-gac. Felhaszndldcsi csoport A jellem-
lasi szin i 28k vl

jele Anvag Megmunkd- elhaszndlds és forgd- fomile

' jel landé anyag [csoldsi feltételek e

Acél kis szi- Esztergdlds, mards,
E lardsdggal, ' |gyalulds, vésés: nagy |
DR30 szUrkedntvény homlokszog alkalmaz- ol @ ol
kKis kemény— [hatd, kevésbé kedve- | o \% i
|sé8gel, fale- |26 munkakoriilménnyer™|'d 9la
mez, rétegelt L O =1 B
Voros . - > : e 5 > iy
DR40 Szinesfémek, Esztergdlds, marés, e \rtg 0]
kemény és gyalulds, vésés, nagy | g i g‘g
puhafa (fi- homlokszsg alkalmaz- cha § o
részéru hatd, kevésbé kedvezs|. ol 1
: o 0| &
munkakorulmények ‘E’ & ‘EC;*\ %D
v
S
g Ig
o
<] X
* q:

5 Nehezen megmunkdlhatd alapanyag vagy alak, ontési vagy
kovacsoldsi Ureg, valtozd keménység stb., valtozd fogdsmély-
ség stb. valtozé fogdsmélység, megszakitoit forgdcsolés,
rezgésnek Kitett munkdk, :



6. tdblazat

A szabvanyos esztergakéc-keresvimetszelek nidrelel

1 )
b g ;
0.‘, S
7, ’flnm <
rj e I -

N
Nt
\
RN \\.

B iNer ;/"' [ < —/l-
At B |-
e ’l/- i".:f'/’:‘ ) éi% -
Yl [l .
' Négyzet kereszl- Téglalup keresszt-

Lgyynetazet ‘ mé)tsze; Kor kereszimetszet
fnxb jele hxXb jele dhi4 jele
4x4 4q 4 4
66 - 8q . b 5
8%8 8 q 12)(8 g i12h 6 0
1010 10 q - 16 <310 : 16 h 8 8
12212 12 g 20x12 20 h 10 10
1616 , 16 g 25 %10 25 h 12 12
20 X 20 20 q 32 20 32 h 16 16

95 %2h 25 q 40 % 25 40 h 20 20 .
30> 30 30 q HOx 32 H0 h 25 26
3232 32 q 63 > 40 63 h 32 42
40%40 | 40 q

b a késszar szélességi mérete;

h a késszédr magassdgi mérete.



8, téblazat

Gyorsacéllapkds forgécsoldkések Seczefoglald tébléazata

Cim ¢ MSZ szém

Egyenes forgdcsolékés gyorsacél forgécsols~ 1287-68
résszel

Hajlitott’ forgécsoldkés gyorsacél forgdcsold- :
résszel : ‘ 1288-68

Homlokélu eszterga- és gyalukés gyorsacél-.
lapkéval ' . 1289-61

Oldaléli forgécsolékés‘ gyorsacél forgécsolo-

résszel 1290-68
Hegyes. forgécsoldkés gyorsacél forgdcsolé-
résszel 1291-68
Hajlitott sugaras forgécsolékés gyorsacél '
forgdcsolérésszel 1292-68
o zurd forgécsoldkés gyorsacél forgdcsolé-
réssze! 1294-68
Hegyesszdru furatkés gyorsacél forgdcsolé-
résszel 1296-68
Fenék-lyukkés gyorsacéllapkdval 1297-61
Beszurd furatkés gyorsacél forgdcsolé-
résszel 1299-68
Hegyes gyalukés gyorsacéllapkéaval 1975-61
Egyenes sugaras forgdcsoldékés gyorsacél

: : 1977-68

forgdcsoldrésszel




9. tAblazat

Keményfémlapkés forgdcsoldkések Osszefoglalg tabldzata
—aazata

Cilm MSZ szém
Egyenes forgdcsoldkés keményfémlapkdval 1901-66
Hajlitott forgdcsoldkés keményfémlapkévaj 1902-66
Homlokélij forg&csoiéifés. 'keménﬁénuapké.val 1903—66‘
Oldalélil forgdcsoldkés keményféﬁuapkéval 1904-66
Hegyes !orgécsolékés keményfémlapké&val 1905-66
Széles forgdcsoldkés keményfémlapkdval 1909-66
Szuré forgdcsoldkés keménﬁénﬂapkéval 1910-66
Furatkés keményfémlapkéal dtmend&furathoz 1912-68
Furatkés keményfémlapkdval zsék:furathqz 1913-68
Hengeressz&ry furatkég keményfémlapk4&val 1979-66
Atmendfurathoz
Hengeresszégu furatkés ken;ényfémlapkéval 1988-66

zsakfurathoz




& FONG@;SOLAE@@QHNQL@GMJfWMﬂé@ATQE_

A fcrgacsolésebesasdy alapértékei eszlergdlisra, gyaluldsra,

vésésre /VO/

&} =
a = 1 mm; f= 0,1 mmfford; 457 esetében

¥ i "

A gyorsacél (:élettartama\ ’.T.‘g = 60 min,

Y

Keménvytémé e = 150 min,
gy
Megmunkdlandd anvag Szerszdmanyag
) keményiém
Megnevezés Rm gyors~
/hvmm2/ acél DA 10 DA 20 DA 30
forgacsolésebesség [vo_ m/mirﬂ
Szerkezeti L00~500 122 Los 260 186
SZE 2lok
“enacsiol 1 c00-600 | 104 300 195 138
600-700 80 2720 175 121
700~800 62 224 146 100
800-900 50 200 140 90
Szerkezeti 700-850 L2 210 135 95
Gtvozott
acélNLCr. | 850-1000| 30 160 100 71
CrNi, CrMo | 1000~1200 25 - 80 60
acélok '
\ 1200~1400 20 - 65 L2
1400-1800 14 - Ls 30
Mangéna- 1650~2000 - - 30 20
cél '
300-500 70 180 130 95
Acelont~ -
vény _500—700 50 132 95 70
700 35 95 60 50




10. tablézat folytatisa

Megmunkdlandd anyag

Szerszadmanyag

kemenyfém

gyorsa-
B 2 cél forgacsoldsebesség v mimir
Megnevezés /N/rarn "/ - SRESULASCHeREes Yy !
Dk 10 DR 20
Ontottvas HBE 100 75 130 -
Ontdttvas HB 150 60 105 -
Ontdttvas HE 200 42 26 75
Ontottvas HB 250 35 - 60
Temperontvéeny 1 uo - 90
Tiszta Al k25 2000 =
Al- ontvény és 120-180 180 670 -
alakithatd 180-240 | 135 530 -
Al-Stvbzetek 250-320 | 132 k75 -
320-420 i L2y -
L20-500 | 106 375 -
500-600 90 335 =
Al-otvozetelr
11...13,5 Sitarta-
180-260 106 360 =
lommai
260~340 85 250 -
Magnéziumotvize- - 1100 2600 e
tek
Réz 200-220 | 95 630 s
Vordsontvény - 125 530 -
Sérgarez . 190 710 i
Eronzortvény - 85 375 s
Cink és otvizetel = 85 350 -
Uveg - - 80 -
Porcelan - o - 20
Keménygumi - - kso -
Précelt papir - - 360 i
Novotex, fugotex - - k20 -
Azbesztes bakelit - - 370 =
Falisztes bakelit . - 330 e




31, tablazat

Megengedett m@mmeMOmoH&mw

8 a késszar szilardsdga alapjan

Négyzetes vagy téglalap keresztmetszetii késszdr
Mmm.mwrw MNmHmm.W:il ﬁ&mw.ﬁﬁﬁﬁ.%m. L /mm/
sdga sége Megengedett forgécsoléerd, Fa /N/
/mmy / mm _ ﬁ _
25 | 50 100 150 200" 250 300
10 10 1340 670 330
16 16 - 5440 2720 1360 910 680 560
20 12 i 6HOO 3200 1600 1070 800 640 530
20 _Hoqao 5350 2760 1760 1340 1070 890
25 16 13300 6650 _33ho 2220 1670 1330 110
25 10400 - 5200 3470 2650 2080 1740
30 20 12000 6000 L4000 3000 2400 2000
30 9000 6000 4500 3600 3000
Lo 25 13350 8900 6650 5350 Lkh50
40 14220 10650 8550 7150
50 40 . 16000






