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Gyártástechnológia III. 
 

1. feladat: Váltólapkás esztergakés kiválasztása 
 

GMB. II. évfolyam 
 

Sorsz. Munkarab 
anyaga 

Megmunkálási 
feladat 

ap 
mm 

f 
mm/ford. 

L 
mm 

1. Fe 490 oldalazás 4 0,6 60 
2. Fe 690 hosszesztergálás 8 0,5 75 
3. C 15 lágyított kúpesztergálás 3 0,4 40 
4. C 35 lágyított oldalazás 1 0,2 125 
5. C 35 normalizált hosszesztergálás 4 0,6 75 
6. C 45 lágyított kúpesztergálás 5 0,7 70 
7. C 45 normalizált oldalazás 6 1,0 60 
8. C 45 nemesített hosszesztergálás 2,5 0,3 40 
9. C 60 lágyított kúpesztergálás 7 0,9 50 

10. C 60 normalizált oldalazás 0,5 0,05 100 
11. BNC5 lágyított hosszesztergálás 1,5 0,2 60 
12. CMO3 lágyított kúpesztergálás 1,0 0,2 75 
13. CMOV1 lágyított oldalazás 3 0,4 50 
14. CMOV1 nemesített hosszesztergálás 0,3 0,1 75 
15. GO3 lágyított kúpesztergálás 0,25 0,05 50 
16. NK lágyított oldalazás 0,3 0,3 40 
17. NK nemesített hosszesztergálás 6 1,2 50 
18. KO11 kúpesztergálás 0,5 0,1 50 
19. KO32 oldalazás 5,0 0,8 50 
20. 250 MSZ ISO 185 hosszesztergálás 3,0 0,3 50 

 
1. Válasszon az adott megmunkálási feladathoz váltólapkás esztergakést, választását 

indokolja! 
2. Adja meg a forgácsolókés (lapka és szerszámtartó) szabványos (ISO 1832, MSZ 

1986/1) megnevezését! 
3. Végezze el a szerszám kiválasztásához szükséges számításokat, készítsen a 

szerszámról rajzot!  
Jelölje meg az élszögeket a Pr, Po és Pn síkokban, tüntesse fel az éleket, lapokat, 
síkokat is! 
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