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Furas, furatbovités
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Furas, furatbovites

Fuarassal, furatbdvitéssel belsd hengeres vagy alakos (kupos,
menetes) feliiletet allitunk elo;

Forgacsolo fomozgast, el6told mozgast végezheti a szerszam ¢€s a

mdb. 1s (forgacsolo fomozgas forgd mozgas);

Szerszamgepei: megmunkald kozpont, eszterga, furo, furéo-maromu

Furatok csoportositasa technologiai szempontbol: - rovid I/d < 0,5
-normdal 0,5<1/d <3
- hossza 3<1/d <10
-mély  I/d >10

Furatmegmunkalas: 1.1épés: furas (telibefuras) tomor anyagba (30-19)

2.1épés: furatbOvités




Furas szerszamai

. Csigafturo:

legfontosabb, leggyakrabban alkalmazott szerszam;
*d=0.2...100mm

Telibefuras: ¥25-30 mm-ig,

k=1:1000 kiilsd atméro; h8 tlirésii ( ne szoruljon a furatba),

anyaga altalaban HSS,HM, de van HM lapkas kivitel 1s
( vasbeton litve furasahoz),

kis merevségi, torésre hajlamos szerszam,

pontossaga: I'T12; felileti érdesseg: R,=25...100cm;
furopersellyel: IT10-11 elérhetd.
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4. Lapkasfuro:
- valtolapka technika kialakulasaval fejlddott ki,

- megoldott a forgd szerszamba a hiito-kend folyadek
bevezetése,

- HM-lapka: v.=180...320 m/p; =0,1...0,2 mm/f; nagy
teljesitmeny, termelékeny.

Lapkasfuro -~ 1




pronafuro):

0jl, rovid furathoz
1zasa: ha a furat anyagat nem akarjuk elforgac
eri formaja HM valtolapkas

Maglurd

d=30...300




asa: hidraulikus elemek, munkahengerek,
1hazak, fegyvercsovek

clmenyek: forgacs folyamatos eltavolitasa —
myomasu olajjal; iranytartas pontossaga — konstru
akitassal







Csigaturo jellemzoi

ketelti, hatarozott élgeometriaji szerszam

ket fo¢lt a keresztel kot1 6ssze, homlokszoge (-60° —
kedvezdtlen forgacsolasi koriilmények
Yo &, valtozik: - ¥ :keresztelnél negativ, f0¢l kezd.nél 0°;
df v.,1; Od-nél g ~30° ()

- X ,:lélek @-nél maximum dT; od;

lélek O: o« = 25°...27°, kertileten: o« = 6°...8°
hatfeliilete: hatrakoszoriilt, kap vagy csavarfeliilet alaku
2 kK,=100"...140° (mdb. anyagminOségetol fliggo); altalaban
118° acélra; ontott vas: 100°...118°; Al,Cu: 130°...140°;
milanyag: 60°...90°
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Csigaturok élszog irany-értekel

A munkadarab anyaga 9 /c°r

Lagyacél R, .<700N/mm? 118 8-12 30
Szivéosacél R,,>700N/mm? 118 6-8 25
Aluminium 140 12-18 25-45
Vorosrez 130-140 10-15 40
Sargaréz 120-130 12-15 10-138
Bronz 130 8-12 10-15
Ontéttvas 100-118 6-10 25-30
Muanyag 60-90 12-15 10-20
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Csigafuro forgacsolasi viszonyai

dp

faras: a, :g[mm]

bovités: a, = : _Zde [mm] \

egy elre juto forgacs vastagsag €s szelesseg:

.Sl d
fosing, <h=1 5K, p_

2 Sink, o

d-m-n | R .
Ve = |
1000 {p} egnagyobb atmerdvel szamoljuk

- _1000-v| 1 1
d-m | perc_



F=k A =k f-a =k,

K. =Ky, -h™ K, - K K, -
K, =1,3...1,5¢ltartam végi a
K, =12 HSS; K, =1HM; K
K, — v =20" kozépérték
Kg =1,15 flras

Kei =11 furatbd




F=F,

F:: a keresztél kedvezOtlen forgacsolasi viszonyai miatt= K
(Jelentds), nagyon 1génybe veszi a hajlékony szerszamot.

- merseéklése: - elofurassal

- keresztél hosszanak csokkentésével N

A furashoz sziikséges nyomaték:

2
MC:FC.g:kC.ﬂ.g:kc.u[Nmm]
2 4 2 3

2
M. =k -2 " [nm]

B 5.10°



Forgacsolasi teljesitmeny:
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Furatbovitéshez sziikséges nyomatek:

M .: a telibeftiras nyomatekigenye
[Nm], C Yy geny

M: =M. -

Végésebesgég:

- 1000 -v v,=f (anyag,d)
a k.= f (d,f)
k, = f (L)

Vak :Vo'kf 'kl_

Gépi foido:
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Furatbovités eljarasai €s szerszamai

- furatbovités, vallas
furatok

- furatok

homlokfeliilet
megmunkalasa

- hengeres ¢s kupos
melyedéesek

csigafurok
stllyesztok
dorzsarak
farorudak

menetiurok




lépcsos furas
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C-_::’nn (csapos) C_'_:-"nc (csapos) < }n{;
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Sullyesztok

Tlpusal: Sillyesztofiure “n,

- csigasiillyeszto
- homloksillyesztd

- kupsiillyeszto

Csigasillyeszto:
Kivitel: .
(¥8-50 mm-ig: monolit Ra > 0,8um
(¥20-100 mm-1g: feltlizheto.

Faronal merevebb, harom vagy tobbell, keresztel nincs,
pontosabb: IT10, 11; R, 1 1,6...6,3; a, = 1!




Dorzsarak; dorzsarazas

edzetlen furatok befejezO0 megmunkalasat vegzo
szerszam. Cél: pontos méret, sima feliilet biztositasa.

meret- ¢s alakhuseget, feliileti simasagot javito
eljaras: IT7(6); R, =0,6...2,5um

8, : nchany tized mm retegvastagsagot valasztanak le;
a, = 0,05...0,3 mm

gondos kezelest 1génylo draga szerszam,;

keézi vagy gepi: dolgozo résziik rovidebb, nagyobb
atmerOhoz feltlizheto kivitelben.




Dorzsar ¢lgeometriaja

4

l: bevezetokup (45°) — bevezeti a szerszamot

2: forgacsolokup — forgacsol, nincs ¢lszalag, forgacsolast a forgacsolokupon
elhelyezkedo foelek végzik; K ,=30-40’ kézi dorzsaraknal;

gepil, rovidkapos dorzsarak: K =15...45°( szivos anyagokhoz);
gepi, hosszu kupos dorzsarak  «=4...5° (rideg anyagokhoz);
3: hengeres vezetoresz — kalibral, hantol, ¢ = 0,1...0,2 mm sz¢les ¢élszalag
4: hatso kup — megakadalyozza a beszorulast




Dorzsar élgeometriaja

A Kk, Kicsl = jelentds sugariranyu erok — ezek terelo
hatasa er0s — szerszam iranyitasa a geptol teljesen
fliggetlen — dorzsar onvezeto szerszam— a furat
helyzetpontossaga nem javul — ha ez a cel K, =90

elhelyezésli homlokdorzsarat kell alkalmazni.

Hatfelulet —,

Hengeres rész

Forgacsold kup
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eg. Pl. @20H7
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Dorzsarak osztalyozasa

1.Megmunkalhato furat alakja szerint: hengeres, kupos, kiilonleges
2.Miikodtetes szerint.

- kézi: hosszl dolgozorész, kis kupszogl forgacsolokup, vezetorésze
nincs, furat pontosabb, simabb, vége: m
- gépi: rovid dolgozorész, hosszu vezetOresz, veége: kupos vagy
hengeres
3. Allithatésdg szerint. -merev, kis allithatdsagl (expanzios; 0,15...0,5)
-nagy allithatosagu, betetkeses: 1...12 mm
4.Szerkezeti kivitel szerint: monolit (t6mor); feltlizhetd
J.Fogirany szerint. egyeneshornyu; csavarthornyu
6. Megmunkalando furat vegzodése szerint. atmendfurat; fenekfurat
homlokdorzsar

- Kipos dorzsar: hengeres — kupos furat: 3 db-os készlet: elonagyolo,
nagyolo, simito.
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dorzsarak fo



Menetfurok

- Kismeéreti menetes furatok készitésére;

- Olyan csavar, mely megfelelo forgacsolo ¢lekkel van ellatva, melyek a
hossztengely mentén végigfutd hornyok eredményekeppen jonnek
1étre.

Ko részei:
a, kupos forgacsolo rész (bekezdo kup): - szerszam bevezetese a furatba,

- forgacs levalasztas, teljes
menetprofil fokozatos elérese.

b, szabalyozo resz: teljes profila, a szerszam vezetéset 1s elvegzi

- hosszanti horony (Ad-tdl fiiggden: 3...6 db) szerepe: forgacsoloelek
kialakitasa ¢s forgacs befogadasa.

Horony lehet: egyenes, ferde, csavar alaku.

homlokszog: mdb. anyagatol fligg: acel: y=5"...107;
réz, ontottvas: v =0°...5°;  Al-6tvozet: y=20"...30°

hatszog: hatrakoszoruléssel alakitjak ki.
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asi teljesitmeény sziikséglet: - eléforgacsolas:
- utan vago: 30%
- készre vago: 20%
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