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Esztergalas, gyalulas, vésés
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Esztergalas

Leggyakoribb forgacsolasi mod, szerszamgépek 25%-a eszterga,
alkalmazott gyartasi 0sszidd 43%-a esztergalasi 1d0.

- forgacsolo fomozgast a mdb. végzi (V,), elotolast és fogasvetel
mozgast a szerszam (a,, f).

forgastest alaku mdb-ok megmunkalasa; csapok, perselyek,
tengelyek (1>d), tarcsak (I<d).

Y,+L+Y,

i [perc] L [mm]: megmunkalt feliilet
hossza

gep1 £61do: t, =

Y, Y, [mm]: rafutas, kifutas

v, =n-f [mm/p] el6tolas sebessége

- kiilso e€s belso hengeres feliiletek, sik, menet, alakos feliiletek.




ergalas pontossagi foko

alaju forgacsolo eljaras: durva nagyolas — legp

sztergalas
Fokozat IT R, Cél a, Szerszam Gép
um mm
NA 11...14 | 25...100 | P, >2 | HSS, HM, SK | Nagyteljesit-
Quma ményi
eszterga
S| 7...10 10,8...6,3 | IT,R, | 0,5 HSS, HM, SK CNC-n
NA+SI egy
gépen mehet
FI 4...6 (02...08| IT,R, | <0,5 |D,HM,CBN, Klgs.
PKD Eszterga
UP 1...3 <0,1 IT,R, | <0,1 D, PKD Igen klgs. gép




Esztergalasi modok

ISO, DIN szabvany szerint:

Kiilsd hengeres feliilet

Bels6 hengeres feliilet

keresztesztergalas: v, valtozo, legnagyobb atmérdre szdmoljuk. (K, )
— oldalazas

furatesztergalas: kis keresztmetszet(i szerszammal (rosszabb
hévezetés, rezgések, T!; v, 1 (Ks)

beszuras, leszuras: hdvezetés!, rezgésT, fogasban lévo €lhosszT, v,
(Ky)

menet: egyelii + féslis keés: kinematikai kapcsolat; kedvezotlen
forgacsolasi viszonyok (K...); V. 1! forgés irany valtas

alakos feliilet: kiip, gomb, alakesztergalas.
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Esztergalas szerszamai

monolit (tomor): szerszamacel vagy HSS

tompan hegesztett: forgacsolo resz — szarresz
forrasztott lapkas: HM, HSS

valtolapkas: mechanikus, oldhato kotes,

legkorszeriibb; rogzitési mod: DIN 4984
szerint

- elgeometriat a lapkatészekkel valositjak
meg; jelolesi rendszere: ISO 1832, MSZ
1986




A késszarak alakja

(DIN 4984)

Alak Vazlat Elotoloirany
A hossz ,
B hossz

hossz
D (két oldal
F Kereszt
| G 900' & ' hossz
930 AEN | hossz
¥ L
93° Az hossz

750 4 keresz?
050 L hossz
2 kereszt
63°Fﬂgf | hossz
63° | hossz
B ’ hossz

Fi hossz

e kereszt 1
60° hossz
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Valtoéli lapkak ISO jelolést rendszere




\F Szabvanyos kemenyfem ¢€s gyorsacel forgacsolokesek T

ISO MSZ MSZ mm

1. Egyenes forgacsolokés 1 1901 1287 10x10...50x50
2. Haylitott forgacsolokés 2 1902 1288 10x10...50x50
3. Sarok forgacsolokes 3 1908 - 16x10...50x32
4. Sz¢éles forgacsolokes 4 1909 - 20x12...50x32
S. Homlokeéll forgacsolokes 5 1903 1289 20x20...50x50
6. Oldaléli forgacsolokés 6 1904 1290 10x10...50x50
7. Szuro6 forgacsoldkés 7 1910 1294 12x8...50x32
8. Furatkés, atmendfurathoz 8 1912 1286 8x8...32x32
(1979)
9. Furatkés, zsakfurathoz 9 1913 1297 8x8...32x32
(1988)
10.  Hegyes forgacsolokes - 1905 1291 16x10...40x25
11.  Beszuaro furatkés - - 1299 16x16...40x40
12.  Hajlitott sugaras forgacsolokés - 1906 1292 20x12...40x25



Mdb. befogasa és helyzetének meghatarozasa

Helyzet meghatarozas: a mdb.-ot megismételhetoen
hozzarendeljik a szersz.gép koordinata rendszerchez.

Helyzet meghatarozas all:
- sugariranyu helyzet meghatarozasbol (kozpontositas)
- tengelyiranyu helyzet meghatarozasbol (litkoztetes)
Mdb. befogasanak alapesetei:
- befogas tokmanyba ; 1/d <3...4 <(1...2)
- befogas tokmanyba, csuiccsal valo megtamasztas;
l/d > 3..4
- befogas csucsok koze; 6 <l/d<12;1/d> 12 + bab




A befogas modja

A befogas eszkoze

A befogas
jelolése

Befogas lebegve

Tokmany, siktarcsa, vagy
foorsoba fogott tiiske

|
3+4(—(8+12
(¢

Befogas tokmanyba ¢€s
csuccsal megtamasztva

Tokmany és
tamasztocsucs

Befogas csticsok kozé

Mellso és hatso csucs,
menesztes

|
—& =12
d)

Befogas csucsok koze ¢€s
babbal tdmasztva

Mellso és hatso csucs és
tamasztas babbal,
menesztes




1< 6d
€s
d>60mm

1=(6

€s

12)d

1<60mm

ofogasi modok eszterga




Kozpontositas szerszamelemeli

Kozpontositas
- 3 vagy 4 pofas onkozpontositd tokmany: pofak egyszerre mozognak
- kozpontfuro
- siktarcsa: 4 szoritopofdja kiilon-kiilon allithato, nem forgastest alakt
mdb, egyedi megmunkalashoz, befogas hosszu idejii, kortilmenyes
-szoritohiivelyek: automata- vagy revolveresztergan, in. radmunkanal
Utkoztetés: tokmanypofan vagy tokmanytesten
Csucsokkal valo kozpontositas elemei: normal- (60°-o0s), fél-, kitéro-,
forgo-, forgato csucs.
- nyomatekatadas (menesztes):
- esztergaszivvel
- forgatocsuccesal (kormos csucs)
Tiiskék: furatos mdb.-ok befogasara




1 B alak

— d1=150
S
. A, ‘ C alak
//// [ dy=1..50 mm

A kozpontturatok alakja
(Méretek DIN 332 szerint)



7 a, normal-,

77 b, fel-

AN

Z ' N\ ¢, kitérocsucs

Esztergacsucsok
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Kormos csucs
a, szerkezet1 kivitel b, alkalmazasa




Kiilonleges csucsok

a, piramis alaku b, negativ csucs

¢, forgato harangcsucs
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Siktarcsa

a, siktarcsa

b, tokmany

c, g¢ép1 meghlz
tokmany

d, tokmanypof:

feliilethez



Szoritohiivelyek
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a, utkozés hatul b, titkozes elol
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Esztergatiiskék
a.hengeres b.kupos c.rugalmas (tagulo)




ogasanak ¢s menesztesenek fobb valtozatai
0zpontositd tokmanyba, tamaszto csuccsal

kozeé (az egyik csucs kupos menesz

0z¢, menesztés homlok menes
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Befogas tokmanyba

D/éllébé,b

Felfogas siktarcsan

V777777 % /tiiske
T - I ~
T777777
Befogas tokmanyba, tdmasztas babbal Tarcsa tiiskén, csucsok

kozott

ivelyek befogasanak 1o




Megmunkalasi pontossag és azt befolyasolo
tényezok

Esztergalasnal a megmunkalasi pontossagot befolyasolo
tényezok:
MKGS rendszer geometrial pontatlansagabol szarmazo hiba
(beallitasi hibak ereddje)
MKGS rendszer rugalmas alakvaltozasabol eredo hiba
szerszamkopas okozta hiba
forgacsolasi hd okozta hiba

Mdb. rugalmas alakvaltozasabol szarmazo6 hiba:

[mm]




f - a munkadarab maximalis lehajlasa (mm)

| - a munkadarab hossza (mm)

F, -a fogasvételiranya er6 (N)

K - modell allando

E - a munkadarab anyaganak rugalmassagi modulusa (N/mm?)
| - a munkadarab szelvényének masodrendii nyomatéka (mm?)

1
I:p:Kp'Fc (ngc)

K= 48 kettamasza tarto (2db csucs)
K= 102 befogott és a végeén tamasztott tartd (tokmany + csucs)
K= 3 egyik vegén befogott tartd (tokmany)

atméréhiba: Ad=d__ —d, =2f




Réwvid tengely tokmanyban

Tengely tokmanyban, csticesal tamasztva
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- Forgacstorést diagram



Esztergalas fejlesztési iranyzatai

komplex megmunkalas iranyaba torténo fejlesztes,
ferdeszanos kialakitas, revolverfejes kestarto,

forgoszerszam alkalmazasa ( firo, maro €s a
harmadik vezérelt tengely); (furasi, marasi feladatok
elvegezhetok a mdb. kifogasa nélkiil),

automatizalt mdb. csere, szerszam csere, kiegeszitve
az automatizalt meretellendrzessel az esztergagepet
eszterga kozpontta, eszterga cellava fejleszti,

ket foorso — automatikus mdb. forditas.




Komplex megmunkalas

a, forgdszerszamok all6 munkadarabot forgacsolnak
b. csavarhoronymaras tengelyre meréleges szerszammal



Gyalulas

Olyan forgacsolasi eljaras, ahol a forgacsolo fomozgas
egyenes vonalu alternalo (mdb. vegzi: hossz-
gyalulas; szerszam végzi: harant-gyalulas).
Mellekmozgas: ket egymasra meroleges, szakaszos
( mdb. €s szerszam 1s végezheti).

Forgacs levalasztas folyamata megegyezik az
esztergalaseval. Eltérés: forgacs levalasztas
szakaszos, csak munkaloketben van, irranyvaltas utani
hatramenet uresloket. Hatso iranyvaltasnal torténik az
elotolas.







viszonyok gyalulasnal
lengbhimbas

4




Sebességviszonyok gyalulasnal

Leng6himbas hmti: v =q-v, ; 0=1,5+2 mechanikus, harantgy.

Hidraulikus hajtomti: v =(q-v, ;q=1,5-+3,5hidraulikus, hosszgy.

. 2L-n, [m/p] — ne=...

=
1000
V. =10+ 25(40) [m/p]
Tovabbi technologiai adatok:
f [mm/Kl]; o F.; P, V.. esztergalasnal tanultak szerint:

V. =V, K-K_  -szerszam iitésszerii igénybevétele

calk




Forgacsolo ero és teljesitmény

F =k A, =k f-a[N] Ac=b-h [mmz]; h =f -sink, [mm]

4 N
k.=k_,-h -KV-KY-Kk-K{mmZ}

F -V
P.=—"°|kW|
y 60-103[ |

2. . v -
\_/C L nk m ~ nk 4 VC 1000 [kl]
1000 | p oL

Teljesitmény felvétel T:

- vezetekek surlodasa

- nagy tomegek iranyvaltasahoz sziikséges tehetetlenségi erdk —

7)=0,4-0,6.
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Gyalulas alkalmazasi teriiletel

-Egyedi ¢és kissorozat gyartasban: keskeny, sik €s
egyenes alkotoju, alakos feliilletek megmunkalasara
(hosszu, keskeny feliiletek, agyvezetekek (10m-es
lokethossz), lemezszelek megmunkalasa.

-ritkan alkalmazzak; (masologyalulas).

Nagyolas: IT12; R=12,5...100m

Simitas: IT9; R.=3,2...12,5 pum.

Elonyei: szerszam ¢s gép egyszeril, olcso, konnyt
atallas.

Hatranyai: szakaszos forgacsolo mozgas — kis
termelékenyseg.




Szerszam

Munkadarat

1

Szerszam

Munkadarab

&




Szerszam

Munkadarab

Szerszam

Munkadarab




Vésés

Olyan gyalulas, melynél a forgacsold fomozgas fliggoleges
iranyu, alternalo;

Bels6 hornyok, tliregek, alakzatok megmunkaldsara, belso
ckpalyak, fogazasok, alakos lyukak keszitésere;
Termelekenysége kicsi, kevesbe pontos (egyedi €s kissorozat
gyartas);

Mdb.-ot gépasztalra, satuba vagy korasztalra fogjuk;

alatét: késkifutas biztositasara,

zsakfuratok: alaszuras,

- Kiilonleges esetek: alakveses, belyegkeszites.




\/
e

beszuras

késkifutashoz
\/
alatét / | ‘
asztal /s\i\ k




tipusai €s ¢l




aséssel eloallitott munkadarab
a.) vezeto elem,

b.) villa,




