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| skpzfidés fo

épzodési folyamat: bonyolult, kis

mellékél, sem a szerszamcsucs nem Vesz
solasban. A forgdcsolast a forgacsold €k vegz

szerszam




Mechanizmusa: a forgacsold €k a fdomozgas

hatasara az anyagba hatol.
Jellemzo fazisok:

A forgacsra jellemzd lamellas struktara
kialakulasa.

Forgacs levalas: nyirassal torténik, ekkor a

forgacs elemek a nyirasi sik mentén
elmozdulnak a mdb.-rol.

Forgacs: vekony lemezekbdl allo

képzodmeny, nem osszefliggd fémszalag!

Forgacs képz0dés mechanizmusa mas szivos

¢s rideg anyagra.

Szivos anyagok forgacsolasanak jellemzoi

- jelentOs keplékeny alakvaltozas forgacs
képzodeskor

- forgacs lemezek kialakulasa
- nyirasi sik jelenléte, helyzetet jellemzo
sz0g:®

Rugalmas alakvaltozas
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Forgacskepzodés alapfogalmai

Forgacsto: Az a hely és kornyezete, ahol a forgacselemek
keletkeznek ( ahol a forgacs a mdb.-al meég 0sszefligg).

Nyirasi sik (iranysik): Az a siknak kepzelt feliilet, amely mentén
a forgacselemek a forgacstoben elmozdulnak.

Nyirasi sik hajlasszoge: a nyirasi sik helyzetét meghatarozo

szog (D).
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Forgacs-alakvaltozasi tényezo

A forgacstoben lezajlo képlékeny alakvaltozas miatt a
forgacs meretek a forgacs levalas soran megvaltoznak
(forgacs-zsugorodas). A forgacsolo ¢k zomit0 hatast
gyakorol a forgacsra. |

)

- a—h (h—h’) forgacs-vastagodas: A\,= a1

- b—b’ forgacs-szé€lesedés: \ = b1 (b=b)
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Forgacsftajtak

a, toredezett loretezetyl
2- Nyirt ‘forgacs
b, nyirt 3-Folys
¢, folyoforgacs
3\—4

i
a, toredezett: ‘ 2
- rideg anyag (Ontott vas " :
ontott bronz, sargaréz) - 60 gp MM .

forgacsolasanal

- forgacsolo €k leszakitja, letor1 az anyagrészeket un. rogok
formajaban

- szivos anyagoknal ha: v.<10 m/p; < 0° homlokszogii
szerszamnal

- forgacsoloerd periodikusan valtozik, jobban 1génybe veszi a
szerszamot €s a szerszamgepet




b, nyirt forgacs:
szivos anyagoknal, ha v.>20 m/p (v > 0°), v.= 20-80 m/p — élsisakképzddés,

forgacs lemezek keletkeznek, hideghegedés kovetkeztében egymashoz kapcsolodnak,
szine kek, széle furészes.

Elsisakképzﬁdés( élratét ):

- a szerszam ¢lén keletkezd 0sszetorlodott fémrészekbdl all, egy 1deig nd, majd
harom részre esik,

- keletkezesének feltétele: a mdb. anyaganak felkeményedési képessége (szerkezeti -,
beteétben edzhetl-, nemesithetod acelok),

- diffzio, alakitasi keményedés,acélok 250 C° koriili elridegedése okozza,

- kéros, valtozik az élgeometria, szerszam élettartama {, R, T, forgacsolderd liiktet,
rezgesveszely, \

- megsziintetése: v, T. | \ \ |




Elratét keletkezés feltételei:

mdb. anyaganak felkemeényedési kepessege,
folytonos forgacsképzodes,
felkemenyedées a forgacsoloel eldtt anyagfolyamban,

alacsony homerseklet forgacs képzodeskor (rekrisztallizacio ne
j07j0n 1étre).

¢, folyo forgacs:
- szivos anyagoknal; v, = 20-40 m/p és ¥=15-20° v, > 80 m/p;
T=600-900 C°, forgacs vOrdsen izz0.

- forgacs lemezek nem vagy alig mozdulnak el a nyirasi sikban,
folyamatos szalagként gordiil le a forgacs.




Forgacs alakok

A forgacs kezelése szempontjabol van jelentdsege: szallitas, tarolas.
A forgacs alakja fiigg:

a képlekeny alakvaltozas kovetkeztében I¢trejovo a marado
fesziiltsegtol.

a marado fesziiltséget befolyasolja:a mdb. anyaga, forgacsolasi
eljaras, forgacsolasi adatok, szerszam ¢lgeometriaja, hiités, kenes.

hosszu €s apro forgacs 1s kedvezdtlen ( 1-2 cm tort forgacs a

legjobb)

tort forgacs Ietrehozhato: megfeleld szerszam ¢lgeometriaval
(forgacstoro), forgacsolasi adatok megvalasztasaval: v,y .

forgacsterfogati tényezo: (helysziikségletet mutatja) = Voro/ Vs
hanyszoros térfogatban fer el a forgacs az eredeti tomor alak
térfogatahoz képest. Ertéke: 3 — 200.
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Forgacsosztaly

Forgacsterfogati tényezovel osszerendelheto.

Mindsités szempontjai:
- dolgozo veszelyeztetése
- berendezések veszelyeztetése

- folyamat biztonsaga

hosszu forgacs: 1-4, vesz¢€lyes, keriillendd. Torni1 kell!:

- elsodleges alakvaltozas: forgacs levalasakor torténik (forgacsolasi
paraméterek, v, V.)

- Masodlagos alakvaltozast kell Iétrehozni a szerszam célszerti
kialakitasaval: forgacs toré horony kialakitasa.

rovid forgacs: 7-8, személyi sériilést, elmozdulo elemek koze valo
beekelodést okozhat. Biztonsagi intézkedest igényel.
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