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I. Esztergagépek

Esztergagepek kiilonfe¢le automatizaltsagu tipusai

Esztergak osztalyozasanak szempontjai:
- f0orso helyzete (vizszintes, fliggdleges)
- f0orsok szama
- munkatér merete (elforduld atméro, csucstavolsag)
- szerszamrendszer
- elerheto pontossag (,,ultraprecizids” eszterga)

- automatizaltsagi szint

Az esztergak jelleget, alakjat az allvanyszerkezet hatarozza meg
(amely a szanok ¢és a f0orsoszekrény helyzetet biztositja).




Esztergak csoportositasa az allvanyszerkezet szerint

1. Vizszintes vezetékrendszeru eszterga:
- nagy merevseég, egyszerl felépites
- egyetemes esztergak ilyenek
Ferde agyelrendezésu eszterga:
- nagy merevseg

- forro forgacs ¢€s hiitd-keno folyadék gyors elvezetésevel a gép
hdstabilitasa is biztositott

- helysziikséglete kicsi, hozzaférése kedvezo
- CNC-vezérlesti esztergak gyakran ilyenek
Rovid eszterga (fejeszterga)

- tarcsajellegti mdb.-ok megmunkalasara

- szegnyerge nincs —foorsoval szembdl torténd automatikus
alkatrész adagolas lehetséges (front — eszterga)

- menetvagasra nem hasznalhato (orsdszekrény €s szanrendszer
kiilon egyseget kepez)
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4. Fuggoleges foorso elrendezés (karusszel eszterga)

- nagymeretll, sulytu mdb.-ndl elonyos, féorso hajlito 1igénybevetele

kicsi

- tobbszanos, egy vagy kétallvanyos kiviteld (600...1500 mm
asztalatmerd; kétallvanyosnal: 1,5...20 m asztalatmerd)

- a fuggdleges f0orsd: mdb. adagolast 1s egyszertsiti: mdb.-0t a
sulyerd ,,belenyomja” a tokmanyba (automatizalt mdb. ellatasnal

elonyos)

- fliggesztett fOorsoju, kiilonleges kivitel:

- forgacs eltavolitast megkonnyiti

- képes: mdb.-ot a tokmannyal vegye fel, tegye le
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Esztergak szerszamhordozoi:

- egyszerl késtarto

- revolvertej kiilonbozd tipusai

- automatikus szerszam cser¢€lds, 1 vagy 2 szerszamhelyes fejek
Mdb. befogas:

- tokmanyokkal (pofas, patronos) vagy szoritopatronokkal

- hosszu mdb.: szegnyereg + allo- vagy mozgo-bab
Automata mdb. ellatas:

- rudanyag adagolo szerkezet

- mdb. ki-beraké manipulatorok — gyakran a szerszamgeépre
- Ipari robotok — ¢piil ra




Esztergak automatizaltsagi szintje fejlodesének
allomasai, jellegzetes géptipusok

Egyetemes eszterga
- sokoldaluan felhasznalhato, kézi vezerlésli szerszamgep
- szakképzett, felkesziilt gépkezeld

- jellemzoje: sokfokozatu, kézzel kapcsolhatd fogaskerekes f0- €s
mellékhajtomii, altalaban 4 oldalas késtarto, szerszamok kézzel
valthatok, cserélhetok.

Revolvereszterga

- termelékenység nagy, tobbhelyzetes szerszambefogoval €s
litkozorendszerrel szerelik fel.

- a szerszam csere/valtas-t az un. revolverfejek konnyitik

- szanmozgasok hatarolasat, mdb. méretek beallitasat mechanikus
utkozok, elotolas megszakitok végzik
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2.3, toronyrevolver eszterga:

- foorsora merdleges forgastengelyu szerszambefogoval
rendelkezik (vizszintes vagy fliggoleges)

- tarcsa jellegi mdb.-ok megmunkaléasara

- nagyobb meretll, tobbszerszamos szerszamtartok 1s
befoghatok egy szerszam helyre

2.b, dobrevolver eszterga:

- legfontosabb részegysége: a foorsoval parhuzamos tengelyti
szerszambefogo, a szerszamot a homlokfeltuletén hordozza:
dobrevolverfej

- kis €s kozepes atmérojl, rudbol kesziilo alkatrészek kis- €s
kozep-sorozati megmunkalasara
- keresztesztergalas a revolverfej forgatdsaval torténik

- merethatarolas mechanikus utkozovel
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A revolveresztergak jellemzoi

— kezelo: betanitott munkas
gepbeallito: beallitas, felszerszamozas

— egyetemes esztergahoz képest megkonnyiti a gépkezelo
feladatat, termel¢kenyseg noveleset biztositja

— ge¢pkezeld feladata:

- megmunkalasi program végrehajtasa, a miiveleti sorrendnek
megfelelden,

- technologiai adatok beallitasa, aktivalasa

- sziikseges szerszam bevaltasa (még ha azok a miiveleti
sorrendnek megfeleloen vannak is elhelyezve)




3. Programvezérlésu eszterga:

A megmunkalas programjat automatikusan végrehajtjak; a
megmunkalashoz sziikséges mozgdsokat onmiukodden végzik, az egyes
munkaciklusok megismeétieset a vezermi biztositja.

a, az els6é programvezérlési esztergadk mechanikus vezérlésiiek voltak
(mechanikus szerkezetli szerszamgépek, bonyolult mechanizmusokkal)
- jellemzdjiik: utinformacidkat, kapcsolasi informaciokat
(megmunkalasi sorrend) vezértarcsak, vezérdobok taroljak.
- ha a mdb. ellatas is automatizalt (altalaban ridanyag adagolasaval

automatizalhatd) — automatizalt programvezérlesii eszterga; ha
nem — félautomata

- hatranya: - a fomozgas ¢s mellékmozgas sebességet cserekerekes
hajtomiivel kell beallitani — ezeket miveletrdl miiveletre nem
lehet valtoztatni — optimalis forgacsolasi paraméterek nem
biztosithatok

- minden mdb.-hoz kiilon vezértarcsa készlet kell —
koltséges, hosszadalmas, csak tomeggyartasban




3.b, Tobborsos programvezerlésu eszterga

- orsok szamanak megfeleld egyorsos gépet helyettesit

- termelekenysege az orsoszammal egyenesen aranyosan
no

- ara, helysziikséglete, atprogramozasanak 1doigénye
kisebb mértékben nd csak
- belsO anyagmozgatas egyszerlien automatizalhato

- kizarolag tomeggyartasban

- hatranyok: - cserekerekes hajtomii — technologiai
adatok nem optimalhatok (f0orso ¢€s vezeértengely fordulat
allitas)

- gep atallitasa draga, hosszadalmas




3.¢, Elektromechanikus programvezérlésu eszterga

elOoszor:

— cserekerekes hajtomu felvaltasa elektromagneses
tengelykapcsolos hajtomiivel

- fordulatszam valtast miiveletrol miiveletre a vezertengellyel
szinkronban forgo kapcsolodob veégzi

kesobb:

— vezertarcsak, vezeértengely kivaltasa: utinformaciokat, kapcsolasi
informaciokat helyzetkapcsoldk, programtarolo egységek
vezerlik

— koveto vezerlésuiek: megmunkalasi programban 1€pésrol 1epesre
haladva, az el6z0 1¢pés teljes vegrehajtasat vizsgalva mitkodnek

— a programozast a programtarold atprogramozasa, a
helyzetkapcsolok miikodtetesének atszerelese jelent1 —
hosszadalmas




Elektromechanikus programvezérlésu
eszterga jellemzoi

- helyzetkapcsolok pontossaga ~0,1mm

- kiilon sziikséges: gépbeallitd/programozo + gepkezeld

- a mechanikus ¢s elektromechanikus programvezérlési
esztergageépek a tomeggyartas jol bevalt gépei (mdb. ellatas
automatizalasaval)

- a megmunkalasi feladat legkisebb valtozasara sem képesek

automatikusan reagalni, 1 feladatra atallni — flexibilis
gyartasra nem alkalmas




2.d, NC vagy CNC

(Numerical Control: szamvezérlés; Computer Numerical Control:
szamitogepes szamvezerlés): rugalmasan programozhato eszterga
vezerlése.

NC: a gepet szamokkal, betlikkel és mas jelekkel kodolt utasitasok
vezerlik — utasitasokat kimend elektromos jelekkée alakitjak — amelyek
a hajtasokat aktivizaljak

NC-program tartalmazza:

- megmunkalasi utak leirasat

- MO0Zzgas sebesseget

- miivelet szerszamainak kodjat

- segedfunkcio utasitasait (pl. hiito-kend folyadék ellatas)

Esztergalo cella: ipari robottal torténd kiszolgalas megvalositasa

- pl.: eszterga oldalara épitett ipari robot: gép és tarolo kozott dolgozik

Esztergalo kozpont: CNC-esztergabol kifejlesztett szerszamgep, amely
egymaga képes a mdb. komplex megmunkalasara.




Forgastest megmunkal6 cella (2 gépes)

CNC eszt ﬂ

CNC eszterga Robot erga
(ERI - 250) (RB - 241) (EEN - 400)

~

CNC megmunkaldkdzpont 3 koordinatas mérégép
(MK - 500) (DEA)

Munkadarab tarold Paletta cseréld Munkadarab tarold

r

Raktar be vagy ki Robot kocsis, vagy mas megoldast
munkadarab, paletta szallitas
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II. Megmunkalo kozpontok

Megmunkalo kozpontok: a termelékenyseg novelesere

faras, maras, dorzsolés, menetvagas stb. egy geépen, egy felfogasban
tortend elvegzését, mdb. készremunkalasat teszik lehetove

jellemzd1: - CNC vezerlés
- automatikus szerszamcsere

- 0szto vagy forgd asztal (lehetdve teszi a mdb. 4
oldalanak megmunkalasat)

meresi es feltigyeleti funkciokra, automatikus mdb. (paletta)
cserelésere 1s képes lehet

Kis- és kozép-sorozatban; mert

automatizaltsagi szintjiik magas,

valtozo gyartasi feladathoz gyorsan, automatikusan alkalmazkodni
képesek.



Megmunkalo kozpontok

» gyartorendszerek alapjai (ha mdb. cserélovel ellatottak);
» ¢pitdelemei: szerszamtar és az automata szerszameserélo;
szerszamtar lehet: - dobtar }
- lanctar } biztonsag, gyorsasag
- egyenes tar  }
» tartozeékai: palettacserélo; két paletta:
= egyiken: mdb. megmunkalas

= masikon: gépkezelo csercli a kész illetve nyers mdb.-0t

» palettak segitségével végzik az automatikus mdb. ellatast a
rugalmas gyartorendszerekben




d"
Alldasztalos megmunkald kozpont (asztal Mozg'éz'xszt'a]os
nélkal) megmunkalé kozpontok

Figgoleges
asztalsiki megmunkald
kozpont

Koordinata asztalos megmunkald kizpont
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Farogéptipusok

Revolverfejes furogép
- revolverfejben automatikusan munkahelyzetbe allithato szerszam
- merev kivitell, marogépkent 1s hasznalhato
- CNC-vezerlésli valtozata is van — gyartosorok is épithetok
Tobborsos furogep (agas furogep)

- sorozat vagy tomeggyartasban (célgep)

- egyes orsok hajtasukat kardancsuklos tengelyekrol kapjak

- furatkép adott hatarok kozott atallithato

- celgeép egységként
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koordinata furogép)
y helyzet- és méretpontossaggal valo

¢s idomszergyartasban
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zamot ¢€s gepkonstrukciot igényel

zgast: mdb., szerszam vagy mindkettd, szembe forg:

A

7|
{_l T




erevsegl, csillapitasu, hostabilitast felépite

orgacsolo-teljesitmény, nagy fordulatszam

et- €s helyzetpontossaga: I'T5-0s (IT4)
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3.2 Allitokerek
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A marétengely és befogiisa

1. marétengely; 2 kdzgyiirii; 3 ma-
réorsé; 4 palistmaré; 5 orsécsap-
igy; 6 csapagytim {bak); T szori-
t6anya (balmenetes); 8 behuzdszar;

9 forgaté retesz; 10 retesz.
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