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Az iiregelés fogalma: olyan eljaras, melynél a szerszam
fogal egymas mogott novekvoen 1épcsodzve
helyezkednek el, az egyes 1épcsok mérete megegyezo
a forgacs vastagsagaval (,,h”” méret).

Forgacsolo mozgas: egyenes vonalu, a szerszam vegzi.
Egyetlen lokete készre munkalja a mdb.-ot. El6tolo
mozgas nincs, azt a fogak 1épcsodzése helyettesiti.

~_Munkadarab

Szerszam



Uregelés jellemzoi

Uregeléssel kiilsd, belsd, alakos, sik feliiletek allithatok eld, IT6...ITS; R.=0.4...1,6pm.

Az uregeles nagy termelékenységli, szerszama igen draga — @50mm bordas agy:
42008$, 3db: csak nagysorozat és tomeggyartasban (huzotiiske, tiregelo tiiske)

Uregelés lehet:
1. Feliilet szerint: - kiilso
- belsd
2. Szerszamra hato er0 szerint: - hiizo
- nyomo(tiiske)
3. Szerszam kialakitasa szerint: - tomor
- szerelt
4. Szerszam anyag szerint: - 6tvozott acél
- HSS
- HM
Szerszama: - Huzotiiske ( vagy iiregelotiiske) (gyakran >1 m!)
- Nyomotiiske: kis rahagyasok (0,3-0,5 mm), tiiske rovid (250-300mm)

Mdb. rogzitése mereven, stabilan torténjen, nagy forgacsoloerok ébrednek.




Uregeloszerszam szerkezeti kialakitasa

szarresz: liregeld gepbe vald befogast szolgalja
- kupos bevezeto: feladata a mdb. tajolasa a szerszam dolgozo részéhez

- vezetdresz: mdb. elofurt furataba illeszkedik, mdb. beallitasa, megvezetese
szerszamhoz viszonyitva. (furat IT9)

-  miikodorész (fogazott rész): —forgacsolo — nagyolo
—S1mito
—szabalyozo —tartalekreész (kalibralo)

(kalibralo) —vasalo (tiikrosito)
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h : forgacs vastagsag: két fog magassagkiilonbsége (tablazat)

fogak szama:retegvastagsag ,
2 =

fogak szelvénye a készitendo alakzatnak felel meg

forgacsosztd horony: sz¢les forgacs felapritasa

utolso fogak: nincs forgacsosztd horony, mert ezek kalibralo
fogak ¢s tartalckok az utanélezeési méretvesztesegek
kompenzalasara

hatso vezetOrész: megakadalyozza a mdb. ferde beallasat az
utolso ¢elek forgacsolasanal

hatso tamasztas (vegrész) szerepe: gépi visszamozgatas,
tamasztas

—Szerszamhossz: | ~z-t ; a gép lokete korlatozza: — ha
hosszabb adodik 2 vagy 3 részre kell osztani.




Belso tiregelés Sik uiregelés

A Horony és
munkadarab fogarok

anyaga Nagyolo fog Simito fog Nagyolo fog Simito fog iiregelés

Acélok és

o 0,015...0,030 | 0,0025...0,010 { 0,040...0,100 | 0,010...0,015 | 0,020...0,080
acélontvények

Ontottvas 0,100...0,150 | 0,040...0,060 | 0,020...0,100

Nem-vas

| 0,015...0,080 | 0,002...0,010 | 0,040...0,100 | 0,010...0,015 | 0,020...0,100
fémek

Nimonic,

Inconel 0,40...0,075 0,050...0,100
Incoloy 1,

r

Uregelésnél szokasos h forgacsvastagsag
tajekoztato adatai




Uregelo szerszam alkalmazasa

— Betetkeses liregeld szerszam: 4 forgacsolo rész
(betet) HSS; szerszamtest: szerszamacelbol.

— Tubusos liregelo szerszam: kiilso iiregeles: 4

forgacsolo rész perselyben rogzitve
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Forgacsolasi viszonyok

— huzotuske egyedi tervezesu, szabalyos ¢lgeometriaju,
sokeltl forgacsoloszerszam

— folyamatos forgacsolo-mozgassal, allando
keresztmetszetll forgacslevalasztas

— t fogosztas L mentén minimum 2 fog egyideju
forgacsolasat tegye lehetove

— ¢ (e): megfelelo szilardsag, utankoszoriilési lehetoseg
— H (¢): fogarok melyseg: biztositja a forgacs
befogadasat
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folyo forgacsot ado szivos,
ill. rideg anyaghoz

nehezen gordithetd forgacsot
ad6 anyagnal

megszakitott liregelésnél megszakitott liregelésnél




— v, = fgv. (mdb. anyaga) HSS: 5-15 m/p; HM: 25-40 m/p 6v.-nél

Kiilso tiregelés Belso iiregelés
A munkadarab anyaga:
V. (Mm/min)
Acél 6...10 2.8
Ontittvas 5...10 2. 48
Sargaréz, Bronz 8...12 pA
Konnyufém 10...15 3...6

A forgacsolosebesség iranyeértékei uregelésnel




=0,2...0,4 mm
lik); 10..15-szor, egy ¢le
sO fog nem forgacsol, akkor a n
p az elso tartalékfog utolsoként)

Kopasi formak a homiok
és hatfelileten
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Ero- és teljesitmény sziikséglet

Egy fogra: F, =k A, =k, -b-h[N]; kg =k, -h™ KKK [mﬂ

K,= 1,4 — korrekcios tényez0 biztonsagi okokbol

L
Max. er6: K. =F, - Z, IN] :z = " [db] egyszerre dolgozo fogak szama
b
o
oA

Egyenletesebb forgacsolas ferde fogazattal!
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Alkalmazasi teriilet

- Nagy teljesitményd, draga eljaras.
Tomeggyartasban

- Felkészult, gyakorlott szerszammuhelyek
tudjak megfelel6 minGségben elkésziteni.

Tervezés és méretezés menete: Dudas |.:
Geépgyartas- technolodgia |. c. konyvében

- Tipikus munkadarabok:
&G
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am fogainak lepcsOzetes emelkec
a letre az uregelt feltiletet.
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