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Gepgyartastechnologia f0bb temakoren

Gépgyartastechnologia: gépek, berendezések gyartasaval kapcsolatos
Ismereteket foglalja magaban.

Cel: elogyartmanyok termelé¢keny feldolgozasa kész gyartmanyokka.
Témakorei:
nyersanyagok, eldgyartmanyok (fajtai, tulajdonsagai, alkalmazasa)
gyartasi eljarasok (Iényege, jellemz01)
szerszamok ¢s alkalmazasi lehetdsegei(anyagai, kialakitasa, jellemzoi)
szerszamgepek (felépitésiik, miikodésiik, tizemeltetésiik)
gepiparl méroeszkozok ismerete és alkalmazasa
egyeb gyartoeszkozok (pl. késziilékek)
gyartorendszerek kialakitasa, szervezese
gyartmanyok mindségbiztositasa




Gyartmany ¢s elemei

Gyartmany: gyartasi folyamat végterméke (pl. gépkocsi, csapagy,
szivattyu, szerszam), lehet 1 db. vagy komplett gép (egységekre,
részekre bonthato).

Szerkezetl egység: 2 vagy tobb alkatrészbdl allo olyan részegyseg,
amelyet szerelési vagy konstrukcios szempontbol egységnek lehet
tekinteni.

A gyartmanyban 6nallo feladatot old meg, kiilon 6sszeszerelheto,
kiprobalhatd, mindsithetd (pl. motor, hajtomiihaz, felépitmeény
stb.)




Focsoport:

- szerkezeti egység vagy gyartmany olyan alkatrész csoportja,
mely szerelési szempontbol még Kisebb csoportokra bonthato,

- onalloan 6sszeszerelheto ¢€s ellendrizhetd (olajszivattyu, generator).

Alcsoport:

- focsoport bontasabol szarmazo kisebb alkatrész csoport,
-0sszeszerelés utan  beméréssel ellendrizhetd  (pl. tengely
fogaskerckkel ¢s csapaggyal).
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Alkatreszek pontossaga - gyartasi
koltsegel

Csak az indokolt tiirések legyenek eloirva!

- szerelhetOség, mikodes, mindseg, értékesites

A sziikséges tiirések be nem tartasanak kovetkezményei:
- szerelhetetlenség, zajos mikodés,

- gyors elhasznalodas, nehéz értekesites.
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Relativ gyartasi koltség

hidegen huzva




Gepgyartasi folyamat €s részei

Gépgyartasi folyamat: azon tevékenységek (folyamatok) Osszessége,
amelyek eredményeképpen az eldgyartmanyok (nyersanyagok) keész
termékke valnak.

Technologiai folyamat: gyartasi folyamat része, melynek soran az
alkatrész alakjanak, méreteinek, tulajdonsagainak kialakitasa
(0sszeszerelés) torténik, illetve a gyartmany jellemzo6i az eléirt értekek
Iranyaba valtoznak.

Harom szakaszra bonthato:
- elogyartas

- alkatrészgyartas

- szerelés

Miivelet. a technoldgiai folyamat onmagaban befejezett része, kiilon
megtervezhetd, végrehajthaté, egy munkahelyen, egy befogasban
elvégezheto alakitas. Alapeevséoe a technologial tervezésnek.




IRANYITO JELEK FOLYAMAT TEVEKENYSEG
SZAKASZOKRA
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Technoldgiai folyamat
(TF)-rendszer
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Az abra szerinti jelolések értelmezése az alabbiak szerinti:

K1 - nyers- és segédanyagok
k2 - energia

k3 - gyartoberendezések

k4 - elomunka

Ezek (k1-k4) a gyartas anyagi ellatasanak, folyamatat jelentik.
K5 - informaciok

Ez (k1-k5) a gyartas konstrukcids és technoldgiai eldkészitését
jelenti.

K6 - A TF végtermékének felhasznalasa

K7 - a hulladékanyagok kezelése

K8 - a hulladékenergia

K9 - ellendrzés

k10 - végtermékek ellendrzés
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miivelet- csoport: technologiai folyamat azon része, amelyben
technologiai folyamatszakaszokba azonos pontossagi fokozatot
létrehozé muveleteket vonunk 6ssze (IT 7-10, Ra>0,63, esztergalas,
furas, maras),melynek eredményeként a munkadarab feliiletei azonos
allapotba keriilnek — pl. nagyolas, simitas.

muveletelem: a muvelet 6nallo része, lehet:

e fo muveletelem. a tényleges megmunkalas, kapcsolodik hozza a
fogas: a szerszam egyetlen eldtolassal megvalositott teljes
mozgasciklusa (megkozelités,forgacsolas, kiemelés)

» mellek miiveletelem: elOsegiti, vagy elofelteteler a fo
miiveletelemek végrehajtasanak, pl. munkadarab befogas, mérés,
szerszam helyzetbe hozas.




184llitasahoz pl. kdzpc

b.) mozdulat :forgacsolds (munkamenet)
¢.) mozdulat : kiemelés U

a.) mozdulat ; fogasvetel helyének
megkozelitése (gyorsmenet)

fogas = atbtc
- fogas = megkozelitéstorgdcsoltkiemelcs




Gyartasi rendszer részei

szerszamgep: muivelet megvalositas eszkoze: egyetemes szerszamgepek vagy
CNC vezérlési szerszamgépek, automatikus szerszam és munkadarab
kezelessel.

munkahely: azon eszk6zok Osszessége amelyek a mivelet clvégzéséhez
sziikségesek: szerszamgép, szerszamok, mérOeszkozok, késziilekek ( a
dolgozoval egyiitt alapszintli gyartd rendszernek tekintheto).

megmunkalé kozpont: rendszerbe kapcsolhatd, lehetové teszi egy
miveletcsoport elvegzesét.

komplex gyartas: kiilonféle iranyu, helyzetli feliiletek (faras, maras,
esztergalas) egy felfogasban keésziilhetnek. Eszkozei: tobbtengelyli
megmunkald kozpontok.

gyartocella: technologiai folyamat szakasz megvaldsitasara alkalmas.
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nologiai folyamat szakasz
sonlo jellegl alkatrészek eloallita
, cellakbol, kozponti szamitogépes veze
otott miiveleti sorrenddel dolgozik, egyte

, tomeggyartasban alkalmazzak.
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CNC eszterga Robot CNC eszterga
(ERI - 250) (RB -241) (EEN -400)

Forgastest megmunkal6 cella (2 gépes)
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CNC megmunkalokozpont 3 koordinatas mérégép
(MK - 500) (DEA)

Munkadarab tarolo Paletta cseréld Munkadarab tarolo

r

Raktar be vagy ki Robot kocsis, vagy mas megoldast
munkadarab, paletta szallitas
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A "Szétvdlasztas" fScsoport megmunkdls eljdrds-csoportja




A gyartasi folyamat jellege

a, egyedi gyartas:

egyszerre 1 vagy né¢hany darab késziil,

gyartmanyok ¢és miiveletek nem, vagy csak ritkan ismétlodnek,
egyetemes gepek, kulonféle alkatrészek eloallitasa,

a technologiai folyamat allandoan valtozik,

egyedi tervezésu gépek (turbinak, hajok), célgépek.

b, sorozatgyartas:

egyszerre tobb darabot gyartanak,
gyartmany, munkadarabok, miiveletek sorozatonként ismetlodnek,

az egyetemes gépeken kivil nagy @ termeléekenysegt,
programvezérlésu gépeket IS alkalmaznak,

a gyartasi folyamat sorozatnagysagonként ismétlodik,




» Kiforrott tipusu gépek, termékek,
* szerszamgépek, szivattyuk stb.
* sorozatnagysag: Kis, kozép, nagysorozat.

C, tomeggyartas:

* nagy darabszam, a gyartasi folyamat megszakitas nélkiili,

* a gyartmany ¢s a munkadarabok hosszabb ideig valtozatlanok,

e allandoan 1smétlodé miiveletek a munkahelyeken,

* a szerszamgepek célgépek (pl. 8 orsos furdgép) , gyartésorok,

o Kiforrott szerkezeti tomegcikkek (pl. kerékpar, gépkocsi
kotoelemek,csapagyak stb.).

A piaci igények gyors valtozasa miatt elotérbe kertiilt az egyedi és
Kissorozat gyartas.




