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Forgacsolasi alapfogalmak

Forgacsolas célja: az eldirt alaku,
meretl ¢s felilletmindsegl
alkatrész gazdasagos eldallitasa.
Forgacsolas lényege:
Forgacsolasnal a munkadarab
eloirt alakjat azaltal erjiik el,
hogy célszerlien kialakitott
szerszammal anyag- részeket,
forgacsokat valasztunk le roluk.
Az anyaglevalasztas a
munkadarab €s a szerszam {
kozotti relativ mozgasok [~ 7 munkadarab
eredményeként jon 1étre, amikor
a szerszam ¢khez hasonldan
behatol az anyagba és onnan
forgacsokat valaszt le.

szerszam




Forgacsolasi folyamat, ill. a megmunkalo
rendszer jellemzoi:

ForgaCSOlaS tenyeZOl: megmunkalando felilet

- M (mdb.) — errdl torténik az \ T .
r r \ % forgacsolt felilet ~ megmunkalt feliilet

anyaglevalasztasa \—

- K (késziilék) — mdb. és
szerszam befogasa

- G (szerszamgép) — mdb. és
szerszam relativ mozgasat
1étesiti

- S (szerszam) —
anyaglevalasztast végzi M (W)

- F (forgacs) — alakja,
keresztmetszete, viselkedésc
hatassal van a forgacsolasi
folyamatra

- | (iranyitas) — kezi vagy
automatikus




bzgasokat és azok jellemzoit mindig
K, figgetlentil a tényleges helyzettol.

0lo (fdmozgas) — szabvanyositott:
— 1SO 3002/1, MSZ 16900/1
) (miitk6do)

it mozgas




1.Forgacsolo mozgas: olyan relativ mozgas a
mdb. €s a szerszam kozott, amely
elétolémozgas nélkiil csak egyszeri
forgacslevalasztast tenne lehetové, egyetlen
fordulat vagy 1oket alatt.

Tipusai:
- egyenes vonalu (gyalulas, vésés, iiregel€s)

- kormozgas (esztergalas, furas, maras,
koszoriilés)

- gorbe vonalll (menetfiras, masolo
esztergalas, maras)

Forgacsolo mozgas sebessége: az a forgacsolasi
sebesseg, mely a forgacsolo ¢l kivalasztott
pontjanak pillanatnyi sebessége a mdb.-hoz
viszonyitva a forgacsolas iranyaban.
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Elotolo mozgas

2. Elotolo mozgas: a forgdcsold mozgassal egyiitt tobbszoros vagy folyamatos
anyaglevalasztast tesz lehetovée, tobb fordulat vagy 1oket alatt.

Az elotolomozgas lehet:

- egyenesvonalu folyamatos (esztergalas, furas, maras, dorzsarazas)

- egyenesvonalu szakaszos (gyalulas, vésés, sikkoszoriilés, dorzsarazas)
- korvonalu szakaszos (gyalulas vagy vésés kor alaku feliileten)

- gorbevonalu folyamatos (masol6 esztergalas, masold maras)

- gorbevonala szakaszos (masolo gyalulas)

Elomozgas sebessége: az eldtolosebesség, mely a forgacsold él kivalasztott
pontjanak pillanatnyi sebessége a mdb.-hoz képest, az elétoloiranyban.

Jele: ve=J7-7 [mmlperc];[m/perc] — S -

- szakaszos elotolasnal nem értelmezziik -

- El6tolé mozgasnak 1 fordulatra vagy 1oketre vonatkoztatott utja az eldtolas.
Jele: f, [mm/ford];[mm/l6ket];[mm/kettosloket]




mm/fordulat

mm/kettosloket




3. Mikodo mozgas: (ered0 forgacsoldo mozgas): forgacsold mozgas
es elotold mozgas ereddje. A forgacsold mozgas €s a miukodo
mozgas egybeesik, ha nincs elotoldo mozgas (pl. iiregelés) vagy ha
nincs egyideji el6told mozgas (pl. gyalulas, vésés)

Miikodd mozgas sebessege: miikkodo sebesseg, V

4. Kisegito mozgas:

- hozzaallitas: szerszam hozzaallitasa forgacsolas elott a mdb.-hoz
(fogasvétel céljabol) ; (kézzel vagy NC-gépen automatikusan)

- fogasveteli mozgas: levalasztando rétegvastagsag beallitasa

- utanallito mozgas: fogasmélyseg korrigalasa, szerszam kopas,
pontatlan fogasvétel.




b.) mozdulat :forgdcsolas (munkamenet)

c.) mozdulat : kiemelés / U

/

a.) mozdulat : fogasvétel helyének
megkozelitese (gyorsmenet)

fogads = atb+c
~ fogas = megkozelités+forgacsol+kiemelés

olassal megval¢




Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi adatok, melyeket a
forgacsolas végrehajtasahoz be n,
kell allitani: V.

elotolas () | : - J
e _dy—d “"&
fogasmélység < =—— [mm]

forgacsolasi sebesség (v.)

forgacsolt feliilet

megmunkalt feltilet

Forgacskeresztmetszet (A,)
- allando (esztergalas)
- valtozo (maras)

elmeleti > valosagos

A valésagos A. mindig kisebb mint
az elmeleti, mert a szerszam
kialakitasa olyan, hogy az anyag
egy része a mdb.-on marad
elotolasi nyomok formajaban.

val6sagos



Forgacskeresztmetszet

Forgacskeresztmetszet alakja (azonos &, ¢s f mellett) a fo¢l elhelyezési szoge
szerint(rc,) valtozik.

Ertelmezziik:
- forgacs szélesseg (b)
- forgacs vastagsag (h)

h

e K ,#90 /\L‘7

1

A%

A_: a levalasztott anyagréteg
; forgasiranyra merdleges
keresztmetszete.

A =bk A =bh=a, f

Valtozo forgacskeresztmetszettel miikodo eljarasoknal be kell vezetni a
kozepes forgacs vastagsagot; ezzel A =h kb, Vagy A =i 2 [mm?]




s0l0 szerszg

Szerszamszar

Dolgozoresz

Szerszammelléek-
forgacsoloel (S')




Féforgacsoldél (s)

Mellékforgacsoldél (s')

<
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Szerszamtest
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‘» > Els6 homloklap (As)

Masodik homloklap (A+2)

Elsé mellekhatlap (A'a1)

Masodik mellékhatlap (A'«

Elsé féhatlap (Aw)
Masodik féhatlap (Aq2)

Szerszamcslcs
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fogasvétel

E.= f munkasik

elotolas

sz.tengelysik = P,

P, = sz alapsik




1. Feltételezett munkasik (P;): _LL a fogasvetel iranyara,
magaban foglalja a fo0mozgas ¢s elotolas iranyat.

2. Szerszam tengelysik (P,): | aP;-re és tartalmazza a
forgacsolo fomozgas ¢s fogasvetel iranyat.

3. Szerszam alapsik (P): _| P;és P —re, tartalmazza a, f
iranyat (forgacsolas iranyara ~LL sik, felfekvo lappal

// , egyelll szerszamnal).

4. Szerszam élsik (P.): _IL P, —re, érinti a szerszam fo¢lt.

5. Elnormal sik (P,): forgacsolé é:lre:~|L sik, kivalasztott
pontban.

6. Szerszam ortogonalsik (P,): P, és P, —re JL sik, kivalasztott
pontban.







P. sz. melleksik







Elszogek élnormal Elszog P —ben:
sikban (P, 1.Szerszam terel6szog
(AJ P I8
Elszdgek P, —ben:

1.Szerszam normal
hatszog (¢ ,): A, < Ps

2. Szerszam normal
ekszog (5 ,): A< A,

3.Szerszam normal
homlokszog (7,):

AP




P=0

szerszamtest felé,




Normal - rendszer elonyei:

» Elszogek beallitasa a szeszamgyartd gépeken
konnyu €s egyertelmu

e Elszogek egyértelmiien és szabatosan

meérhetok

* Tobbnyire a normal rendszert hasznaljuk







A forrasztott kemeényfémlapkas szerszamok
fajtai és alkalmazasi lehetoseégei

Egyenes forgacsolokes
Hajlitott forgacsolokés
Homlokell forgacsolokeés
Szeles forgacsolokeés

Sarok forgacsoldkes
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6. Oldaleli forgacsolokes

7. SzOr6 forgacsolokes

8. Furatkés atmend furathoz
9. Furatkés zsakfurathoz

10. Hegyes forgacsolokes




