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MSZ EN 10113-1:1995

2. A szabvéany B.1. tablazaténak kiegészitéseként kizdljik a hivatkozolt EURONCORM-okéval megegyezd
largyt magyar szabvanyokal. Ezek a magyar szabvanyock miszaki tartalmukal tekintve nem egyeznek meg
az EURONORM-okkal.

EURONORM MEZ
18 103
18 -
24 325, 326
48 4343
53 -
54 326
55 324
56 328
57 328
58 -
59 4341
60 4337
61 5725
65 4343
66 =
67 -
| -
103 2657
160 Ta64
162 T262
168 - i
186 =
3. A szabvény C.1. 18bldzatanak kiegésziidse az MSZ 6280 szerinti acélok dsszehasonlitasaval:
MSZ EN 10113-2 MSZ 6280
S5275M 1.0430 =
S27ENL 1.04531 =
5355M 1.0545 52 D
S355ML 1.0546 52 E
S420M 1.8902 E4200
S420ML 1.8912 E420E
S4B0M 1.8901 E4c0 D
S460ML 1.8903 E 460 E
S275M 1.8818 -
S275ML 1.88i9 -
S355M 1.8823 -
S355ML 1.8834 -
S420M 1.8825 -
S420ML 1.8836 =
S460M 1.8827 -
S460ML 1.B838 =

& lorditas alapja az eurdpai szabvany angol nyelvl szovege.




MSZ EN 10025

AZ ALTALANCS REMDELTETESU OTVOZETLEN SZERKEZET| ACELOK
LEGFOMNTOSAEE JELLEMZD

MSZjele| ENjele [max.C,|max Mn, |max. 8] min. R, 1 R_ MPz [min. A, | Vizsg. jmin.
% o % MFa %  |hdmérséklel KV,
% Ly
Fe 23585235 RN] 0.17 235 [340 470 0 A
Fe2I5C|S235JONY 017 235 |340. 470 0 27
Fe235D[S235J2N] 017 | 235 [340.470 20 .
Fe27SB|S27T5JRN] 0.21 275 |410.540F 90 0 2
Fe275C|5275JON] 0.20 75 |410.540] 70 6 77
FedisD|S275J2 Ml 0.20 275 410540028 - -0 i
FelS5BIS3S5JRNE D24 1.6 055 §:355 {470.630F 28 20 L3
Feas5c|S3s5JONF 026 | 16 | 055 F 355 l470.530) 20 0. ydt
Feds5D|5355K2N 020 18 | 055 | 355 |470.6300 20 | -0 .40
Feds(-2| E295N 295 |470.510] 18 :
Fe580-2| E335N 335 |570..710] 14 I
Fe690-2| E 360N 360 |670..830] 10 .'

MSZ EN 10113

MELEGEN HENGERELT HEGESZTHETO, FINCMSZEMCSES SZERKEZETI
ACELOK LEGFONTOSAES JELLEMZOI

MSZ ENJmax. C.| Mn, % |max. Ni Jmax. Ce, [min. Ry, | Ry, MPa |min. A, | Vizsgélati |min. KV
iele % % % MFa % hﬁn%fcséklet: J
S275M | 0.13 =1.5 0.3 0.34 275 |360..510F 24 =20 , 40
SZTSML] 043 | <15 | 0.3 | 034 | 275 [e0.5100 24 | =50 ., 2
S275N Il 018 10.50..14] 0.3 0.4 275 [aro.s10p 24| 20 | 40
Sa7sML] 016 10.50..1.4] 03 0.4 775 |af0.51w0) 24 56 -, 27
SI6EM | 014 | <16 | 03 | 039 [ 355 a50.6101 22 20, 40
SISEML| 012 | <16 | 03 | 039 | 35 B h e, 20
S35EN | 020 |05..165] 05 | 045 e T
3355NL| 018 |08 188 035 [ 045 o
Sd2om | 016 | o<t7F | 06 | 045 - 1§ 20 3 M
Sa20ML] 016 | <17 | 06 | 045 B (500 19 sk o
S420N | 020 (18.17] 08 [gsm 315 18 20, 40 |
SI20NL| 020 110,71 08 | 050 | &% {520 E = 2
SAEOM | 016 | =17 | 07 | 048 [ ames 17 20, 40
S460MLY 016 | =17 | 07 | 046 : 17 5 e ot
{s460N | 020 [1.0.17( 08 17 20 | 40
[s480NL] 020 [16.17] 08 17 5, 27 |




NYCMASTARTO BERENDEZESEK GYARTASAHOZ HASZNALATOS ACELOK

LEGFONTOSABE JELLEMZO Mz Ew (002 ® ML EN (olol

sz Enje-Imax. C,| Mn, % | i, % | Mi, % |eqyéb,”|| min. R, | A MPa | min. A, | Vizsgalati; min.
le % MPa % | homér- [KV,J
séklet °C,
SPH235)2 | 0.16 |0.4..1.2]<035 235 |[360..480| 26 20 o 28
P235GH || 0.16 |0.4.12|<035|<0.30[M<0.70] 235 |[360.480| 25 0 27
SPHzes2 |l 020 [05..15|<0.40 265 [410.530| 22 20 ;28
P265GH" | 0.20 |0.5..1.4|<040]<0.30{M<0.70] 265 |410..530| 23 0
SPHL275J50 0.16 |0.5..1.5]<040 275 [390.510] 24 I
pa7sN | 018 |05..14]<040[<0.50]T<0.05] 275 |390.510( 24 W0
P295GH" | 020 [0.9..1.5|<040|=0.30{M<0.70{ 205 |460..580]| 22 g 37
PassGH | 022 [1.0..17|<os0l<0a0/mcoro] 355 |510.650] 21 0 ' 2r
PassN° | 020 [0.8.17|<050(<050|T<0.12] 355 [490.830] 22 T ;
PagoN: | 020 [1.0..1.7|<0s0|<080|T<022] 460 |570.730] 17 T
" ezeke! a mindségeket kisebb dtmenet hémérséklettel is gydriak
T = Nb+TiV, M = CreCusho+Ni
EJ min. KV, J
IMSZ EMImax.S, | max.P, hosszirényl probatestre kmzﬂ:inwpréha:mue
jele | % % [-500¢]-400C]-200€] 0oC Jeooc] -500C | -409C |-20°C| 0°C [20°C
P.NH | 0.025 | 0.030 40 | 47 | 85 20 | 27 1 3
pP.NLijoo2o|oos0] 27 | 3a | 47 | 55 [ea | w | 20 | 27 | 34 | 40
P.N2Roois|oo2s 30 | 40 | 65 | g0 J100] 27 | 30 | 40 | 60 | 7O
BETONACELOK LEGFONTOSABE JELLEMZO! M€z 233
MSZ ol | EN jele [max.C,| max Mn,] Si% | min. Aes, | Rm |mn.A | Hideghajitss
l % % MPa | MPa | % |[tlske @ |s20ge °
{B3824 | B2ss | 022 o35 [ ar0 |35 d 180
{B3824B] B235 | 022 min.0.1] 235 3 |5 d 180
B50.36 | B350 | 0.24 17 |max.06] 350 490 | ‘2 2d 180
E6040 | B290 300 500 | 14 ad 50
B6050S| B490 f 023 | 16 [max. 07} 400 | 530 | 14 ad 180
Be0s50| B490 f 023 | 16 ([max.07] 490 -] 590 | 18 3d 180
B7550 | B430 7400 {14001 10 4d 20

" mikrodtvizétt




MAGYAR HEGESZTESTECHNIKAI ES ANYAGVIZSGALATI EGYESULES
UNGARISCHE VEREINIGUNG FUR SCHWEISSTECHNIK UND MATERIALPROFUNG
HUNGARIAN ASSOCIATION OF WELDING TECHNOLOGY AND MATERIAL TESTING

&
HEGESZTESI UTASITAS
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION
Forrds / Smorce:. KUNPETROL Kft, WFS: 12/95WWFAR: T51 WES s=dma / WP No.. MHIEDGT
Hegeriisi elfdrds © Welding Process: 135 Hegeriési hely=et / Welding Sequences.  PA

Hegesi§ mindriése ! Welders Qualificavion; MSZ EN 287-1 135 T BW W01 wm 112 D168 PA ss nb
Elelgké s=ités midia | Method of Preparation; Forgécsolds, zsirtalanités / Machining, grease extraction

Ll N _._Jﬂ@jj:_.-.fffﬂi.riu!.fmm Dexign Varratfelépinés / Welding Scquences
T L e AT T i
| |
| 507 '
| l' !I 3‘\ Hq
i I |
| Ao I g | | i et
2=a | ™ :l-e |
T Lk |
B 2 |
; I i Al ‘
= ALAPANYAGOK / BASE METALS
Tigus / Tpe: | AS2C |
S=abvdny / Specificarion: MSZ 2973 -
Vastagedg / Thickness: finn) | EF Tk =i v : |
Kilss demérd | Outside Digmeser: fmm) | 188,3
HEGEST. T ANYAGOK / F. ILI..E‘RMEEIIS
Tipus / Troue Nase: | EMK & ]
Besarolds / Classification. | MSZ EN 440: (3 38 4 M G351 |
VEDOGAZOK / SHIELDING GASES
| Megnevesés ! Designation Chereséted / Mixnure Atéramld mennyiség / Flow Rave
[ raly / Schielding Gas | MSZEN430-C1 100 % CO2 10-14 Umin
Gyokvédelem / Backing Gas | I BT RS WA
<M gl
ELOMELEGITES / PREHEAT
Elémelegitési himérséklet/ |min:|  +100°C | Moalrer/ Method: | g |
Preheat Temperaure max|  +150°C_ | Hismérsitler méréze / Mearuring of Temp.: | D |
HEGESZTESTECHNOLOGIAI ADATOK / WELDING DETAILS
Varrar- | Hegesién Hegerud anyag | Aromerficedy/ | Fescaisig/ | A dram meme &5 | Hucolelfiolds se- | Hegesést
sor/ | Eljdrds/ mérete/ Size of Filter | Gurrent . Voliage | polaritdsa / Type of © beség / Wire Feed | sebesrég Travel
fun | Precess | Mtall fimm) (Al | ¥ |Cuwrentand Polarity  Speed {mimin) | Speed {cm/min)
1 135 a1,2 1eRe || 2@ DG+ 34 B10
2 135 ~ @2 . . '} 150-160 2426 | DC+ 3545 | 1012
3 135 ~pf2. . | 150180 2426 | DC+ 3545 | 1012 |
4 . 135 Lihane " Sea |l an150 22.94 [ 34 | 810 |
A ., [ ] |
— ‘" L Sy e T o | |
| Résegek k=t maximdlis Aimérsékle! ! Interpass Temperatre: [ +350 °C
Volfrdmelekiroda tjpwsa és mérete / Timgsten Elecirode Type and Ste: N
HEGESZTES UTANI HOKEZELES / POST WELD HEAT TREATMENT
Helbezelés himirsikler | Temperature: | NiA | Himiaridsi id§ /Holding Time: | [ |
Felmelegitési seberséy / Heating Rate: | NrA | Lehiltési sebesség / Cooling Rate: | wA |
| Mddser / Method: | J

A,
INFORMA / FORMATIONS

|-r_: Elekirddalengatés: t5iti-, takardsomal
2. lveds mozgds: amplitudd Smm, frekvencia 1 5, kitaridsi idd 0.5
[ 3/ Hegesrlés alatl a csb forgaiva, et




MAGYAR HEGESZTESTECHNIKAI ES ANYAGVIZSGALATI EGYESULES
UNGARISCHE VEREINIGUNG FUR SCHWEISSTECHNIK UND MATERIALPROFUNG
HUNGARIAN ASSOCIATION OF WELDING TECHNOLOGY AND MATERIAL TESTING

HEGESZTESI UTASITAS
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION

Farrds / Source: KUNPETROL Kit WPSKP-04/97WIPAR: 2567

WP sdmg / WES Mo MHIEDGS

Hegesztést eljdrds / Welding Frocess: RERIARE
Hegerid mindzitése / Welders Qualificziion: MSEZ EN 287-1 1411111 T BW W01 wr'B 105 DOTE PF 33 nb/mb

Elelikiszités midia / Method of Prepararion: Forgdcsolas, zsinalanités / Machining, grease exiraction

Hegertizi helyzel / Welding Sequencer: FF

A kdiey hiclakitaye # Jokni Design

Farratfelépités / Welding Sequences

r 1 I
| | |
, g -
15 1
' £ \ 3 ‘ ' T M
| : | SR A
| A .'l ' | &5 -_;;.. C'-‘.‘--_:""q_-..}z:_ - r
3=3 i B
A % e, AR
@ ‘ T
o e g
o
ALAPANYAGOK / LS
Tipus / Type: AS2 &7 |
Scabedny  Specificarion: MSZ b5, |
FVasiagsdg / Thickness: (mm) | 5 .- ':
| Kiind dimérd / Outzide Digmeter (mm) 76, Tl LR
yscmrﬁmm;mmm
[ Tipus / Trade Name: T MO -l OK 48.00 |
Besorolds / Classyfication: ' muvlms: | MSZEN498:E424B4a2HI0 |

| Atdramis menayiség / Flow Rate |
I &-12 limin |
i MA |
4 TOK / WELDING DETAILS
Fﬂh‘g 7| Az drom neme dr | Hicalelfioldsi se- | Hegestési
Volioge | polariidsa / Type of | besrég / Wire Feed | sebexség /Travel
# ¥ Current and Polarity | Speed (mimin) | Speed (em/min)
19-12 oC- . | =
23-24 DC+ B-12
2-23 D+ 8-11 i
Ré emprerature: +300 °C |
Type and Sew: | WT 20; a2 4mm ]
S U'TANT HOKEZELES / POST WELD HEAT TREATMENT
Hokezelés! hbmérsthler / MIA | Hniaridst i Holding Tis. | NIA |
Feimelegiién sebesség ¢ | NiA Lelnitén sebesség / Cooling Reve: | A |
Madszer / Method | NIA 3

_EGYEB INFORMACIOK / OTHER INFORMATIONS




HEGESZTESI ZSEBKONYV (didolgozolt kiadas)

3.1. Géti: Ivhegesziési eljarasok

3.27. TABLAZAT V VARRATOK ELEKTRODASZUKSEGLETE [3.3] BOHLER SCHWEISSTECHNIK SZERINT
Vizszintes helyzetben Fiiggdleges és fej feletti helyzetben
An i ? -
“:‘l:g szam' Em? Varrat ]Varratﬁmeg, E:ﬁkh:;ga' Varrat- | Varrattomeg,
& mm gyok- [ takaro- | "¢ o |gyOk- ftakaro- gydk- |takart-| g mmz) gyok-|takaro-
varrat| varrat varrat| varrat | yarrat | varrat varrat | varrat
3 25 B85 007 | - 2.5 - 95 | 0,10 .
25 25
4 ’ vagy - 135 |01 vagy 16 | 0,16
3,23 3,25
5 195 | 0,16 225 | 022
8 4 27 0,12 31 0,29
7 39 0,21 45 | 041
] 1.5 49 0,23 8¢ | Q5
9 9.95 60,5 0,38 70,5 042
10 - 775 1010051 90,5 0,57
11 4.5 92 0,62 107 0,71
12 108 0,75 395 1255 (.87
13 123 087 138 0,97
14 142 1,02 4.0 165 0.20 1,18
15 2 161 1,14 188 : 1,36
16 180 1,30 211 1,54
17 201 1,46 236 1,74
18 Wl %8 %R 263 1.95
19 246 1,81 291 218
20 27 2,01 320 2,41
3.28. TABLAZAT SAROKVARRATOK ELEKTRODASZUKSEGLETE
V“’T::‘;:ﬂ‘::ﬁ';“’a"‘ Fiiggdleges helyzetben |  Fej feletti helyzetben
Varrat-
mére| Eekioda: | VAT | Varrat. [Elektrodad Yo | Varrat- Eleroda (1% | Varrat
@, mmy - atméro, tomeg, | atmérd, tomeg, | atmero, tomegq,
tls, mm metszet, my, kg/m | ds, mm o, kg/m| ds mm mma'm kg/m
' S,mm? " - S, mm2| " S mmz| "
2 25 - 0038 |2vagy25| 4 0,040 4 0,040
25 |25v.325| 65 0058 |2vagy25| 6,5 0,061 6.5 0,061
3 o | ooe2 [23%%| o |ooe| 25 | 9 | 008
35 | M5 5 | 0115 125 | 012 125 | 012
4 * 16 0,15 3,25 15 0,16 16 0,16
45 | 20,5 0,18 20.5 0,19 205 0,19




3.28. TABLAZAT FOLYTATASA SAROKVARRATOK ELEKTRODASZUKSEGLETE
Vizszintes és fekvd helyzetben Fiiggdleges helyzetben
Varrat-|  Elektroda- | Varrat |Varrattomeg, m,, | Elektroda- | Varrat | Varrattomeg,
meret | atmérd, d., mm | kereszt- kg/m atmerd, d., mm | kereszt-|  m,, kg/m
@, mm| gyok- | takaro- \metszet,| gyok- |takard-| gyok-  takard- | metszet, gyok-| takaro-
varrat | varrat | 5, mm? | varrat | varrat | varrat | varrat | 5, mm? |varrat| varrat
5 25 0,23 25 0,14
55 30,5 0,28 305 0,19
6 325 36 0,33 " 325 36 0,25
6,5 |vagy40 42,5 0,39 425 0,31
7 49 0,45 49 0,37
7.5 56,5 0,52 56,5 0,55
8 64 0,41 64 0,62
8.5 50 72,5 0,48 Ten 0,69
9 i a1 0,56 4,0 81 010 078
9,5 90,5 0,65 90,5 0,87
10 100 0,73 40 100 0,96
11 | 40 121 | 018 [ 092 : 121 1,16
12 - 144 1,14 144 1,39
13 ' Egm' 169 137 169 1,63
14 ! 196 1,60 196 1,87
15 225 1,89 225 217
16 256 2,14 256 2,44
3.28. TABLAZAT FOLYTATASA SAROKVARRATOK ELEKTRODASZUKSEGLETE
Fej feletti helyzetben
Varratmeret, | Elektrodaatmérs, d., mm |  Varrat Varrattémea, m, kg/m
e gyokvarrat |takardvarrat mﬁ;h:#mm gyokvarrat | takardvarrat
5 25 0,24
55 305 0,29
6 36 0,35
6.5 S 425 041
7 49 047
7.5 56,5 0,55
8 64 0,25
8.5 725 0,59
g 325 81 0,68
95 90,5 0,77
10 100 0,86
11 4.0 121 0,10 1,06
12 144 1,29
13 160 1,53
14 196 1,77
15 225 2,07
16 256 234




HEGESZTES! ZSEBKONYV (atdolgozoft kiadas)

3.1. Gati: ivhegesziési eljarasok

2.29. TABLAZAT AZ ELEKTRODAK DARABSZAMA A VARRATTOMEG FUGGVENYEBEN, db/m
Varrattomeg, Elektrodaatmérs x hossz, de x |, mm
my, kg/m 1 6x250(2,0x250(2,5x250/2,5x350/3,2x350/3,2x450(4,0x350|4,0x450 5,0x450(6,0x450
0,01 36 | 20 | 13 | 09 | 05 | 04 | 04 [ 03 | 02 | 01
0,02 73 | 41 | 26 | 18 | 91 | 68 | o7 | 05 | 03 | 02
0,03 06|61 39|27 |16 | 1211 |08 | 05| 04
0,04 145 | 82 | 53 | 36 | 21 | 16 | 14 | 41 | 07 | 05
0,05 182 | 102 | 65 | 45 | 27 | 20 | 18 | 13 | 09 | 08
006 | 218 | 123 [ 79 | 54 [ 32 | 24 | 21 | 16 10 | 07
007 | 264 | 43| 92 | 63 | 37 | 29 | 25 | 19 | 1.2 [ 09
0,08 291 | 164 | 105 | 72 | 43 | 33 | 28 | 22 | 14 | 10
gos | 327 | 4| B | 81 ) 48 | AP | A2 | 24 | 15 | 11
0,10 64 | 204 | 131 | 980 | 53 | 41 | 35 | 27 | 27 | 1.2
015 | 545 | 307 | 187 | 135| 80 | 61 | 53 | 40 | 26 | 18
0,20 728 | 409 | 262 | 181 | 107 | 81 | 70 | 54 | 34 | 24
025 | 910 | 511 | 328 | 226 | 133 | 102 | 88 | 67 | 43 | 30
0,30 109 | 613 | 4 | 271 | 160 | 112 | 106 | 81 | 52 | 36
03 | 127 | T8 | 460 | 316 | 187 | 142 | 123 | 94 | 60 | 4.2
|
040 | 145 | 818 | 522 | 362 | 214 | 163 | 141 | 108 | 69 | 48
045 | 164 | 920 | 591 | 407 | 240 | 183 | 158 | 121 | 77 | 54
0,50 | 182 | 102 | 656 | 452 | 267 | 203 | 176 | 134 | 86 | 60
0,55 | 200 | 113 | 722 | 497 | 294 | 224 | 194 | 148 | 94 | 66
080 | 28 | 123 | 788 | 543 | 320 | 244 | 211 | 161 | 103 | 7.2
|
0,65 2% | 133 | 854 | 588 | 347 | 264 | 229 | 175 | 111 | 7.7
0,70 or4 | 143 | 920 | 633 | 374 | 285 | 246 | 188 | 120 | 83
075 | 273 | 153 | 985 | 678 | 400 | 305 | 264 | 202 | 129 | 89
080 | 201 | 184 | 105 | 722 | 427 | 325 | 282 | 215 | 137 | 95
085 | 309 | 174 | 112 | 769 | 454 | 346 | 300 | 228 | 146 | 101
0,90 307 | 184 | 118 | 814 | 480 | 366 | 31,7 | 242 | 154 | 107
095 346 | 194 | 125 | 859 | 50,7 | 386 | 335 | 256 | 163 | 113
1,00 364 | 204 | 131 | 904 | 534 | 407 | 352 | 269 | 172 | 119
2,00 728 | 409 | 262 | 181 | 107 | 81,3 | 704 | 538 | 343 | 238
300 | 1000 | 613 | 394 | 271 | 160 | 122 | 106 | 807 | 515 | 357
400 | 1450 | B18 | 460 | 362 | 214 | 162 | 141 | 108 | 686 | 476
500 | 1820 | 1020 | 525 | 452 | 267 | 203 | 176 | 134 | 857 | 595
500 | 2180 | 1230 | 788 | 543 | 320 | 244 | 211 | 161 [ 103 | 715
700 | 2540 | 1430 | 920 | 633 | 374 | 285 | 246 | 188 120 | 834 |
BOO | 2910 | 1640 | 1050 | 723 | 427 | 325 | 282 | 215 | 137 | 953 }
. .
900 | 3270 | 1840 | 1180 | 814 | 480 | 366 | 317 | 242 | 154 | 107 |
1000 | 3640 | 2040 | 1310 | 904 | 534 | 4do7 | 352 | 269 | 172 | 119 |




YI-51

A HEGESZTES ELOKESZITESE, VEGREHAJTASA ES ELLENORZESE

Az ismerietett tablazatok és dbrik kezelése:

1. Anpzk a lehfilési idének a meghatdrozisa a szdban
forgo acél ido—hdémérséklet diagramjaibal, vagy a 6.23.
tibldzathdl, amely esetén max 30%. martensittartalmi
sziivelszerkeret képzddik.

2. A munkadarab hdmérsékletének, ill. az elémeleg-
tés homersékletének meghatirowisa az adoit hegeszietl

65 A HEGESZTESI VARRAT ELKEESZITESE

Egy wvarrat vagy varratsor hegesziési munkarendje
— a hegesatd munkijinak szakszeriisége, a hegesztd-
berendezés megfeleld miikiidése, a helyesen bedllitott és
dllando hegesztési paraméterek — oagymértékben be-

651, Technelogial adatok

Azoknél 2 hegesziési eljirasokndl, amelveknél g he-
geaztd jelentdsen befolydsolhatja a varrat kialakitdsat
— tehit a kézi ivhegesztésnél, a CO,-védigiras félauto-

.24, tibldzat. Varratfelépités kézi ivhegesatéskor!

4 Falmenti

Lemez| pogys helyzer | Fo8O8eS | (harany)

128~ | ERB 125, ER 3, EBI";ER]- helyzer
sy ER4.ERS, | ‘Epa”gg s | EBR S ER 3,
. ER & : ER 4, ER 5,

fmm ER 3 ER 8
3.4 | 133,25 13,25 13,25
5 Oy 4%x3.25 | Gy 1x325 | Gy 1x3,25
F 1x4,00 F 1x%323 F 2x3,25
6 Gy 1%325 | Gy 1x325 | Gy 1%3.25
| F 1400 | F 1%x325 | F 2x400
8 Gy 1x3,25 | Gy 12325 | Gy 1x3,25
T 14,00 T 1x4,00 T Ix4,00
F 1%500 | F 1x400 | F 2w4,00
1o Gy 132325 | Gy 1x325 | Gy 1x325
T 1x400 | T 1x400 | T 1x400
F I1%500 | F 1400 | F 1x400
2 5,00
12 Gy 1x4,00 | Gy 1x4,00 | Gy 1x3.25
T 1x500 T 2x4,00 T 3x500
F Ix600 1%400°| F 2x500
14 Gy I1x4,00 | Gy 1x400 | Gy 1x3,25
T 1x500 3= 4,00 T 3x500
16,00

F I%600 | F 1x400 | F 2x500

kotésre az |. pont szerinti lehllési idd és a lemezvastag-
sdg figyelembevételével (a 6.14—6.16. Abrik segitségével),

A lehilési iddre vonatkozd & az idS—hdmeérseklet
diagramok lchetdséget adnak olvan hegesziéstechnald-
giai adatok meghatdrozasara, amelyek mellett a szivel-
sreckereti daszetétel kielégitd pontossdggal meghbecsiil-
hetd,

folydsolja a varrat mindségét, A hegesrid és a berendezé-
sen kiviill 2 minGség a hegesztési adatoktdl &s a hegesriési

sorrendtdl figg.

matikus, az AFI- ¢s az AWI-hegesztéseknél —, a helyes
varratképzésnek killdnis fontossdga van. Ezért ezeknél
az elidrdsokndl pontosan le kell régziteni a varratfel-
épitést, az egyes sorokhoz alkalmazando technoldgiai
adatakat, az ehhez tarozd — a lemez és varratméret,
valamint a hegesztési helyzet flgevényében meghatdro-

6., pibldzar folviatdse

. Falmenti
Lemez-| Fepyg helyzer | FUBEDIeEes (harint)
“:a“" EB 125, ER 3| .o Sy 4 helyzer
E | ER 4, ER 5, ER 4 ER 5. | EBR 5, ER 3,
i ER & : ER 4, ER 5,
mm ER & ER 8§
16 Gy I1x4,00 | Gy 1x4,00 | Gy 1x3.25
T I1%500 | T 4%400 | T 6X500
IX6,00
F 1x6,00 F 1x4,00 F Ixi00
' 1 54,00
18 Gy 1x400 | Gy 1%400 | Gy I1x325
T 1x500 | T 35x400 634 5,00
3¢ 6,00
F X600 134,00 335,00
1 34,00
20 Gy 14,00 | Gy 12400 | Gy 1x3.25
T Ix500 | T 6xd400 | T 9x500
46,00
F Ix600 | F 1x400 35,00
14,00

Gy gybksor; T tdltdsor; F feddsor.

1 A tabldzat fejrovatiban az NDK-ban szokdsos eleki-
rodatipusok helyett az azoknak legjobban megfeleld magyar
elekirddatipusokat adiuk meg.
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MAGYAR SZABVANY MSZ EN 499

Hozaganyagok hegeszteshez.
Bevont elekitrodak otvozetlen és finom szemcsés

acélok kézi ivhegesztéséhez. Osztilyba sorolas

Az MSZ ISO 2560:1990 helyett

1. tablazat: A hegesztési émledék szildrdsagéra és nylildsara utalo jel

f_ 7 T
| Szavatolt folysshatar) Szakitoszilardsa '
[ Jel N ‘,mmﬁs | r‘f;fr'nazrdsag I Minimzlis nyUI&szl. 3
| .
| 35 355 ]i 440 — 570 i 22
| 33 3e0 ; i 470 — 500 i 20
| 42 420 500 — §40 !' 20
48 460 | 530 — 880 . 20

| i
% 50 : 500 I 560 — 720 f 18

1) Aszavaloll lelyashatdr az also folyashatér (R, ), ha a foly@shatar nem s zlalbats akkar = 0o o ad(
alakvaliozast okozd leszolteég (R, o) alkalmashats - T e R

| 2} A vizsgdlati hossz & probalest aimerdjének ciszerdse

2. tablazat: A hegesztési Smiedék atSvizsgalat himerséklatére utalo iel

] A legalabb 47 J &lagos Gidmunkahoz tarozd
| hémérsékiet, °C

&

|" y nincs kivetelmeany
i T

| 0
i - 20
[ =30
fl — 40
| =50
i - 60

L T

3. tdblazat: A hegesziési Gmledak vegyi dsszetételére utald jel

Otvézdie! Vegyi dsszetétet 3% V4 ¥
i Mn ! Mo | Ni
nines jel ‘ 2.0 ! = :
[ 1 T
Mo 1,4 ! 0,3-08 i -
MnMo | 1,4 falett 2,0-g ] 0,8-08 | -
. i | 1.4 | - : 06-12
2hi J| 1.4 | o 1.8=26
= ] N - -
3N 14 i - ; 2.8 feleft 3.8-i0
L Mn 1 i 1.4 felett 2,0-g | - | 06—12
1hiMo | 1.4 | 0.3-08 ! 06-12
i il ! bérmely mds, megaliapodds szednti Gsszetétal

| 1} Ha kilen 2i8irds nincs, Mo < 0 i
! ek ' 2, Ni<03 Cr<02 V<0,05 Nb'=0,05 Cu<0.3
g; E egyedi érckelkel megadott mennyiségek maximumkent énandfk. i
ere i - ' :
.mmmendml:enyekat 2 tablazatban megadott nagysagrendre az 150 31-0 B mellekiat A szabalya szarnnt kell




45 Az elektréda bevonatara utalo je!

A bevont elektréda bevonatdnak tipusa |ényegeben a salakképzd beszetevak tipusaldl figg. A bevonanipus
|eltiése! 8 kovetkezd batitkke! vagy betlcsoportokkal kell képeznn

& = s5gvas bavonat

C = celludzbevonal ,
H = mtilos bevonst

BR = rutilcs vasiag bevanal

ARG = muil-celiulézos bevonal

A& = ruiil-s.:.uas pevonal

HE = ruti-bazikus bevonat

B = bazkus bevonat

4. tablazat: A kihozatalra és az aram nemére utald jel

| Jel I Kihozatal, % Az dram neme ' ¥
1 | <105 - é5= .
2 | <105 =
3 i > 105125 - 85=
4 i > 105 £ 125 =
5 | > 125 < 160 - és=
& i > 125 = 160 = I
E ¥ ; = 160 ‘ = E5= .
l 8 i > 160 = |

| 1) Avaliakozo aramd alkalmessag igazoldsara szolgdld vizsgalatokat legielield 85 V iresjérail ieszidiségoel |

| kell vegezni
| 2} - valtakozo aram, = egyenaram

47. A hegesztési helyzetre utald jel

A kbuetkezS jel azokra a hegesziési helyzetekre wtal, amelyekben 2 bevont glekiroddt az EN 1557-3 sTenn
vizsgaltdk:

1. valarmennyi helyzel,

2_valamennyi helyzet, kiveve {iggdleges felllrdl lefele;

3, vizszintes helyzetld tompavarrat, vilythelyzetd és vizszintes allo sarckvarmet;

4. vizszintes helyzetl tompa- és valydhelyzetd sarckvamat:

5. figodleges fellind! lefelé é= a 3. jelnek megieleld hegeszicsi helyzetek.

5. tablazat: A hegesztési omiedek hidrogéntartalmara utalc jel

g
' Legnagyobb hidrogentarialom
aE] J mii100 g hegesztési brnlecgkben
HiQ 10 :
H1S ! 15 !

Példa a jelOlésre

£ bevonl elekirodaval, kézi ivhegesziessel készilell, 1,1% Mn, valamint 0,7% Nidartalmy (1N} hegesztesi
smledék szavatolt folyashatéra 450 Nimm2 (46), & szavatol dtlages Otémunkaja = 30 °C-on 47 J (3). Az
elekiroda bazikus bevonatl (B), kinozatala 140 % és egyarant alkalmazhatt egyen- és valtakozo arammal (5)
vizszintes helyzell tompa- €s sarokvamaiok hegesziesehez (4).

47 ISO 3680 szerint meghatarozott hidrogéntartalom legleljebb 5 mi#100 g hegesziési miedék (H5).
Ekhor & szabvanyos jeldlése:
EMN 400 — E 46 3 1M B 54 HS



Y]

S

L~

T
; / :r.:-“'.’:’-:{:?:“ - R, 1\\‘;

e\ g4
SR 1

Elektrodadtmérs, mm
QO M - O &

0 2 & 6 8 10 12 1L 16 18 20
Lemezvastagsag, mm

60
o]0} Ahegesztisi helyzet és 0z dramerisség desze-
figgeése (irdnyadatck)
Arnmesizég, I, A
Flekiréds
hegesziési helyzst
L0
dirméra, | wisprip= | (pgd= Tej=
tUpus | mm e feges | feleui
5 0 75 B0
ESI 3,25 (E1] 105 110
4 190 140 150

5 70 (%] Fit]
ERI 3.25 130 1o 120
4 120 130 145

2.3 73 63 70
EB1 325 135 100 110
4 170 125 140

Leotvasziasi teljesitmény, 9/min

100 180 260 340

Az elektrodaveretés modozatal




HEGESZTESI ZSEBKONYV (atdoigozott kiadas)

3.1.3. Komaocsin: Vedogazas ivhegeszies

EN 440 - G 46
ahal
EN 440
G

3 M G3Sit

a szabvany jelzete,
huzalelektrédafogydelektrodas, véddgazos ivhegeszléssel készitett dmledék,

42 az Omledék szildrdsaga &s szakadasi nyllasa,
3 UtBvizsgalati hdmérseéklet,
M véddgaz jele MSZ EN 439 szerint,
Glsi huzalelektroda vegyi osszeletele.
3.55. TABLAZAT QTVOZETLEN- ES FINOMSZEMCSES ACELOK FOGYOELEKTRODAS, VEDOGAZAS
IVHEGESZTESEHEZ ALKALMAZOTT HUZALELEKTRODAK OSZTALYEA SOROLASA
a) HEGESZTESI OMLEDEK SZILARDSAGA
Jel Szavatolt folyashatar, | Szakitoszilardsag, | Minimalis szakadasi
N/mm? Nimm? nyllas,%
35 335 440...570 22
38 380 470...600 20
42 420 ! 500...640 20
46 480 | 530...BED 20
30 500 | 560...720 18
b) HEGESZTESI OMLEDEK UTOGVIZSGALATI HOMERSEKLETE
Jel Legaldbb 47 J dtlagos itdmunkahoz tartozé homérseklet, °C
Z nincs kGvetelmény
A +20
0 0
2 -20
3 -30
4 - 40
5 - 50
b - 60
C) HUZALELEKTRODA VEGY| OSSZETETELE
Jal Veqgyi 6sszetatel %'
Cc | si | Mn | N | Mo | A | Ti#Zr
GO | Megallapodas szerint barmilyen osszelétel
G2s | 0,06.0,1005..08)] 08..1.3 =015 0,15 <002 | <015
G3Si1 [ 0,06...0,14 107..1,04 1,3..16 | 0,15 <0,15 <002 | =015
G4Sit | 006..0,14 108..12] 16..19 | =015 <0,15 <002 | <015
G3Si2 [ 006..0,14 [1,0..13] 13..16 | <015 | =015 | <002 [ <015
G2Ti | 0,06..0,14 | 04.,.08] 09..14 | =0,15 <045 | 0,05..0.2 | 0,05..0,25
G3Ni1 | 0,06..0,14 |05..09| 10...16 | 08..15 | =0,15 <,02 <0,15
G2Ni2 | 006..014104..08| 08..14 | 21..27 | =015 < (0,02 =015
G2Mo | 0,08..0.12103..07( 09..1.3 s0,75 |04..086 <002 | =015
G4Mo | 0,06..014]05..08] 17..21 | <015 [04..08| <002 | <015
G2Al [ 008.014]03.05] 09 .13 | <015 <015 |035.075| <0,15

1) Ha kalon eldiras nincs, Cr = 0,15%, Cu < 0,35%, V = 0,03%. Az acelban es a bevonatban a maradek reztarta-

lom egyittes mennyisége ne haladja meg a 0,35 idmegszazalékot.




VEDDGAZOK OXIDACIOS POTENCIAL STERINTI CSOPORTOSITASA

j s l:;kasl.t: mﬁrﬁmr mszam:::illédogm!grtduhéla!Agm“‘?{é“
csapm‘ljai Szama | ma | CO, o i I;?ﬁ P jellege
1 ] 100 i '
N I 100 I
T i) | 56..95 |maradék | semieges
| 2 | 33..66 |maradék| {
dayl| 2 | 5.33 |maradék|
I maradiak 115 o
® el = maradék | T ke
F T | 1 | 100 semeges
- maradékl 15..5 redukald
1 1 2 1..3 | maradék 1..5
&) 2 1.5 maradék
1 3 ¢ 3 1.3 | maradék gyengén oxidalod
T 1.5 maradek | 66...33
& | 3 1.6 | 1.3 | maradek
BE 2 5..25 maradék
Mz 2 2 3...10| maradék | korepesen oxi-
3 3 1.5 |3..10| maradék dalo
4 3 .25 1...B | maradék
1 P 5. .50 maradék
M3 2 2 10...15 maradak arisen oxidald
3 3 | 5.50 [8..15] maradék |
C 1 1 100 - igen erbsen oxi-
2 2 maradek |1...30 | | dalg

A FOGYOELEKTRODAS, VEDOGAZAS IVHEGESZTESHER HASZNALATOS VEDGGATOK

JELLEMZO ALKALMAZAS| TEROLETE!

A gazkeverék | Alkotok S g )
Esoportidazima) szima Alkaimazasi terilet ' Egyéb jellemzdk
" 1 nemvasfemek | nyugodt v, szép varrat,
| Ti.Ma. Zr, Al Cu caskely porozités
2 1
3 ] 2 ... |nagyobb He tartslomnél egyre
3 [z | P Cu Nirdtvazetek | o abb anyagokhoz
3@ 2
1 1 korrézioallo acslok |, . ?
F L
R védelme ||W&dﬂi&mr& nem hasznalatos
I 1 2 | komtzidalé actiok | folyekonyabb hegfiidd
2 2 | [olyékenyabb hegfiirdd
i 3 3 otvazolt acélok vekonyahb anyagokhoz
4 3 folyékonyabb hegflirdd
4(2) 3 | divozoll acélok, | vaslagahb anyagokhoz, réte-
I Ni-Givdzetek gek jo sthegeszihetdseége |
) i ) myugadt v, higholyos
2 otvozetien acélok heganyag
| Otvozetlen, gyengén | . ;
M Py
2 Z 2 Bevientt actick vekony lemez, s2&p varal
3 3 auszienites acélok  |minden hegesziési helyzetben
4 3 ferrites acélox folyékonyabb hegfiirdt
1 2 minden hegesziesi helyzelben
M3 Z 2 Gtviizetlen acaiok vekony lemez, szep varral
| 3 3 folygkonyzbb hegfirdd
C 1 1 ofvozelien acélok | nyugodl iv, frocskdlés
2 2 engén dtvozott acélok kis hidrogéntartaimy dmiedék




HEGESZTESI ZSEBKONYV (afdoigozott kiadas) 3.1.3. Kombesin: Vadogazas ivhegesztés

3.73, TABLAZAT = A FOGYOELEKTRODAS, VEDOGAZAS IVHEGESZTES TECHNOLOGIAI IRANYERTEKE| GTVOZET-
LEN ES FINOMSZEMCSES ACELOK TOMPAVARRATAINAK HEGESZTESEHEZ VIZSZINTES (PA) HELYZETBEN

. .| .. | Varrat | Huzal |Huzalels- | i
"'“:‘.‘“9' Vareate| "L*:‘m"’" EI';“' kereszt- |elektroda| tolasi |Aram, Feszilt- 2988 g
“:Em alak | %" ;“nﬂ' mmg' metszet, | atmérd, |sebesség,| A |ség,V “mm w:ﬂ- szima
! mm# mm mimin
1 3 1 56 | 70| 17 9
15 ] 1 3] g [ w8 4
2 1 i ' 72 1201 20 | 45 | 1
3 15 7 80 1130 21 | 28
1 l 15 45 [130] 21 | 37
g | = 45 [130| 21 53 1
45 |130] 21| 53 | 1
85 [130] 21 | 51 | 1
6 i 21 a5 |130] 21 | 35 | 1
v § T : a5 [130] 21 | 40 | 1
LL! s 66 |170| 23 | 29 | 1
a5 [130] 21 | 40 | 1
8 43 83 |200| 25 | 3s | 1
: = 45 [130] 21 | 40 | 1
83 |200] 25 | 52 | 2
30 | 135 21 | 41 | 1
1 . 5 72 |2%0] 26 | 59 | 2
30 (135 21 | 41 | 1
i | 68 72 |2s0| 26 | 48 | 2
30 [135( 21 | &1 | 1
12 0 | | " 87 |20 29 | 71 | 3
o > 30 11351 21 | 41 | 1
j 87 l2t0] 29 | 60 | 2
| , 30 [135] 21 | 41 |
| I' | = 87 |20l 20 | 52 | 3
5 [ v | | 2 2 | 9 | A2 31 [1a0f 2 42 |1
A N S ' 87 |270] 29 | 45 | 3
| 31 40| 22 | 42 | 1
16 | 135 87 |270| 20 | s50 | 4
| 31 |10 22 | 42 | 1
17 151 87 |oro| 29 | 45 | 4
| 31 || 22 | 42 | 1
1_Bi = | 96 [300{ 30 | 48 | 4
0 | q - 31 | 140 22 | 42 | 1
| | 98 |300] 30 | 50 | 5
| | 31 [180] 2 | 42 | 1
A | A 96 |300] 30 | 52 | 6

Megjegyzés: Huzal MSZ EN 440 szannti pl. G2Si, védigaz MSZ EN 439 szerinti M21 pl. 82% Ar +18% CO:
A sorok szama oszlopban szerepld adatokat Ogy kel értelmezni, hogy az elsd sor adatai a gyok- a
tovabbi a titd- &5 takardsorokra vonatkozik.

Az adatok a HEGTECHE hegesziéstechnologia tervezésél segitd programmal keriite meghatarozasra.




HeceszTEsI ZSEBKONYV (atdolgozolt kiadas)

3.1.3. Komdcsin: Véddgazas vhegesztes

1.97. TABLAZAT A FOGYOELEKTRODAS, VEDOGAZAS (VHEGESZTES TOMPAVARRATAI HUZALELEKTRODA

SZUKSEGLETE g/m

Vas- Acél tomor huzal Aceél porbeles huzal Aluminium

tagsag Helyzet Helyzet Helyzet

tmm| pp PC | PELPG| PA PC |PEPG| PA PC | PE, PG
1 10 12 13 15 18 20 4 4 4
15 | 18 23 24 24 a5 a7 5 6 B
2 23 39 40 35 59 61 8 9 9
3 38 | .62 85 60 94 99 13 14 15
4 55 125 132 83 180 200 14 16 18
5 70 178 187 106 250 280 16 22 24
6 | 101 220 240 154 320 350 27 22 35
7 | 156 | 290 310 237 440 470 40 48 54
g8 | 218 | aro 405 330 550 600 54 65 78
9 | 289 | 468 490 440 700 720 73 80 100 |
10 | 374 | 490 510 570 740 770 102 110 125
11 | 476 | 585 610 720 880 920 124 | 150 | 165
12 | 570 680 720 870 1020 1080 150 | 175 | 195
13 | 680 | 800 803 1030 | 1200 | 1250 178 | 210 | 230
14 | 800 a00 950) 1220 | 1350 1400 210 250 | 270
15 | 920 | 1020 | 1090 1400 | 1500 | 1560 240 | 290 320
16 | 1060 | 1150 | 1220 1800 | 1720 | 1790 270 | 330 360
17 | 1220 | 1330 | 1390 | 1850 | 2000 | 2100 320 | 380 420
18 | 1380 | 1420 | 1500 | 2100 | 2120 | 2200 360 | 430 | 480
19 | 1550 | 1500 | 1700 | 2350 | 2350 | 2500 400 | 480 530
20 | 1730 | 1800 | 1520 | 2600 | 2700 | 2820 450 | 540 00

9.0, TABLAZAT A FOGYOELEKTRODAS, VEDGGAZAS IVHEGESZTES SAROKVARRATAI HUZALELEKTRODA

sZUKSEGLETE g/m

| Sarok- Acél tomér huzal Acel porbeles huzal Aluminium
varrat Helyzet Helyzet Helyzet

:'“r,',",'i: PA | PB PD,PF| PA | PB |PD,PF| PA | PB | PD,PF
2 39 40 44 59 60 66 13 | 14 18
3 78 g5 | 93 118 | 129 140 7 | A a2
4 | 140 150 | 160 210 | 228 240 49 | 54 59
5 | 210 240 | 280 320 365 390 76 | 84 92
6 | 300 40 | 370 450 500 560 108 | 120 130
8 | 550 B00 | 640 830 900 970 190 | 210 225
10 | 850 920 | 1000 | 1290 | 1390 1500 00 | 330 350
12 | 1200 | 1300 | 1380 | 1800 | 1950 | 2080 430 | 470 51
15 | 1900 | 2050 | 2150 | 2800 | 3100 | 3250 680 | 750 800

{20 | 2400 | 3600 | 3750 ]| 5100 | 5400 | 5700 1200 | 1280 | 1350




VIi-53 A HEGESZTES ELOKESZITESE, VEGREHAITASA ES ELLENORZESE

6.26, tabldzat, V-varratok CO_-védbpizas filantomatikus hegesztése

Lemez- | Gyik- Hu!-a.!l-1 Sorok | 2 Huzal- Varrat- Huzal- Hegesatés|
vastageig| Dézag | Bimérd | szhma |Aramerdsség) Ivfeszllisdg | iose | verfopnt | siksegler | 16idd
¥ ) U Pynzal ¥ Mgl I
mm mim mm s A v i i cm?/m kg/m minfm

Nyilisszog 30° — lekvd helyzet
6 L...2 1,2 2 Gy 120 ... 22 2.5 21,5 0,242 10,59
F 120 20.,.22 2.3
8 fiond 1,2 2 Gy 120 20, .32 2.5 393 0,350 8,50
F 180 23...24 6,5
8 1l 1,6 2 Gy 150 ... 25 39.8 0,350 6,70
= F_ 240 26,27 16
10 2 1.6 2 Gy 180 21...2 23 4,1 | 0476 7,25
F 280 29...30 4.8 '
12 2 1.6 3 Gy 230 22...24 34 70,4 0,619 8,17
T 310 29...3 50
F 30 2,..31 50
14 2 1,6 4 Ciy 230 2.4 34 83,0 0,763 10,07
T 310 29.. .31 50
F 310 2.3 5,0
Myilisszég 40° — fekvd helyzet
16 2 1,6 1 Gy 230 22...24 34 1488 1,307 16,88
T 310 29...31 5,0
F 310 29,..3] 50
1% 2 1.6 & Gy 230 23,04 3,4 1839 1,608 17,03
T 380 3,..35 6,5
F 310 29,31 5,0
0 2 1,6 3 Gy 230 ... 34 220.4 1,937 20,15
T 380 34,..35 6.5
F 310 29...31 5.0
Myildsszog 30° — figgbleges helyzet
in 2 1.2 2 Gy 120 | [ | 54,1 0,476 20,83
F 2D - | s | 25
12 2 1,2 2 Gy 120 21...23 2,5 70,4 0,619 27,11
F 120 0...22 2.5
14 2 1,2 3 Gy 120 20...22 2,5 88,0 0,774 28,04
T 140 35 3.9
F 120 W...22 2.5
16 2 1.2 3 Gy 120 ...22 .5 115,7 1,017 35,56
T 140 2.0 39
F 120 20...22 2.5
Myilisszig 30° — Falmenti {(harini-) helyzet
10 2 ] 132 3 Gy 140 2...Mm 39 54,1 0,476 11,55
; T 180 23...26 6.5
- F 140 22...33 3,9
12 p 1.2 3 Gy 140 2,4k 3,9 0,4 0,619 13,56
T 1%0 23.. .96 6,3
F 140 22,7 3,9
14 z 1.2 4 Gy 140 a...23 3,9 83,0 0,774 14,50
T 220 23...26 8,0
F 140 22...13 3,9
16 2 1.2 5 Gy 140 22...23 3.9 1157 1,017 17,92
T 21X 3.2 B0
F 140 2.1 3,9

Gy gyiksor; T télidsor: F leddsar.
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HEGESZTESI UTASITAS
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