FELADATKIIRAS

Gyartastechnoldégial.
GM1B. II.-GMB. Il. évfolyam

1. feladat: Hegesztéstechnol 6gia kidolgozésa

Készitse el a mellékelt vazlaton feltlintetett munkadarab hegesztéstechnol6gigjat! Feladatét a

mellékelt tablazathdl csoportnévsorbeli sorszamanak megfeleloen valassza ki!

A feladat megoldésa soran térjen ki az aldbbiakra:
1. Készitse el amunkadarab rajzat szamitdgéppel vagy diparatussal, tintesse fel a hegesztési
varratokat szabvanyos ragjzjelekke, ill. hegesztési jelképekkel.
2. Jegyzokonyvben foglaja ©ssze a technolégia kidolgozasahoz szikséges alébbi
szamitésokat:
- varratalak, ledlezés, varratfel épités meghatarozésa (hivatkozas!)
- varrattérfogat és tomeg kiszamitasa
- elektroda kival asztasa (minoség, méret, szabvanyos jel6lés, minoségi jellemzok)
(hivatkozas!)
- elektréda (huzal) mennyiség szamitésa
- védogazmennyiség szamitas
- hegesztési paraméterek meghatarozasa (hivatkozas!)
- hegesztogép kivalasztasa katal bgushdl, fontosabb gépjellemzok feltiintetése
3. Készitse e amunkadarab részletes, dbrés hegesztési muvel ettervét a mellékelt
formanyomtatvanyokon!

4. Készitsen gyartoi hegesztés utasitast (WPS)!

Beadas hatarido:  Nappali: 2009. prilis 22.
Levelezo: 2009. prilis 24.

Dr. Szigeti Ferenc
foiskolai tanar
targyfelelos



Hegesztési muveletterv feladatok

Hegesztési muveletterv feladatok

Ssz. Méret Anyag Techn.
dv]al I
1 50 3 60 1000 52D MSZ 6280 AFI
2 60 5 80 1000 FE235B MSZ 500 E
3 70 10 100 1000 37B MSZ 6280 CcO
4 90 3 100 2000 FE355B MSZ 500 E
5 100 6 120 2000 52C MSZ 6280 CcO
6 50 10 70 1000 37D MSZ 6280 CcO
7 60 15 90 1000 45B MSZ 6280 CcO
8 70 3 90 1500 52C MSZ 6280 AFI
9 8 5 100 1500 52D MSZ 500 AFI
10 90 8 100 2000 FE275B MSZ 6280 E
11 100 10 120 2000 FE310MSZ 500 CcO
12 110 2 120 1000 52D MSZ 6280 AFI
13 120 5 140 1000 FE490 MSZ 500 E
14 130 10 150 2000 KL1CMSZ 6280 CcO
15 140 5 150 2000 FE590MSZ 500 E
16 150 3 160 2000 FE690MSZ 6280 E
17 150 5 170 2000 37D MSZ 500 AFI
18 110 10 140 1000 KL7D MSZ 6280 CcO
19 120 2 130 1000 KL7CMSZ 500 CcO
20 130 5 150 2000 52D MSZ 500 E




