Szoritéanya

o W Gyartastechnologia II1. Készitette: Malmos Péter
gyartastechnologiaja

1. Muveleti sorrend:

o

darabolas

esztergalas: oldalazas tisztara, oldalazas méretre

faras: telibefuras

esztergalas: jobb oldali belso feliilet nagyolasa

esztergalas: teljes kiilso feliilet nagyolasa

esztergalas: teljes kiilso feliilet simitasa

esztergalas: bal oldali kiilsd feliilet nagyolasa

esztergalds: ugyanaz az a feliilet simitasa, élletorés a md. két végén

esztergalas: kupesztergalas
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esztergalas: baloldalon besziras

o
[

esztergalds: menetesztergalas

_4
s

esztergalas: bal oldali belsé feliilet simitasa, horony készitése
13. esztergalas: jobb oldali belsé feliilet simitasa, beszurasok készitése, élletorés
14. koszoriilés: nagyolas, simitds

15. végellenérzés

2. Nyersanyag adatai, befogasa:

- anyaga: C 15, lagyitott, MSZ 4217-72 — 1.1141, MSZ EN 10027-2 szam jel
-CMC:01.1
- R, =370|N/mm”|
- HB_ =143
- k,,, = 1480|N/mm’ |
-z=0,28
- formgja: d = 65[mm]f?)’]7 éfmérc’ijﬁ hengerelt kéracél MSZ 4337-64 szerint

- befogas: 3 pofas tokmanyba lebegve, I < d — stabil befogas
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£ P Gyartastechnolégia III. Készitette: Malmos Péter
gyartastechnologidja

3. Technologiai adatok szamitasa:

3.1. Nagyolo esztergalas (kiils6 hengeres feliilet):

a. Szerszam kivalasztas:

- Késtarto: T-Max P lever billen6konyokos lapkabefogd rendszer - PCLNR 25x25M12

- Lapka: CNMM 120412 PR 4025 (P25 — DA20...30) — y =22[°]
- F,., =10400[N] (L = 50[mm], bxh = 25x25[mm))

b. Optimalis forgacsolasi paraméterek meghatarozasa:

- Teljes rahagyas: 58 —39 = 19[mm], simitas 1[mm]

, 19-1
a‘” = T = 9[mm]
F e
A =a, fiF o=k A, >4 =—2% 10900 50 m]
k,, 1480
A,
- fl==t= 703 _ 0.78[mm/ ford]
ap,
aﬁ ' 9 r z 7 r .. % , e z al’ 5
- 7 = B8 =11,54, tablazatbol a szerszam anyag fliggvényében ajanlott arany: —— = T

- a,'-t megosztjuk, i =2

Clp' 9 11, ., d]
a,= e = p = 4,5[mm] — tablazat alapjan f = O,6...1,2[mm/ford] - f= O,9[mm/f0r
a
N 5 — megfelel!
f 09

- A forgacsolasi paraméterek alapjan a konny(i nagyolas kategoriaba esik.
konnyl nagyolds: a, = 3...10[mm)]
£ =0,4...1,0[mm/ ford|
- Ajanlott paraméterek a lapka minGsége és az el6tolas fliggvényében:
r, =1.2[mm), a,= 4[mm], f = O,4[mm/f0rd], ¥, = 330[m/p]
- Az elotolas ill. fogasmélység ajanlottol valo eltérése miatt v, = 220[m/ p] legyen.

a, =4,5[mm], f = 0,9[mm/ ford]

r
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yar L ST Gyartastechnologia II1. Készitette: Malmos Péter
gyartastechnologiaja

¢. Munkafolyamathoz sziikséges ero és teljesitmény kiszamitasa:
- F =k A =k a, f
: kc = kclAl .hiz .k;/ .kv .k.\‘ .k/c 'ka

- h=f-sink, =09-sin95 = 0,897[mm)]

- Késtartd dolésébol és a PR-es lapka élgeometridjabol kialakult szogek:

k. =95[°] a =6[°] y =—6[]
A, =—6[°] 7, =22-6=16[]
. 109157, _109-1516 _ o
100 100
100)" (100
k= [*] _ (—j = 0,924
v, 220
k=1
k=13
k=1

- k, =1480-0,8977°% .0,85-0.924-1-13-1=1557.81|N /mm* | = 1558|N/mm’ |

- F, =1558-4,5-0,9 = 6309.9[N]= 6310[N] < F,,, =10400[N]
F . .
60-10°  60-10°
P
- B =—t—= = 30.85[k |
77/77 77;1 0375
d-m-n 1000-v, 1000-220
= Sn= € = =1207| ford
T drx 587 [ford/p]

n, =1250[ford/p]
d. Lehetdségek a teljesitmény csokkentésére:

- El6tolas (f) lecsskkentése: f, = 0,5[mm/ ford] legyen
k., =1480-0,498°%.0,85.0.924-1-131=183684|N/mm* | = 1837|N//mm’ |
F,=1837-4,5-0,5 = 4133,25[N]|= 4133[N]

])m — c :)c _ 4133} 220 L 20,21[kW]
60-10"-n, 60-10"-0,75
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- Sebesség (v.) csokkentése: v, = 160[m/ p]
k., =1480-0,498 %% .0,85-0.954-1-1,3-1 =19051|N/mm” | = 1905|N/ mm?* |
F., =1905-4,5-0,5 = 4286,25[N | = 4286[N |

F . s
Pp=—tlt o 42863 L =15,24[kW ]
60-10° -5, 60-10°-0,75
d-7-n 1000-v.  1000-160
= —>n, = Ly =1039| ford
e TT000 T T, 497 Lord ]

n,, =1000[ ford | perc|
0, =v -a, f=160-10%-4,5.0,5 = 36000[cn’/ p|
e. Nagyol6 esztergalas végsé paraméterei:
a, =4[] 1 = 0.5lmm] ford] v, =160[m/ ]
n, =1000[ford/ p] F. = 4286[N] P, =1524[kW |

0. =36000|cm*/p|

3.2. Simito esztergalas (kiils6 hengeres feliilet):

a. Szerszam Kkivalasztas:

- Késtarto: T-Max P lever billenokonyokos lapkabefogé rendszer - PCLNR 25x25M12
- Lapka: CNMG 120412 QF 4015 (P15 — DA10...20) — y =18[°]
- F,y =10400[N] (L = 50[mm], bxh = 25x25[mm])
b. Optimalis forgacsolasi paraméterek meghatarozasa:
- Teljes rahagyas: 40 -39 = l[mm]
a '= l = O,S[mm]
2

- A sziikséges eldtolas (f) nagysaga:

R, =2.5[um], r, =1,2[mm]
f2

R, = M JR, 87, =4/0,0025-8-1,2 = 0,155[mm/ ford]
-7

&
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’ S’zorltoany’a Gyartastechnolégia II1. Készitette: Malmos Péter
gyartastechnologiaja
a ' 095 r r r r o 7 r e r aﬂ 5
- 7” = 3155 = 3,23, tablazatbol a szerszam anyag fiiggvényében ajanlott arany: 7 = 1

Elstolas f = 0,1[mm/ ford] legyen:
a

9 05 5 — megfelel!

f ool

- A forgdacsolasi paraméterek alapjan a finom simitas kategoriaba esik.
finom simitas: a,= 0,25...2[mm]
£ =0,05...0,15[mm/ ford]

- Ajanlott paraméterek a lapka minésége €s az elétolas fiiggvényében:

r, = 0,4[mm], a,=05[mm],  f=0,12[mm/ ford], v, =540[m/ p|

_d-z-n _1000-v, 1000-540

, - = 4407| ford
Vo= o = [ford/ p]

- Mivel az el6tolas (f) kisebb, ill. a szerszamélcsics lekerekitési sugara (r;) hatomszorosa az
ajanlottnak, a forgacsolas sebességét lecsokkentjiik, mert nem allithat6 be ilyen magas

fordulatszam a valasztott esztergagépen:
v, =300[m/p]
¢. Munkafolyamathoz sziikséges erd és teljesitmény Kiszamitasa:
- FL‘ :kC ‘AC :kC ‘a]) 'f
- kc’ :k('l.l .hiz .k;/ .kv k\ .kk 'ka
- h=f-sink, =0,1-5in95 = 0,0996[mm|

- Késtarté dolésébol és a PF-es lapka élgeometriajabol kialakult szogek:

x, =95[°] a=6[°] y =-6[°]
A, =-6[°] y, =18-6=12]]
k- 109-15-y, _109-15-12 _ 091
100 100
100)" (100\"
-k, = {h) - [-—j = 0,896
V. 300
-k, =1
-k, =13
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Gyartastechnologia I11. Készitette: Malmos Péter

-k, =1

- k, =1480-0,0996 "% .0,91-0,896-1-1,3-1 = 2992,55|N/mm” | = 2993|N/mm” |
- F, =2993-0,5-0,1=149,65[N|= 150[N] < F,,,, =10400[N]

B ‘
_ Pc — c ch - 150 3030 _ O,75[kW]
60-10°  60-10

R 4
Nw Mg 0,75

_d-m-n _1000-v, 1000-300

v, —>n
1000 d-z
n, = 2500[ ford / p|

= 2449 ford / p|

-0, =v,-a,-f=300-10%-0,5-0,1 =1500|cm*/ p|
d. Simité esztergalds végsé paraméterei:
a, =0,5[mm] f=0.l[mm/ ford] v, =300[m/ p]
n, =2500[ ford/ p] F. =150[N] P, =1[kw]

0. =1500[cm*/ p|

3.3. Furas:

a. Adatok, szerszam kivalasztas:

. ; L 45
- Atmérd: d = 20[mm], furathossz: L = 45[mm] — furathossz — 4tmér6 viszony: T 2:25

- Csigafurd: CoroDrill Delta C 2-3xD,, rendelési kod: R840-2000-30-A0A, GC 1220 (P25
DA20...30) kiils6 hiitéses, bevonatos keményfém furéfej, elérhetd feliileti mindség:

R, =1.2[um], (IT8-9)

- Furofej befogo: Pencil HydroGrip, rendelési kod: C5-391.CGB-20 158A

-, =700 - 7, =20[°]

- £ =035fmm/ ford] v, =120[m/p]
-k, =084 -k, =1

-5, =0,75
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Gyartastechnologia I11. Készitette: Malmos Péter

b. Szamitasok:

-a, :g—:%:lo[mm]

Vo =V -k, -k, =120-0,84-1=100,8[m/ p]

R

2
- M :kc"d ]:
8-10°
-k.o=ky,h” 'ky'kv ko -k, kc’l/’

h=f, -sink, =§sin K, = O—’23~§-sin70 = 0,165[mm)

_109-15-y, 109-15-20

k ~0.79

’ 100 100
100)" (100 )"

k, = || <0999
¥, 100,8

b i

k, =13

k, =115

- k, =1480-0,165"% -0,79-0,999-1-1,3-115 = 2892,01|N/mm? |= 2892|N/mm |
20-0.35

- F, =2892. =5061[N]
2
- M, =2892. —29'1% = 50,61[Nm|= 51[Nm|
1000-v,,  1000-100,8
_ — calk = 1
n g e 604[ ford / p]

n, =1600[ ford/p]

d-m-n, 20-7-1600

Voot = = =100,5[m/p|=v,., =100,8|m
ctényl. 1000 1000 [ /p] Ik [ /p]
- P = ¢ ai :MC 72'3 n, :51 2.7 1360028,55[/(W]
60-10° 60-10° 60-10
P
- P ="t= 8,55 =11,4[kw]
1, 0,75
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. S’zorltoany,a Gyartastechnolégia I11. Készitette: Malmos Péter
gyartastechnologidja
c. Faras végs6 paraméterei:
a, =10[mm] £ =035[mm/ ford] Voo =100,5[m/ p]
n, =1600[ ford/ p] F, =5061[N] P, =114[kW ]

3.4. Nagyolo koszoriilés:
a. Adatok, koszoriikorong kivalasztasa:

- Koszortikorong: 61 25x15x6 MSZ4510 6A 46M5V35
- v, =30[m/s]=> 1800[m/ p]

-q=125

- a, = 0,025[mmjki]

- £=05 b, =0,5-15=7,5[mm/mdford|

b. Szamitasok:

-g= Yo T, = L9 3—05 =0,24[m/s]|= 14.4[m/ p]

v g 12

w

1000- -
-n, = Yy 1000-14.4 153,81 ford / p] = n,,, =160 ford/ p]
d,-r 29,87

d,-7-n, 298 7-160

-y, = e =70 =14,98{m
* 71000 1000 L
_g, =Y 23900 o016

% 14,98

w

- F :kc'A(,' ch'f'heq'k}’

c

-k =k, -hT

- ac L 2025 6 0,000634mm] = 634107 ]

d, 12016 15521
o gy = DB 21[mm]
dw~ds T 29825

L, = 6[mm]

h,=*.q, = et |=2,08-107 [mm]
v, 60-30
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-k, =45

_ k, =1480-(6,34-107) "% =11632,6|N/mm* | = 11633|N/mm? |

- F =11633-7,5-2,08-107 - 4,5 = 81,66[N ]| = 82[N]

_ R _ E V. _ 82-30 '—"2,46[le
1000 1000

p =L S 286 5 oglw]
n 0,75

c¢. Nagyolo koszoriilés végso paraméterei:

a, = 0,025[mm/kl] £ =0,5[mm/ ford] b, =7,5[mm/mdford]|
v, =30[m/s] n, =160[ford/ p| F. =82[N]
P, =328k ]|

3.5. Simité koszoriilés:
a. Adatok, koszorikorong kivalasztasa:

- Koszortikorong: 61 @25x15x6 MSZ4510 6A 46MSV35S
- v, =30[m/s]= 1800[m/p]

-qg=125

- a, =0,005[mm/kl]

- £=025; b, =0,25-15=3,75[mm/mdford]

b. Szamitasok:

p= ey oL OO0 00 2 0,000945[mm] = 945107 [mm]
g, \d, © 12016 \155.21

q

L = 20[mm]
Chy =g, = 1498 0,005 = 0,0000416[mm] = 416107 [mm]
v, 60-30
-k, =45

-k, =1480-(9.45-107) "% =10402.57|N/mm” | = 10403|N/mm® |

- F, =10403-3,75-4,16-10" - 4,5 = 7.3[N]
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Gyartastechnologia II1. Készitette: Malmos Péter

. ol T 0,22[kW ]
1000 1000

P, 022

T 075

= 0,29[kw |

c. Simité kiszoriilés végsé paraméterei:
a, = 0,005[mm/kl| £ =0,25[mm/ ford| b, = 3,75[mm/mdford|
v, =30[m/s] n, =160[ ford / p| F. =13[N]
P, =0,29[kW ]

4. Gépkivalasztas:
4.1. Esztergalashoz és furashoz:

- FAT TUR 560 MN ciklusvezérelt egyetemes eszterga:
- Ez az esztergagép alkalmas a munkadarabon végezendd Gsszes nagyold, simitd, menet- €s
kupesztergalasi, illetve a furdsi munkak elvégzésére. Kielégiti az 6sszes teljesitmény €s

fordulatszam igényt.

Miiszaki adatok:

- MOtOTtEJESTHMENY ..ottt P = 18,5[kW |
- Fordulatszam fokozatmentesen 2 1épcs6ben allithatd, orsofordulatszam automatikus
allando vagasi sebesSEZ@el:......coiiiviiiiiiiieiieiicieseeeee e n= 2...2500[ ford/ p]
- Maxinyalis miolor YoMl .mmmeismmmmesmmsss s M. . = 2100[Nm]
= BT LY csoan.surnm o orn s .55 20005640005 90085 5 A5 IV 0.0 300 S M X = 350[mm]
- Elforduld atmeérd az agy felett: ......oooveeririirieieiriieiecrecercceececeeeenne d= 560[mm]
- EIfordul6 4tmEr8 az SZAN feleth: ...........v..eeeoeereveeeeeesseeseeeseoeeoeeeessssseeseseeeeeenns d = 300[mm]
= CSUCSAVOISAZ: cvvvvvevereeeeerveee e 1000 — 2000 — 3000 — 4000[n2m |
£ A GYSZELESSEE: veveeeeeeeeeeeee ettt ettt sttt s et 433[mm]
= EIOtO1AS 1,77 teNEELYEN: ..vviieiieiieiccietceetc ettt 8m/ p|
= EIOH0MAS , 8" TERTEITENE - .. .. eronensrmscioninmanmsasmmmammmsess rmsspeasasmrassnsssionnisi b i 4555 5450855535 8[m/ p|
- Max. el6told erd KeresztsZAnomn (X):u...eeeeierverreereeeeeeieseesiensessessesseseesseeneesesuesmeesnens IO[kN ]

2008.05.01. Viltozat: 1/1 10/11
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- Max. el6told erd hoSSZSZANON (F): ...cvevveverieririereriireriietieeeeeteeee et 15[kN ]
= OFSOKUP: wovverrireieieseeisee s e e 115[mm]
= OLBORIICED; wonnmmommnsosienesmnmmsmis sumssisiit soss s mssasnioins donsannissinssenssrasomsssnsasssmmsnsmssnsssasases 105[mm]

- D 1-8 Ors6 (Camlock), DIN 55029
- 8 késes revolverfej, DIN 69880

4.2. Koszoriiléshez:

- OKUMA GI-10N furatkoszoriigép:
- A gép kielégiti a koszoriiléshez sziikséges teljesitményigényt. A furatatmérd és hossz
megmunkalhato ezen a gépen, valamint a munkadarab mérete nem haladja meg a befoghato

atméro mértékét.

Miiszaki adatok:

= TEESTMEIIY: .....veveoeeeeee et ee e e e s s es s e se s =3,7[kw ]
- Megmunkaélhat6 furatatmérd tartOmany: ..........coceeveverererernnneneneneeeseneeennns d 3. ISO[mm]
- Maximalisan befoghaté munkadarab 4tmeér6: ............ccevevviiiiirrrirrenne. d= 310[ m]
- Maximalis megmunkalhatd furathoSSz: ..........cccevveieiiuieeiericecieieeeeeeeeene [= 150[ m]
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e MUVELETI UTASITAS mhi epsen
1
NYF MMFK
Gyartasi jel: Rajzszam: Munkadarab megnevezése: Munkadarab jele:
Szoritdanya
Anyag: Nyersmeret: Anyagallapot: Mivelet megnevezése: Mivelet jele: Miveletterv szama:
Hengerelt
G65xLT . 3
15 K&racal Darabolas 1
2 1
Vazlat: L7 i
LN
v p— —_— D
©
Muv. Muvelet tagozodasa Megm. feliilet Szerszam, m.eszkbz, e i} f ap i
jele készilék [m/perc] | [f/p] [mm/f] [mm]
Befogas gépsatuba
1 | Darabolas 47mm hosszra B65xL7 Gépi fémfirészlap, méroszallag 60
Kiallitota | Kelte Ellencri Kelte Elckeészitési ido Darab ido Ervényes darabra
normaido Défidé normaido pé“db —tol
Javitasok
Jel | Javitotta] Kelte | Ellendrizte Kelte | Mihely: Csoport: Géptipus Gép lelt. sz.
Norm.
‘Forgacsolo Furesz _a- | Kp950
el SzUk'sélg “b-
szerinti
Kapja valtozat | —c-
Oszt. —d-




5 . A Miv.ut.sz.: L am:
Vallalat: apszam
N K MUVELETIUTASITAS )
Gyartasi jel: Rajzszam: Munkadarab megnevezése: Munkadarab jele:
Szoritoanya
Anyag: Nyersméret: Anyagallapot: Mivelet megnevezese: Muvelet jele: Miveletterv szama:
Hengerelt
P65xL7] ) p ala e
c15 kitraeh Esztergalas, furas 2
Vazlat:
\J}
1 2
2L
o o (Wg}
~ — _— ——e D
S S ©
3
45
Miv. Miivelot ¥agozadssa M foliil Szerszam, m.eszkoz, Ve n f ap
jele ’ B Tellle) készilék (m/percl | 16/p) | (mm/f) | [mml
Eszfer:gagépb? atrak, 3 pofas tokmany
befogas fokmanyba
L s PCLNR 25x25M12,
1 | Oldalazas tisztara ®65xk6 CNMM 120412 PR GCL025 200 1800 0,5 1 1
Munkadarabot fordit
. , PCLNR 25%x25M12
! 1
2 | Oldalazas méretre ®65x4L5 CNMM 120412 PR GCL025 200 1800 0,5 1
Méretellenorzes Toloméro
o g2 (5-391.CGB-20 158A
! 1
3 | Telibefiras ®20x45 RBL0-2000-30-WOA GC1220 100 1600 0,35 10
Méretellenorzés Toléméro
P 5 5 S16R-PCLNR 09,
L | Furat nagyolo esztergalas ®29x24 CNMG 090308 PM GCL025 200 2200 0.5 2,25 2
Méretellencrzés Tolomérd
Kidllitota | Kelte Ellencrizte | Kelte Elokészitesiido Darab ido Ervényes darabra
normaids potido normaido potids -tél -ig
Javitasok
Jel ] Javitotta| Kelte | Ellencrizte Kelte | Muhely: Csoport: Géptipus Gép lelt. sz.
Norm.
Forgacsold Eszterga . [FATTIR
560 MN
Fald Szuk.se'g e
szerinti
Kapja valtozat | -c-
Oszt. -d-




% i = ot Muv.ut.sz.: L am:
Vallalat: apszam
NYE MMEK MUVELETI UTASITAS 3
Gyartasi jel: Rajzszam: Munkadarab megnevezése: Munkadarab jele:
Szoritoanya
Anyag: Nyersmeret: Anyagallapot: Mivelet megnevezése: Mivelet jele: Miveletterv szama:
Hengerelt
G65x45 . 3l 3
c15 kBrachl Esztergalas B
Vazlat: -
o ' 15
T /
7
2x45°
oo o
LN — _— a4 m
ASS ©
\L}
3.4 5
6 45
Miv Mivelet tagozédisa = Szerszam, m.eszkoz, Ve n f ap ;
jele ? HEgm. fetliet készilek (m/percl | [£/p) | (mm/f] | [mm]
Munkadarabot fordit
3 pofas tokmanyba fog a $29
mm-es furaton
) PCLNR 25x25M12,
1| Nagyols 35945 CNMM 120412 PR 4025 290 1600 06 3 2
Méretellensrzés Toloméro
PCLNR 25x25M12,
2 | Simitas $58x45 CNMG 120412 OF 4015 3 20w " 41 05 !
Méretellenorzés Tolomérs
3 | Nagyolas BL0x15 EvimRégﬁ?gg'z.ozs 160 1000 05 L5 2
Méretellencrzés Tolémérs
" PCLNR 25x25M12,
4 |Pmites A CNMG 120412 QF 4015 300 2500 0.1 05 !
Méretellenorzés Tolomérs
5 | 45°-0s élletorés $39-2x45° Si}'o"30'1?573‘);*5?35[98"“' 200 1600 | kézi . 1
- 45°-0s hajlitott esztergakés, "
45°- llet = o 200 1000 - 1
b o RS ot DA20 20x20 J_MSZ 1904 00 heal
Meéretellenorzés Toloméro
Kidllitota | Kelte Ellendrizte | Kelte Elokészitésiido Darab ido Ervényes darabra
normaids potido normaido potids -tol -ig
Javitasok
Jel |Javitotta| Kelte | Ellendrizte Kelte | MUhely: (soport: Géptipus Gép lelt. sz.
Norm
Forgacsolo Eszterga . [FAT TR
560 MN
. Szikség | -
Peld. szerinti
Kapja valtozat | —c-
Oszt. —d-




2 - - Miv.ut.sz.: L am:
Vallalat: apszam
y—" MUVELETI UTASITAS L
Gyartasi jel: Rajzszam: Munkadarab megnevezése: Munkadarab jele:
Szoritoanya
Anyag: Nyersméret: Anyagallapot: Mivelet megnevezése: Mivelet jele: Miveletterv szama:
Hengerelt
P58xL45 LT S
c15 kdiracal Esztergalas L
Vazlat:
o
<SS
rry
¢
/ N
(o o) o
[¥al — oy ey s
s ASS
\‘}
e i i A p
2
45
Miv. Mivelet tagozodasa M felilet Szerszam, m.eszkdz, SE n f ap i
jele . =g, felike késziilék (m/percl| 1£/p) | (mm/f] | [mm)
1 | Kipesztergalas 1547x30° | SDNCN 25x25M11, 200 1180 0,5 2,5 2
DCMT 117304 PM 4025
Méretellenorzes, I g Re e
. 2 Tolomero, szogmero
szogellenorzes
2 |R15 mm-es besziras ®32x3 R15 mm-es beszdrd kés, 150 1500 kézi 35 1
' X DA20 20x20 J '
Meretellenorzés Toloméro
Kidllitota | Kelte Ellendrizte | Kelte Elckeszitésiido Darab idd Ervényes darabra
normaido potidd normaido potido 1ol -1g
Javitasok
Jel | Javitotta| Kelte | Ellendrizte | Kelte | Muhely: Csoport: Géptipus Gép lelt. sz.
Norm.
Forgacsolo Eszterga L [FATTIR
o 560 MN
Péld. Szukyse‘g e
szerinti
Kapja valtozat | -c-
Oszt —d-




. & v Miv.ut.sz.: L am:
Vallalat: apszam
MUVELETIUTASITAS 5
NYF MMFK
Gyarfasi jel: Rajzszam: Munkadarab megnevezése: Munkadarab jele:
Szoritoanya
Anyag: Nyersmeret: Anyagallapot: Mivelet megnevezése: Mivelet jele: Miveletterv szama:
Hengerelt
P58xL5 g 2 3l 5
c15 el Esztergalas 5
Vazlat:
V
mMm
oo L >
= >
3
12
45
Miiv. Mivelal Fagardses . Szerszam, m.eszkoz, Ve n f ap
jele . Megm. Faltlet készilék (m/percl | 1£/p) | lmm/f] | [mm)
o ‘)z S16R-PCLNR 09
1 | Furat t t l ! 160 500 0,5 1
uraf simito eszfergalas ®21x21 CNMG 090308 PE GCLOTS 2 0,08 :
Méretellenorzés Tolomérs
2 |Besziras 931 Alakos kés, DA20 20x20 J 150 1800 kézi 5 1
Méretellenorzés Toloméro
5 R166.4 FGZ-16
3 | Meneteszt [ ! 40 3 =1 12
e M39x12 R166.0G-16MM01-300 GC1020 5 i
Méretellenorzés Tolomeérs
Kiallitota | Kelte Ellendrizte | Kelte Elokeészitesiido Darab ido Ervényes darabra
normaids potido normaids potido -tol -ig
Javitasok
Jel | Javitotta| Kelte | Ellencrizte Kelte | Mihely: Csoport: Géptipus Gép lelt. sz.
Norm.
Forgacsolod Eszterga . [FATTIR
560 MN
~ Szitkség
b
Peld. szerinti
Kapja valtozat | -c-
Oszt <He




, q " 2 | # Miv.ut.sz.: L am:
Vallalat: apszam
MUVELETIUTASITAS 6
NYF MMFK
Gyartasi jel: Rajzszam: Munkadarab megnevezése: Munkadarab jele:
Szoritoanya
Anyag Nyersmeret Anyagallapot: Mivelet megnevezése: Mivelet jele: Miveletterv szama:
Hengerelt
@58%xL5 N . SE
C15 Lkl Esztergalas 6
Vazlat:
\L}
1x45°
[ /T
/ 1 |2
/ -
Lt - o LA
| ] o) - i
A N ©
L
- e
W
1/
L
Miv. Miivelet tagozédasa M falilet Szerszam, meszkoz, Ve n f ap i
jele ] S LSaE készilék [m/percl [ [£/p) | [mm/f] | [mm]
Munkadarabot fordit, kivilrol
3 pofas tokmanyba fog
S - S16R-PCLNR 09
1 | Furat t t l 5 1
uraf simito esztergalas 329 8x24 CNMG 090308 PF GC4O1S 230 2500 0,08 0,4
Méretellenorzés Toloméro
- Lkmm-es besz0ro kés, DA20 )
2 | Besziras BLSxL 20%20 J 240 1800 kézi 7,6 1
Méretellencrzés Toloméro
5 G s 45°-0s hajlitott esztergakés, S
45°- t e ° 240 1800 kézi - 1
3 os elletores @L5-1xL5 DA20 20x20 J. MSZ 1904 ez
Méretellenorzés Toloméro
. Lmm-es besziro kes, DA20 ]
L | Beszlras B3Lxk 20x20 J 210 2000 kezi 2,1 1
Méretellenorzés Toloméro
Kidllitota | Kelte Ellenorizte | Kelte Elokészitési ido Darab ido Ervényes darabra
L normaido potido normaids potido -t6l -ig
Javitasok
Jel | Javitotta| Kelte | Ellensrizte Kelte | Muhely: (soport: Géptipus Gep lelt. sz.
Norm.
Forgacsolo Eszterga _,_[FATTUR
] 560 MN
CHAE Szuk.se.g e
szerinti
Kapja valtozat | —c-
Oszt. el




e MUVELETI UTASITAS s opsn
NYF MMFK
Gyartasi jel: Rajzszam: Munkadarab megnevezése: Munkadarab jele:
Szoritdanya
Anyag: Nyersméret: Anyagallapot: Mivelet megnevezése: Muvelet jele: Miveletterv szama:
Hengerelt
B58xL4L5 L 0szorulé
€15 lia el Koszorules
Vazlat:
\j}
s
4 1,2
[co}
=
I — { <]
|
ASS
L
=
S [
V4
Muv Mivelet tagozodasa M GlaF Szerszam, m.eszkoz, Ve n ap j
jele 2 PSR készilE m/s) | 160} [ (ol | )
Munkadarabot koszorigépbe
tesz, 3 pofas tokmanyba fog
1 | Nagyols furatksszorilés $29,875x16 22:52\%15% MSZ4510.6A 30 0,025 3
Méretellenorzés Toloméro
L N 61 ®25x15x6 MSZL510 6A
2 | Simité furatk | ®30H8x16 30 0,005 5
imito furatkoszorules LEMSY3S 0,25 ,
Vegellenorzeés
Kidllitota | Kelte Ellencrizte | Kelte Elckeészitésiido Darab ido Ervényes darabra
normaido potido normaids potids 1ol -ig
Javitasok
Jel | Javitotta] Kelte | Ellensrizte | Kelte | Mihely: Csoport: Géptipus Gép lelt. sz.
Norm.
Forgacsolod Koszari OKUMA
GI-10N
v Szikség
Peld. szerinti
Kapja valtozat
Oszt.




