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NYIREGYHAZI FOISKOLA
MUSZAKI ES MEZOGAZDASAGI FOISKOLAI KAR ,
MUSZAKI ALAPOZO ES GEPGYARTASTECHNOLOGIA TANSZEK

Hegesztés1 utasitas
WP

Késziilt: :




HEGESZTESI MUVELETTERV

Adatok

d =150 [mm]
v =23 [mm]
1 =2000[mm]

Anyagok:

Fedg:

Fe690 MSZ500 - E335 -- EN10025-90-A1-93

Hegeszthetdség:
Vonalenergia, max kJ/mm: nincs korlatozva
Elémelegités °C:250
Utohokezelés °C: csak kiilon el6irasra
Vegyi osszetétel: C %=0-0.3 Si %=0-0.6 Mn %=0-2
P %=0-0.045 S %=0-0.045 Cr %=0-0.3
Mo %=0-0.15 Ni %=0-0.4 V %=0-0.1
Al %=0-0.1 Cu%=0-0.3 W %=0-0.1
Ti %=0-0.05 Co %=0-0.1 Pb %=0-0.15

Mechanikai tulajdonsagok : Allapot: normalizalt vagy normalizalé hengerelt

Folyéashatar min: 335 [MPa]

Szakitoszilardsag: 570 - 710 [MPa]

Nyulas H min: 16 %
Nyulas K min: 14 %

Cso:

Anyagminéség jele: AS55K MSZ29
Szabvény: MSZ2898/2-80
Szabvanycim, acélcsoport:
Varrat nélkiili hidegen alakitott cs6
Varrat nélkiili fokozott min6ségti, sima végu csé

Vegyi 6sszetétel:
C % <=0.36 Si% 0.1-0.35
S % <=0.05 Cr% [<=0.3] Mo % [<=0.15]
V% [<=0.1] Al% [<=0.1] Cu% [<=0.3]
Ti % [<=0.05] Co % [<=0.1] Pb % [<=0.15]

Mn % 0.4-2.0

P% <=0.05
Ni% [<=0.4]
W% [<=0.1]
Mn>=0.4




Hegeszthetdség:
Vonalenergia, max: kJ/mm:
Elémelegités: °C: 320
Utohdkezelés: °C: megeresztés: 550-630 |
Allapot: revementesen normalizalt

nincs korlatozva

Szakitdszil.: 540-640 MPa
Nyulas Hmin: 17 %
Megjegyzés: D<=30mm t<=3mm: ReH>=270

Kovetelmény szint: normal

Hegesztési eljaras: BKI kézi ivhegesztés
Munkadarab szama: IV.

Elektréda kivalasztasa:

ESAB OK 46.16

MSZ ISO 2560: EN 499 E 42 ORC 11

C Si Mn S P
0,05-0,12 0,2-0,6 0,25-0,75 0,03 0,03
Rin=505 N/mm?

Rer>440 N/mm?

KV:70J(0°C)
Kihozatal: 100%
Hegesztd aram: AC, DC+, DC

Az alapanyag tulajdonségaival 6sszehasonlitva: megfelel.

1 db
, kg heganyag / | db elektroda / | kg heganyag /| elektroda
Atméré (mm) | Hossz (mm) ) )
kg elektréda | kg heganyag | 16raividé | leolvasztasi
ideje (s/db)
L 2,5 350 0,65 86 0,8 50

Vekony €s kézépvastag lemezek hegesztéséhez javasolt rutilos bevonatu hegesztéelektroda.

/////

Minden pozicidban jol alkalmazhaté. Nagyon j6 ivgyujtasi €s iv Gjragyujtasi tulajdonsagok.
Az OK 46.00-hoz képest vastagabb bevonat miatt kis frécskoléssel hegeszthetd.




Szamitasok

Varratalak, varratleélezés, varratfelépités meghatarozasa:

BZJXHW

. 15 1

- -

1. varrat: sarokvarrat; sorok szama: 1

BZ Ix457

[71

a

2. varrat: sarokvarrat; sorok szama: 1

Varrat keresztmetszet:

1-2. varrat:
a=0,7ev=0,7¢3=21 [mm]

Z=421%+2]1% =2,96 [mm]~3 [mm]

A = 3;3 =45  [mm?]
Varrattérfogat:

Vv=Avel

L =den=471 [mm]




Vv=Avel,
L,=den =452 [mm]

1-2. varrat

Vv, =4,50471=2119,5 |mm®|=2.1195 |cm’]
Vv, =4,50452=2034 [mm®|=2,034 [om’]

Varrattémeg:
mv, =pelyv=7821195=16,5321g/0,471m

mv, =pelv=78e2034=158652 g/0,452m
Fajlagos varrattomeg:

m'v, = 351 g/m=0,0351 kg/m

m'v, =36,575 g/m = 0,03657 kg/m

Varratfelépités:
Dr. Gati Jozsef Hegesztési zsebkonyv 160 oldal 3.21. Téblazat és 168. oldal 3.27. 3.28. T4b-
lazat alapjan.

1-2. varrat: Gyokvarrat: elektréda atméré: 2,5 mm

‘Fazo6varrat:

Varratok tavolsaga:
Lf, =35ev=3503=105 [mm]

LA
Lgo 105
Ly =4¢105=420 [mm]

Flzdvarratok szdma: n-1
4-1=3

Flzovarratok hossza:
Lﬁ,] =L-L, =471-420=51 [mm]

L, 51
1= ! =—3—:17 [mm]

L
L, =L-L,, =452-420=32 [mm]
L

A =33—2=10,67 [mm]

L, =
) n—1

1-2. varrat

L,y =L, e3=173=51 [mm]
L.,=L,e3=10,6703=321 [mm]
Lyy=L.+L,, =831 [mm]




Fliz6varrat keresztmetszet: Varratkeresztmetszet 1/3-a

1-2. varrat:
4,5

Av
A, =—=""=15 [mm’
Fvl 3 3 [ ]

Av 45

A,, =—= =15 [mm*
Fv2 3 3 [ ]

Varrattérfogat:

Vin = Ay ® Ly, =1,5051=76,5 [mm’ ] =0,0765 [cm’]

VF

v

Varrattomeg:

, =4, 0L, =1,5030=45[mm’] =0,045 [cm’]

mv, =peV,, =78000765= 0.5967g/0,051m
mv, =peV, 2=78e0,045=0351g/0,03m

Fajlagos varrattomeg:

m'Fv, =11,7 g/m =0,0117 kg/m
m'Fv, =11,7 g/m =0,0117 kg/m

FElektréda mennyiség:

Osszesen:
Varrathossz:

Ls=L+L,=471 mm+452 mm=923 mm

Varrat térfogat:

V=V +V,=2,1195+2,034=4.1535 cm’

Varrat tomeg:

Ms=M;+M,=16,5321+15,8652=33,4 g
Gyokvarrathoz: 1 db 02,5 mm-es elektréda tomege 18 g
4 db/m = 3,692 db /0,923 m > 4 db 02,5 mm-es elektréda 4-18=72 g

Hegesztési paraméterek: ESAB katalogus alapjan

- Dr. Gati Jozsef Hegesztési zsebkonyv 170 oldal 3.29. Tablazat alapjan.

Elektréda Meéret Aramer6sség fvfesziiltség [V] 1 elektroda leolvasztasi
tipus [A] ideje [s/db]
OK 46.16 | @2,5x350 60-100 22 50

Aram er6sség gyengén 6tvozott acélok esetén: Theg=40x0
Fesziiltség egyenes egyenlete bevontelektrodas kézi ivhegesztés esetén: Uiv=20-+0,04*1

Elektrdoda tipus

Méret

Aramerdsség [A]

fvfesziiltség [V]

OK 46.16

2,5%350

100

24

OK 46.16 &2,5x350

Vheg=3,5 mm/s
n=0,8

F=0,0408 KJ/mm’



Hoaram
(D = ”.va .[heg .COS¢

D =0,8024e100e1

@ =1920 [W]
Vonalenergia
E, = _@_ - 1920/ =5486 i =0,5486 ﬂ
I//1eg 3’5@ mm Him
S
Kihtzasi hossz:
d 2
Lk = c o L [ ] F
EV
2
L =22 431000,0408 2 =144 ]
05486 27 i
mm

Hegesztégép: ESAB katalogus alapjan.

ESABArc 300
Aramtartomény, A 55-300
Uresjarasi fesziiltség, V (4tl.) 65-75
Max. terhelés 40% bi.-nél, A/V 285/31,4
Max. terhelés 100% bi.-nél, A/V 150/26
Méretek, HxSzxM, mm 510x544x615
Tomeg, kg 105
Tapfesziiltség, V, 50/60 Hz 400
Védettség IP 23
Alkalmazasi osztaly S
Szabvany EN 60974-1

Az ESABArc sorozatot gazdasagos, mozgat- haté vasmagu transzformatoros egyen- iranyitok alkot-
Jak. A haldzat két fazisahoz csatlakoztathat6 berendezések robusztus felépitése alkalmassa teszik 6ket
ipari célokra, mezdgazdasagi felhasznalasra €s javitd hegesztésre, ahol egyenaramra van sziikség jo
hegesztési tulajdonsagok és kis koltségek mellett. Megbizhatd késziilékek, karbantartasuk egyszert.
Magneskapcsolds BE/KI kapcsolas, tulterhelés elleni védettség. A hegesztdaramot a homlok- lapon ta-
lalhato karral Iehet allitani.

A hegesztégép megtalalhat6 ezen az oldalon:
http://esab.gedeon.hu/index.php?page=5& prod=mma001




Vallalat: P ;o Miiv. ut. sz.: | Lapszam:
Nyireqyhizi Fiskola MUVELETI UTASITAS 1
. hegesztési munkakhoz N 7
Gyartasijel: |Rajzszam: | Munkadarab megnevezése: Munkadarab
. p jele:
Csovek hegesztése 16/IV.
Anyag: Nyersméret: | Anyagall: Miivelet megnevezése: Miivelet jele: | Miiveletterv sz.:
AS5K Tlzbévarrat és gyokvarrat készitése
forgd késziilékben
Vazlat:
L = [~ 2.ax471
LA XN
' <EKI

A TR T O T T T T R TR TR S R R R |
P P P T P B

P L e o oS

st = T AT BT AT A I i i 4
T e P L e i e s T s W, s i i |
Elektroda Fesziilt- Aram Elektroda I'db
Sor- A mi Y . Hegeszté gép | . ot o Varrat eleketroda
sz4m miivelet tagozodasa tipusa, Hipesa ség erésség | atméro, hossz hossz (o} | leolv. ideje
Varratjel V) (A) (mm) (.s)
OK46.16 |ESABArc 54
1. |Probahegesztés PA 300 100 | ¢2,5x350 50
Hegesztési feliiletek
2. .=
tisztitasa
I.-es jelli varrat tiizé- | OK 46.16 | ESABArc
3. |se vazlat szerint, 1, 2, 24 1100 A | 62,5x350 51 50
PA 300
3 helyeken
Tlz6varratokat
4, |tisztit, szlikség sze-
rint javit
I.-es jeld varrat gyok | OK 46.16 | ESABArc
5. hc?gefz:[ese, forgo PA 300 24 1100A | ©2,5x350 471 50
késziilékben
6 L.-es jell varrat tiszti-
" |tasa, Ellendrzése




Vallalat: /s P Miiv. ut. sz.: | Lapszam:
Nyiregyhisi Fiiskola MUVELETI UTASITAS .
. hegesztési munkakhoz B 8
Gyartasi jel: |Rajzszam: | Munkadarab megnevezése: Munkadarab
I . jele:
Cso6-zarofedél 16/IV.
Anyag: Nyersmeéret: | Anyagall: Miivelet megnevezése: Miivelet jele: | Miiveletterv sz.:
Fe 690; Flzévarratok és gyokvarratok
A3 K készitése
Vazlat:
I1.
[ 2,1x452
BKI
AT P AT 2 i I T I ) ?N‘
3_ R R N e A NN N SN N R e ]
Elektrod Fesziilt- | Aram Elektroda I db
Sor- . i SeKtroda Hegeszt6 gép sz PN Varrat eleketroda
szém A miivelet tagozodasa | tipusa, Hiousa ség erdsség | atmérd, hossz hossz (mm) | leolv. ideje
Varratjel pu V) (A) (mm) © J
Hegesztési feliiletek
7. 1.2
tisztitasa
IT.-es jelti varrat ti- | OK 46.16 | ESABArc
8. |zése vazlat szerint, 1, 24 1100 A | 02,5x350 | 32,1 50
PA 300
2, 3 helyeken
TtzOvarratokat
9. [tisztit, szlikség sze-
rint javit
II.-es jeld varrat gyok | OK 46.16 | ESABArc
10. | hegesztése, forgd 24 100 A 22.,5x350 452 50
o ot PA 300
késziilékben
11 I1.-es jeldi varrat tisz-
" | titasa, EllenOrzése
' Salakolas, varrattisz-
12. (..
titas
13. | Végellen6rzés




WPS Mechanikai technologiai Herman J4nos
gyakorlat
| HEGESZTESI UTASITAS
Gydrto: WPS: /WPAR: WPS szam:
Hegesztési eljdrds: BKI Hegesztési helyzet: PA

Hegesztd mindsitése: MSZ EN 287-1 111 T FW W01 wm t3 D150 PA ss nb
Elokészités modja: Forgacsolas, zsirtalanitas, sorjatlanitas
A kotés kialakitdsa Varratfelépités

~ /5
e

<SS /
g J A

ALAPANYAGOK

Csé
Tipus: AS5K
Szabvdny: MSZ 29
Vastagsdg: (S) [mm] 3
HEGESZTO ANYAGOK
Tipus: OK 46.16
Besorolds: EN 499 E 42 ORC 11
VEDOGAZOK _ ]
Megnevezés Osszetétel Atdramlé mennyiség

Hegfiirdovédelem
Gyokvédelem

ELOMELEGITES

. e Modszer:
O,

Eldmelegitési homérséklet 320 °C Homérséklet mérése:

HEGESZTESTECHNOLOGIAI ADATOK

Varrat- | Hegesztési Heiesd A’,‘,a " |F esziiltség i il Huzalelot?last HegesztIeSt
sor eljdrds anyag erosség W) neme és sebesség sebesség
mérete (mmy) (A) polaritisa (mm/s) (mm/s)
i. 111 2,5 100 24 DC+ 3,5

Rétegek kozotti maximdlis homérséklet:

Woflramelektréda tipusa és mérete:

CSO HEGESZTES UTANI HOKEZELESE

Hdkezelési homérséklet: | 550-630 °C Hontartdsi ido:
Felmelegitési sebesség: Lehiilési sebesség:
Modszer:

EGYEB INFORMACIOK

2010. majus 03. Valtozat 1/1 | Alairas: j




] ikai technolégiai ,
WPS Alcchamiial (e & Herman Janos
. gyakorlat
. HEGESZTESI UTASITAS
- Gydrto: WPS: /WPAR: WPS szam:
Hegesztési eljdrds: BKI Hegesztési helyzet: PA
- Hegeszto mindsitése: MSZ EN 287-1 111 T FW W01 wm t3 D150 PA ss nb
Elokészités mddja: Forgacsolas, zsirtalanitas, sorjatlanitas
1 A kotés kialakitdsa Varratfelépités
, —-=3 ——— Z
Y
- (S
(Y é/

ALAPANYAGOK

Fedél:
- Tipus: Fe 690
Szabvdny: MSZ 500
il Vastagsdg: (S) [mm] 3
= Csdf
Tipus: A 55K
} Szabvdny: MSZ 29
A Vastagsdg: (S) [mm] 3
. HEGESZTO ANYAGOK
Tipus: OK 46.16
- Besorolds: EN 499 E42 ORC 11
_ VEDOGAZOK
Megnevezés Osszetétel Atdramlo mennyiség
- Hegfiirdévédelem
Gydkvédelem
ELOMELEGITES
= - s fecd T P oo Cso: 320 °C Modszer:
Blimeleglics) komcschlet Fedél: 250 °C Homérséklet mérése:

HEGESZTESTECHNOLOGIAI ADATOK

- Varrat- | Hegesztési Hegesz1o A’,'fl " | F esziiltség Az cram Huzalelotf)last Hegeszt}esz
sor eljdrds anyag erosség W) neme és sebesség sebesség
¥ mérete (mm) (A) polaritdsa (mm/s) (mm/s)
-4 1. 111 2,5 100 24 DC+ 3,5
(Hegesztési zsebkonyv)
I Rétegek kozotti maximdlis homérséklet:
Woflramelektroda tipusa és mérete:
CSO HEGESZTES UTANI HOKEZELESE
Fi Hokezelési homérséklet: | 550-630 °C Hontartdsi idd:
i Felmelegitési sebesség: Lehiilési sebesség:
Modszer:
" EGYEB INFORMACIOK
= 2010. méjus 03. Valtozat 1/1 | Aléiras:




Moveleti Készitette:
L WPS )
utasitas Herman Janos
. N\ 2 1471 » N 7 a5 5
50
| 3
3 ] N
% A 55 K M5229/ ]
FE690 MSZ500
1l
7 2
2000

Késziilt: T3ray: Iskola:
2010.05.04. Csd vizszintesen Nyiregyhazi F& iskola
rogzitve
Méretarany: Anyag: Fedd, csé: Ellendr: Szabv.
V1, [FE690 MSZ500 el
| A 55 KMSZ29




