FELADATKIIRAS

Gyartastechnologia 1.
GM1B. 1. - GMB. I. évfolyam

1. feladat: Hegesztéstechnologia kidolgozéasa

crer

mellékelt tablazatbol csoportnévsorbeli sorszamanak megfelelden valassza ki!

A feladat megoldasa soran térjen ki az alabbiakra:

1. Készitse el a munkadarab rajzat szamitogéppel vagy dipara tussal, tiintesse fel a hegesztési

varratokat szabvanyos rajzjelekkel, ill. hegesztési jelképekkel.

2. JegyzOkonyvben foglalja 0Ossze a technoldgia kidolgozasahoz sziikséges aldbbi

szamitasokat:

varratalak, leélezés, varratfelépités meghatarozasa (hivatkozas!)

varrattérfogat és tomeg kiszamitasa

elektrdda kivalasztasa (mindség, méret, szabvanyos jel6lés, mindségi jellemzok)
(hivatkozas!)

elektréda (huzal) mennyiség szamitasa

véddgazmennyiség szamitas

hegesztési paraméterek meghatarozasa (hivatkozas!)

hegesztdgép kivalasztasa katalogusbol, fontosabb gépjellemzok feltiintetése

3. Készitse el a munkadarab részletes, abras hegesztési miivelettervét a mellékelt

formanyomtatvanyokon!

4. Készitsen gyartoi hegesztési utasitast (WPS)!

Beadasi hataridé:  Nappali: 2022. aprilis 25.

Levelezd: 2022. aprilis 22.

Dr. Szigeti Ferenc
féiskolai tanar
targyfelelds



Hegesztési muveletterv feladatok

Hegesztési miiveletterv feladatok

Ssz. Méret Anyag Techn.
d [v]al] 1l

1 50 3 60 1000 52D MSZ 6280 MIG
2 60 5 80 1000 Fe235B MSZ 500 BKI
3 70 10 100 1000 37B MSZ 6280 MAG
4 90 3 100 2000 Fe355B MSZ 500 BKI
5 100 6 120 2000 52C MSZ 6280 MAG
6 50 10 70 1000 37D MSZ 6280 MAG
7 60 15 90 1000 45B MSZ 6280 MAG
8 70 3 90 1500 52C MSZ 6280 MIG
9 80 5 100 1500 52D MSZ 500 MIG
10 90 8§ 100 2000 Fe275B MSZ 6280 BKI
11 100 10 120 2000  Fe310 MSZ 500 MAG
12 110 2 120 1000 52D MSZ 6280 MIG
13 120 5 140 1000  Fe490 MSZ 500 BKI
14 130 10 150 2000 KL1CMSZ 1841 MAG
15 140 5 150 2000  Fe590 MSZ 500 BKI
16 150 3 160 2000  Fe690 MSZ 500 BKI
17 150 5 170 2000 37D MSZ 6280 MIG
18 110 10 140 1000 KL7D MSZ 1841 MAG
19 120 2 130 1000 KL7CMSZ 1841 MAG
20 130 5 150 2000 52D MSZ 6280 BKI




