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Konstrukcios rajzbiralat:
A rajzon az 0sszes méret megtaldlhatd. az anyagmindség régi szabvany

szerint van jel6lve, ezért ezt a kovetkez6re médositom: MSZ23-83 A442H

C=0,25%; Mn=2% Si=0,6%

Rey=280 MPa

R\=500 MPa

As=16%

T=08-R, =08-500 =400 MPa

(2:1)
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Szerszamkivalasztas és indoklas:
Az alkatrész mUihelyrajzat attekintve a tlrések, és helyzett(irések miatt

egyesitett vezet6oszlopos blokk szerszamot valasztok.

Lemezterv, savszélesség, anyag-kihozatali tényezo

df2+v

SAV

Savszélesség meghatdrozasa:

Hidszélesség nagysdga: u=v=15:-5s=1,5-2,5=3,75mm
Sdv szélessége:B =D+ 2-v=50+4+2-3,75=575mm

Osztas nagysaga:e = D +v =504 3,75 = 53,75mm

Az anyag-kihozatali tényez6t 1000x2000-es méretl tablalemezre

hatdrozom meg.

2000 mm hosszon a kies6é munkadarabok szama: % = 33,61 =

33 db
1000 mm hosszon a kies6é munkadarabok szama: % = 18,6 =
18 db

Osszesen 594 db alkatrészt készithetiink el egy tablabal.

Osszes felhasznalt tertlet: AE = 10002000 = 2000000mm?




2,
Egy munkadarab felilete: A, = 5"4 T _166—16-16 =

1541mm?
Anyag-kihozatali tényez6:

N- A4, 594 - 1541
100 = ————
A 2000000

n= -100 = 45,76%

4. Vagoero:
FE=A-1=L-s-t=[50-m+(4-16)+ (4-53,75)]-2,5-400
= 436079 N

5. Visszahuzo ero:

F,=0,1-F =0,1-436079 = 43608 N

6. Kivagas lukasztas munka sziikséglete:
W=F-s-c=(F+F,)- s-c= (436079 + 43608) - 0,0025 - 0,55 = 659/
= 0,659k]

7.  Kivagas, lyukasztas teljesitmény sziikséglete:
p_ F-v 436079-0,8
~60-n  60-0,6

=9691W = 9,691kW

8. Lyukasztd bélyeg, nyomasra torténd méretezés:
_ Fayur t-sp-4-a 400-25-4-16

_ = 250MP
Apyar a? 162 ¢

A lyukasztobélyeg nyomasra megfelel, mivel 6y, = 300MPa > o = 250MPa




9. Lyukasztobélyeg szabad hosszanak meghatarozasa
Kiszamithaté, hogy mekkora az a legnagyobb hossz (l..), ahol a
lyukasztébélyeg még éppen nem hajlik ki.

Vezetett lyukasztd esetén:

F;:—:

4 4
x2-E-] |m?-E-5 7T2'2,1'105'1i

L _ 2 _ 12 _ 420mm
max Fk 4.a.s.‘[ 4-16‘2,5‘400

Mivel a Iyukasztébélyeget konstrukcidos kialakitasok miatt 40 mm -re

valasztottam, igy megfelel6. A tobbi bélyegeink, miutdn nagyobb inerciaval

rendelkezbek igy biztos, hogy megfeleld.

10. Avagolap és a bélyegek tiirésszamitasai:
Oekler-Kaiser szerint a vagokeés:
Z/Z =c-s-401-7=0,01-25-,/0,1-400 = 0,15mm
A vdgogylirt (vgy) és a vdagolap(v) tiirésszamitdsai:
. +0,2
Méret: 5025
Tm=0,4mm
Tp=Tygy=0,1*T,,=0,1*0,4=0,04mm
FH,=50,2mm
AH,=49,8mm

Zmin = 2%/ =2-0,15=0,3mm

Zoax = Zmin + Ty + T, = 0,3 + 0,04 + 0,04 = 0,38mm
FH, = AH,, + z,,;, = 49,8 + 0,3 = 50,1mm

AH, = FH, — T, = 50,1 — 0,04 = 50,06mm

FH,gy = AHy + Zpayx = 50,06 + 0,38 = 50,44mm
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AH,4, = FH, — T, = 50,44 — 0,04 = 50,4mm
A lyukasztobélyeg és a vagodlap tlirésszamitdsa (lyukasztads):

Méret: 161’8:1

Tm=0,2mm

Tp=T,=0,3*T,=0,3*0,2=0,06mm

FH,=16,1mm

AH,=15,9mm

Zmin =2 %[5 =2-0,15=0,3mm

Zmax = Zmin * Tn + T, = 0,3+ 0,06 + 0,06 = 0,42mm

AH, = FH,, + Zpi, = 16,1 + 0,3 = 16,4mm

FH,=AH,+ T, =164+ 0,06 = 16,46

AHy, = FH, — Zy0 = 16,46 — 0,42 = 16,04mm

FH, = AH, + T, = 16,04 + 0,06 = 16,1mm
Vdgolap mérete:

h, =0,50-b=0,50-50 = 25mm
Valasztott méret h,=55 mm

Alaplap mérete: hy = /2,5 - h, = 34mm, én 50 mm-re vdlasztom.




11. Nyomaskozéppont meghatarozasa:

A szamitasokat Excell programban, a vonalak hosszat, és a szerkesztést CAD

programban végeztem.

A sulypont meghatdrozast szamitassal végeztem:

Vonalak Yy X
hossza | Helyzete | Helyzete I*y I*x
11| 130,964 |yl 25|x1 25| 3274,1| 3274,1
12| 29,452|y2 25|x2| 42,35| 736,3[1247,292
13| -26,116|y3 25|(x3| 48,92| -652,9| -1277,59
14 16 |y4 33|x4 25 528 400
I5 16|y5 25|x5 17 400 272
I6 16 |y6 17 | x6 25 272 400
17 16|y7 25|x7 33 400 528
198,3 4957,5|4843,797
ys= 25,00 mm
XS= 24,43 | mm
Y X7=33
x1,4,6=25
x5=17
x5=24,43
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12. Alkatrész savterv szerinti gyartasa
A szerszamndl a sdv vezetését, tdjolasa és az elStolas Utkoztetése
egyszerd( fix tlékkel van megoldva.
Elsé lépés:
A savot elhelyezzik a szerszamban, majd (itkoztetjiik az oldalsd, és l1épés

utkoz6knél. Az Gtkoztetést kell6 odafigyeléssel kell végezni.

Elso lépés

Mivelet kezdetekor 10mm-el meghosszabbodik a hulladék a forditott iv miatt.

_~Oldalutkazék

Lépés Utkgzd—, {1.\

. 4

IR Sav

57,50

Y




Masodik lépés

Az Utkoztetés ellenbrzése utan a szerszamgépet inditjuk, és egy lokettel
kivagjuk, és lyukasztjuk az alkatrészt. A hulladék (16x16) az alaplapon
keresztliil tdvozik, az alkatrészt a kényszer kidobd tavolitja el a
készulékbdl. A sav leragaddsa a vagolapra a feladdlap alatt elhelyezett
rugdk miatt nem lehetséges.

A bélyegek mlkodését sraffozassal jeloltem.

Masodik Iépés

r

Sav
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Harmadik lépés:

Az els6 alkatrész kivagdsa utdn a savot megemeljik, majd az alkatrész
visszaforditott ivén Utkoztetjlk a savot a lépés litkdzén, és oldal irdnyban
az oldalso utkozéknek.

A folyamatot addig végezziik, amig a sav végére nem érunk.

Harmadik |épés

o
[

~oldal litkdzd

Lépés iitkoz6—"

13. Irodalomjegyzék:

MSZ 52
Dr. Gillemot LaszI6-Dr. Ziaja Gyorgy

Fémek képlékeny alakitasa
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