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Mit nevezunk anyagvizsgalatnak?

"Az ipar és a technika fejl6dése megkivanja, hogy a gyartasi folyamatok soran felhasznalt anyagokrol
minél teljesebb ismereteink legyenek. Ez a felhasznalandd anyagok alapvet6 tulajdonsagainak
meghatarozasan kivil, a szerkezetekbe beépitett anyagok varhaté viselkedésének, allapotanak a
meghatarozasat is jelenti.

Az anyagvizsgalat feladata tehat az anyagokrdl olyan adatokat szolgaltatni a gyarto, a felhasznald
részére, amelyek lehetévé teszik annak eldontését, hogy:

- az adott anyag az adott feladatra megfelel-e? (szilardsag, alakithatésag stb.)

- adott felhasznalasi célra melyik anyag felel meg (anyag kivalasztas)

Az anyagvizsgalat masik fontos feladata feleletet adni arra, hogy az alapanyagok, vagy kész termékek
tartalmaznak-e folytonossagi hianyokat, hibakat.

A harmadik pedig a hasznalat soran karosodott alkatrészek, szerkezetek karosodasi okainak
felderitése. (karelemzés)

A vizsgalati mdodszernek megbizhaténak (egyértelm(inek és reprodukalhaténak) kell lennie. Ezt
el6segiti a vizsgalatok szabvanyositasa.

Szabvany hianyaban a vizsgalati korilményeket egyértelmiien meg kell adni a vizsgalatrdl késziilt
dokumentumban, jegyz6kdnyvben vagy arrdl el6re meg kell dllapodni."



Anyagvizsgalatok osztalyzasa

e Roncsolasos
e Roncsolasmentes



Roncsolasos anyagvizsgalatok

Szakitovizsgalat: egy probatestet, ami lehet hengeres vagy lapos, huzo
igénybevétellel — altalaban szakadasig — terhelnek azért, hogy a vizsgalt anyag
mechanikai tulajdonsagai kozll egyet vagy tobbet meghatarozzanak.

Haijlitovizsgalat: a vizsgalat folyaman a probatestet hajlitassal képlékeny
alakitasnak vetnek ala, amig egy elGirt hajlitasi szoget el nem érnek.

Csovek gydriitagito vizsgdlata: a vizsgalat soran a csé végébdl levagott gydrdt
kupos tliskével vagy a gydr( toréséig, vagy a termékre vonatkozd szabvanyban
el6irt mértékig kell tagitani,

Lapitd vizsgalat: a vizsgalat soran a csé vagy a cs6bdl levagott, elbirt hosszusagu
probatest végét a cs6 hossztengelyére merdbleges iranyban egészen addig kell
lapitani, amig a nyomadlapok kozotti tavolsag terheléskor, a lapitas iranyaba mérve
eléri a termékre vonatkozd szabvanyban elGirt értéket.

Torésvizsgalat: a hegesztett kdtést a varrat mentén el kell torni, hogy a
toretfellletet vizsgalni lehessen. A torés létrehozhatd hajlitassal huzassal, statikus
vagy dinamikus terheléssel. A torés létrehozasa érdekében a bemetszés méretei és
a hdmeérséklet valtoztathato.




Utdvizsgalat: a vizsgalat soran kdzépen bemetszet és a két végén megtamasztott
probatestet Ut6géppel, egyetlen Utéssel eltornek. Az ehhez sziikséges titédmunkat
joule-ban mérik. Az igy kapott Utémunka az anyag Utésszer( igénybevétellel
szembeni ellenallo képességét mutatja.

Keménységmeérés: A behatoldtestet, melynek alakja lehet négyzet alapu szabalyos
gula (Vickers eljaras esetén) vagy gomb (Brinell eljaras esetén), a prébadarab
felszinébe be kell nyomni, majd az F terhel6er6 megsziintetését kovetéen meg kell
mérni a felszinen keletkezett lenyomat atldjanak vagy atmérdjének hosszat.
Helyszini keménységmeérés soran a szerkezetet nem kell jelent6sen megbontani.

Metallografiai vizsgalat: ezen vizsgalat soran a vizsgalt fémek mikro- és
makroszerkezetet tarjak fel valamilyen maratasi eljarassal. A vizsgalat célja lehet
anyagfolytonossagi és/vagy kotés hibak feltarasa, szemcseszerkezet
meghatarozasa, fazisok meghatarozasa. Céglink rendelkezik olyan szettel, mellyel
képesek vagyunk a helyszinen a szerkezet jelent6s megbontdsa nélkul replika
mintat venni a szovetrol.
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Roncsolasmentes anyagvizsgalati
Y 4 v 4
eljarasok
Szemrevételezéses vizsgalat (vizuadlis vagy endoszkopos, VT): a vizsgalati
targy felszinén talalhaté minden nemdi, szabad szemmel vagy nagyitoval,

esetleg vided endoszkdppal észlelhetd hiba kimutatasara alkalmas. Vided
endoszkdpos film alabb megnézhetd.

Folyadékbehatoldsos repedésvizsgalat (penetracids, PT): a
folyadékbehatolasos vizsgalat csak a fellletre nyitott anyagfolytonossagi
hianyok kimutatasara alkalmas. A két legelterjedtebb metddus a piros-
fehér és a UV fluoreszkalo.

Magnesezhetd poros repedésvizsgalat (mdagneses, MT): a vizsgalati targy
felszinén vagy felllet kozelében talalhato anyagfolytonossagi hibak
kimutatasara alkalmas. Sajnos csak magnesezheté anyagoknal hasznalhato
eljaras. A két legelterjedtebb metddus a fekete-fehér és a UV fluoreszkalo.
Altaldban jarommagnest hasznalunk a vizsgalathoz.




Radiografiai vizsgdalat (RT): a vizsgalati targy belsejében talalhatd térfogati hibak kimutatasara
alkalmas ez a vizsgalati modszerekkel. Altaldban az iparban két tipusu sugarforrast
alkalmaznak. Az egyik a Rontgen gép, a masik az izotdp (pl.: Ir192). A hagyomanyos
vizsgdalatnal egy sugarzasra érzékeny filmre hozzuk létre a vizsgalati targy képét, mig a digitalis
redszer alkamazasakor egyspecialis sugarzasra érzékeny foliat hasznalunk, melyrél az
exponalas utan kiolvassuk az adatokat

Ultrahangos vizsgalatok (UT):

Hagyomdsnyos ultrahangos vizsgalat: a vizsgdlati targy belsejében talalhaté vonalszer(
hibak kimutatasa.

Ultrahangos falvastagsagmeérés: mikor csak egy oldalrdl fériink a vizsgalandé alakatrészhez,
vagy szerkezetehez akkor ezzel az eljarassal konnyen meg tudjuk mérni a megmaradt
falvastagsagot. Céglink rendelkezik egy specialis falvastagsagmérdével, mellyel jol tapadd
festékrétegen, szigetelésen keresztil is meg tudjuk mérni a falvastagsagot.

Fazisvezérelt ultrahangos vizsgalat (PAUT): Egyszerre tobb rezgbvel hozunk létre egy
hulldmfrontot, melynek belépési szoge valtoztathatd. igy nem egy széggel, hanem egy
tartomannyal (pl.: 31°-52°-ig) tudunk vizsgalni. Alapvet6en két technikaja van: a linearis és a
szektoridlis szkennelés. Mivel itt egy tartomannyal vizsgalunk, igy mar nem szikséges, hogy a
fejet el6re-hatra mozgassuk, elég a varrat mellett vezetni parhuzamosan. Az egyszeribb
mozgatas lehetévé teszi, hogy a vizsgalatot teljes egészében rogzitsiik. Ez hasznos
karbantartasnal, allapotfelmérésnél és allapot kdvetésnél.

Nagy hatotavolsagu ultrahangos vizsgadlat (LRUT): ez a vizsgalat mindenkétséget kizaréan az
utobbi két évtized legjelentésebb fejlesztése a roncsolasmentes vizsgalatok terén. Egyre
tobbet hasznaljak a korrozid jelenlétének megallapitasara csovek és csévezetékek
vizsgalatanal.



