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2. feladat: Adott alkatrész gyértastechnologijanak kidolgozdsa

A kiadott alkatrészrajz alapjan készitse el a megadott tengely gyartastechnolgidit forgs-

csoldssal torténé megmunkalashoz.

A feladat megoldsa soran térjen ki az aldbbiakra:

1

Keészitsen szabvanyos alkatrészrajzot a munkadarabrol szamitogéppel vagy tussal pauszra

(dipéra)!

Jegyzokdnyvben foglalja Gssze a forgacsolds technolgiai paramétereinek

meghatarozasihoz sziikséges szamitasokat:

miiveleti sorrend meghatarozasa,

technolégiai adatok meghatdrozasa esztergagépen torténé kiilsé hengeres  feliilet
nagyol6 és simité megmunkalasahoz (szerszam, mérdeszkoz kivalasztasa, ap, i, £, ve,
n, Fe, P kiszédmitasa, gépkivalasztas)

technologiai adatok meghatdrozésa firasi miveletre (szerszdm, méréeszkoz
kivalasztasa, ap, i, f. ve, n, F, P kiszdmitasa, gépkivélasztas)

technolégiai adatok meghatdrozdsa mardsi miveletre (szerszam, mérdeszkoz
kivalasztasa, ap, i, f, ve, n, Fe, P kiszdmitasa, gépkivélasztas)

technologiai  adatok  meghatdrozasa  kaszoriilésre (szerszam, — mérdeszkoz

kivélasztasa, ap, i, f, Ve, n, Fe, P kiszamitasa, gépkivalasztas)

. Készitse el a megadott alkatrész forgécsoldssal torténd megmunkalasanak részletes abras

miivelettervét a mellékelt formanyomtatvanyon!

Beadsi hatarido:

MGB.L-RMB.L N. évfolyam: ~ 2015. majus 21.

MBL.L L. évfolyam:  2015. méjus 22.

fdiskolai tanar
targyfelelos
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inyba, tdmaszids csicesal (a),
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® o o o
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kozon

5.4. dbra.
Tdresdk, hiivelyek befo gdsdnak f5bb esetei
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