Anyagismeret-és gyartastechnolégia I1.
MGB.I. — RMBL.I. évfolyam

2. feladat: Adott alkatrész gyartastechnologiajanak kidolgozasa

A kiadott alkatrészrajz alapjan készitse el a megadott tengely gyartastechnolégiajat forga-

csolassal torténé megmunkalashoz.

A feladat megoldasa soran térjen ki az alabbiakra:

1. Készitsen szabvanyos alkatrészrajzot a munkadarabrol szamitogéppel vagy tussal pauszra

(dipéra)!

2. JegyzOkonyvben foglalja 6ssze a forgacsolas technoldgiai paramétereinek

meghatarozasahoz sziikséges szamitasokat:

miiveleti sorrend meghatérozasa,

technol6giai adatok meghatdrozasa esztergagépen torténé kiilsé hengeres feliilet
nagyol6 és simité megmunkélasahoz (szerszam, mérGeszkoz kivalasztasa, ap, 1, £, v,
n, Fe, P kiszamitasa, gépkivalasztas)

technologiai adatok meghatarozasa furasi miiveletre (szerszam, mérdeszkoz
kivalasztasa, ay, i, f, v, n, F, P kiszamitésa, gépkivalasztas)

technologiai adatok meghatdrozdsa marasi miiveletre (szerszam, méréeszkoz
kivalasztasa, ay, i, f, v, n, F, P kiszamitasa, gépkivalasztas)

technologiai  adatok meghatdrozasa  koszoriilésre (szerszam, méroeszkoz

kivalasztasa, ay, i, f, v, n, F,, P kiszamitasa, gépkivalasztas)

3. Készitse el a megadott alkatrész forgacsolassal torténd megmunkalasanak részletes abras

mivelettervét a mellékelt formanyomtatvanyon!

Beadasi hatarido:

MGB.L-RMB.L N. évfolyam: 5013 majus 18.
MGB.L-RMB.L L. évfolyam: 513 méjus 18.

Dr. S?i'geti éerenc

foiskolai tanar
targyfelelds



A kg , €és xo tdjékoztats érteékei esztergdldsra, gyaluldsra,
furdsra és homlokmardsra

Munkadarab ko Kes N/mm? & n, mm ruggve-
mam HB .Izu. 5 nyében :
Sl N/ s 0,10 (0,16 0,25 | 0,40 | 0,63
A50 560 1500 10,29| 2940 | 3560 | 2250 | 1960 1720
] i e AT0 820 1600 10,32| 3350 | 2480 | 2490 | 2140 1850
é émek alkal si terillete §
Keményfémek alkalmaz C15 1dgyftort 370 1480 0,28| 2850 | 2480 | 2190 | 2920 | 1690
t 490 byo
1380 SZIN ; Zwmm Alkalmazdsi terdlet C35 ldgyftot 9 1 0,321 3010 | 2590 | 2240 1930 | 1670
Jel jele Jjeldlés : €35 normalizdlt 550 1520 |0,27| 2790 [ 2460 | 2190 | 1930 | 1710
DAO1 wwsoammuamwmmwmf.swmw forgd - Cl5 ldgyftott 520 120 0,25( 2570 | 2280 | 2040 2820 | 1620
DA10 . ¢sold sebesség, kis elétolss, ==
kis H.ow.mn\wnmxmummNcSmthmw‘. ; CYS normaliz4lt 620 1570 (0,24 2850 | 2520 2250 | 1990 | 1770
simitds CU5 nemesitett 760 | 1580 |o0,25| 2850 2520 | 2250 | 2000 | 1780
mNHwam DA20 -Esztergdlds, mards kisebp C60 ldgyftott 610 1610 10,24 | 2800 | 2500 [ 2250 | 2010 1800 | -
- kék . DA3O forgdcsols sebessé nagyobb . ”
mwwnmN . U>wa noqmmomxwummxnamann &y c60 normalizdlt 770 1690 |0,22| 2770 | 2500 | 2270 | 2060 1860
£ = Do BNC5 ligyftott 580 1446 [0,27| 2676 [ 2360 | 2090 1580 | 1640
DAb4O Esztergdlds, marids, gyalulds | :
DA50 vésés, még kisebb sebesség, CMO3 ldgyftott 630 1550 |0,28| 2960 | 2600 | 2290 | 2010 1770
nagyobb forgicskeresztmetszet] CHMOV1 ldgyftott 660 1530 |0,24| 1640 | 2360 | 2120 | 1900 | 1700
mnaﬂam DU10 Acélhoz és éntdttvashoz egy- CMOV1 nemesftett 1030 1500 10,261 2760 | 2440 | 2170 | 1920 1700
i .DU20" | ardnt megfeleld, minden meg- 003 ldgyfitott 620 1730 |0,28] 3320 | 2900 | 2560 | 2240 | 2973
és upmmm sdrga DU30 munkdlé eljédrdshogz ajédnlott > eyl . 4 = . 2 L
mmmwmo pulo SZ1 ldgyitott 680 580 0,25/ 2790 | 2490 [ 2230 | 1980 1770
X DRO1 Bntsttvashoz és egyen erdsen SZ2 ldgyftott 670 1850 10,27 2940 | 2590 | 2300 2030 | 1790
Rideg vérés DR10 xovamnauzmamg anyagokhoz, INK légyftott 9lo 1740 | 0,24 3070 | 2720 | 2390 2170 | 1930
anya- DR20 Megszakitott wowmmomowmm:ouu =
gokhoz DR30 WMH‘Wmm felilletekhez is m.m.mnl NK nemesfitett HB=3450 1920 (0,24] 3310 2950 | 2660 | 2380 2100
) DRY40 lott. K011 - HB=2480 | 2500 |0,25| 4430 | 3950 | 3540 | 3140 2810
3 X032 - HB=1570 1600 | 0,32 3480 | 2880 2500 | 2140 | 1850
8v2s - HB=1960 1160 | 0,25( 2110 | 1870 | 1660 | 1740 1300
8v30 HB=2250 1200 10,26/ 2180 | 1930 | 1720 | 1520 1350
A t&bldzat értékei éles n<m 0 mm) keményf(ém szerszémmal (szivds
anyaghoz Tn ® o. rideg anyaghoz To mo: Vo * 100 m/min forgdcso-
lésebességgel) t8rténd megmunk4{l4dsra érvényesek., Ettsl eltérs esetben
a xa“_..u. ég xo értékeit médosftani kell,
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Befogdsi modok esztergadldsndl

[ 1 (hossz) |4 befogds médja | A befogas A befogss jelolése
d (4tmérd) eszkdze
s Tokmany, 3
i _— Befogés lebegve siktércsa, vagy
d f6orséba fogott . —
tiiske
Befogas Tokmény és
1 tokmanyba és | tamasztocstics
3:4(=(8+12 csticesal
d megtamasztva
Befogas csiicsok | Mellss és hatsé 1
kozé cstics, ; P RL lé
meneszies T
; Befogés csiicsok | Mells és hatsd g
. kozé és babbal csics €s '
—8&=12 i
d ? tdmasztva témasztis —
bébbal, ’ﬁ_r—
meneszteés
- Befogasi mbd Stabil Félstabil | Labilis
|3
T
B— ﬁl I<d =1...2)d | 124
L &
1<6d I=6.....12)d
1 .
é & el
_>_.__ . A— Q d>60mm 1<60mm
5.2. bra



et [

5.3. dbra
Tengelyek befogdsdnak és menesziésének f5bb valtozaiai
befogds onkézpontosité fokmdnyba, tdmaszids csiicesal (a ),
befogds csiicsok kizé (az egyik csiics xipos meneszt3) (b ]
befogds csiicsok kozé, menesztés homlokmeneszisvel (c)
befogds csiicsok kiozé, menesziés eszlergaszivvel (d ).

" & | b)
Befogss tokményb
T e Felfogss siktéresén
D/éﬂ()béb
/ tiske
Z

c) D

Befogas tokményba, timasztis babbal Tércsa tiiskén, csticsok
kozott

5.4, abra
Tdresdk, hitvelyek befogdsdnak {5bb esetei
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Egyenes forg:

1. 4bra
dcsol6kés m_Wmogng&m

P

Oldalél

2, 4bra
8 forgécsolokés m_mmoEmQEm
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3. ébra . 3 4. dbra
Hajlitott forgécsolékss élgeometridja (hengeresztergilds) ) ‘Hajlitott forgécsolékés élgeometridja (sikesztergilds)



1. tédbldzat

Gyorsacélkések &]

= BB

szOgeinek iré.nxértékei

Forgdcsolandé anyag
min8sége

Elsztgcso~
port jele

» Elszs Sirdniyértékek

siwelal i

HB> 220 keménységii ontstt-
vas
Nagy keménységii rideg

bronzontvény

82 0

HB < 220 keménységii ontottvag

R > 500 N/mim? szildrdsdgu
huzott ill.kovécsolt sérga-
réz és bronz

R_ >700 Nimm?

acél ég acélontvény

szilérdsdgu

IL

74 0

R, <500 N/mm® szilérdssgu
huzott, i1, kovécsolt
félkemény ég kemény
sdrgaréz, ill, bronz

A e
:Rm< 700 N/mm szildrdsdgu

acél és acélontvény,
Vorssotvs zet,sdrgaréz

és bronzﬁntvény

I,

67 0

S 450 N/mm'2 szildrdsdgu
acél és acélontvény,
R >250 N/mm?
konnyifém Stvozet,
Ruzott,l14gyitott sdrgaréz

szildrdsédgu

és bronz, Réz,

Csapdgyfémek. "

25 8

L55rg 0

- <250 N mm2 szildrdsdgu

konnyiifém otvozet, Alumi-

nium,horgany,élom, on,

35 |10

45 ¢}




= S
2, tdbléazat’ Keményfémlapkis kések €lszdgéinek irédnvyértékei
A forgacsolands anyag Elszog | .. .~ " I
.  minSsége . csoport Elszog iranyértékek :
Jele ATI’I X n >\-s :
R > 1400 N/mm2 szildrdsdgu
acélok,
R_> 700 Nfmm? szigr dekend T . [-5, .8....1'0_ ;;;.;.&;.;10
 _ acélontvények : :
R = 960-1400 N/mm? sui.
lardsdgu acdlok
R = 500-700 N/mm? sziigrq. ; o
ségu .acélontvények . { : oy ‘
HB > 220 keménységii sntott | : IR =
vasak H. 2 S... 8 -
Rm >500 N/mm2 sZildrdsdgy ° .kozott
huzott, vagy kovécsolt
L sdrgaréz és bronz N
. 5 1
R = 500-900 N/mm szildrd-
ségu acélok
R < 500 N/mm2 szﬂérds.é.gu_
m acélontvényel
HB= 160-220 keménységii . .
ontdttvasak. Temper- IIL 8 6w 8 | 1.....-3
Ontvények., ) ; , . kSz5k
R <500 N/mm2 szildrdségu : ‘
sérgaréz és bronz. Vo- ) o 52
rosstvozet. e
< 500 N/mm2 szildrdsdgu
m acélok ‘]
HB< 160 keménységii sntsp- | V- 151 6.8/ o
vas
R_> 250 N/mm2 szildrdsdgu
kdnnylifém sStvibzetek,
Réz, Csapdgyfémek.,
R 25O‘N/mm2 szilérdsdgu
£ konnylfémstvs zetek V. 25 10
Aluminium ésg Stvozetei ;




KulonbozE anyagok megmunkdldsdra alkalmas
keményfémiajték -(MSZ 1901/1 alapijén)

Forgdcso- =

Ié.sige;zj: Felhaszndlasi csoport A jellem-
jele Anyag Megmunké- “elhaszndlés és forgs- z?k bl
jel landé anyag lcscldsi feltételek rozasa

DAO1 Acél, @ F?momes’ztergalas es

) finomfurds, nagy for-

acélontvény gécsolésebesség, kis
. forgécskeresztm_ei—

szet, rezgésmentes
munkakorilmények
DA10 Acél, Esztergdlds, mésclé-
| acélontvény esztergdlds &s ma-
rés, nagy forgdcsold- sl ©
. sebesség, kis vagy ) \%J‘g
kSzepes forgdcske- ‘3 2w
reszimetszet, £ l:_g
z e
R IO
DA20 | Acél,acélont- Esztergdlds, mésolé- “"m 515
vény,; temper esztergdlds, mards,. E —-g <[ a
Sntvény kSzepes forgdcske-~ \25‘5 =%
Kék (folydforgd~ | resztmetszet, gyalu~ |2 3 .; 5
3 14s .kis forgdcske- b
et adé) reszimetszetiel o Ig &'{
. - 2 g
) 5]
- - = = < &
Acél, acél- g e
tniviny | Bediersdide, gyan- | | <
2 . =3 £} e
paso | (homokaérva-| munkék, kis for—
nyos, ure- : % <
ges) R gacsolose?esseg,
nagy forgdcskereszi-
metszet, nagy hom-
lokszbg alkalmazhatd
kevésbé kedvezd

munkakb‘rulményekx




B

lasi

jele

Sérga

Forgédcso-
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3. tabld zat folytatdsa
\—-Zt\

szin

Felhaszmé.lési Csoport
- Megmuniks_
landg anyag

elhasznélés- €s forga.
Csoldsi feltételel:

; Acél,acélsnt-.. -
vény kis és
kSzepes sSzi-

Nagy szivéssdgu ke~
ményfémet igényig
esztergdlds, gyalu-

4 < las, véses automats
1&r gg 3 : .
1 fifokza;r_ munkdk, kig forgs-
Vgr-i‘és csolésebesség, nagy
B &< 2
iireges) keresztmetszet, nagy

homloksz‘dg alkalmaz
hatsg, kedvezg mun-~
kakb’rwmények

Esztergé.lés, kSze-
Pes vagy nagy for-
gé,csolésebesség,k{s
Vagy kozepes for-
) gécskeresztmet_szet

Esztergé.lés, mards,
kozepes forgdcsols-
Sebesség, kSzepes

forga’.cslgeresztmetszet s

Esztergé.lés,marés,
8yalulds, koze pes
forgécsolésebess ég,
kSzepes Vagy nagy

forgécskeresztmet—
szet,

6W62¢tek



3. tédblazat folytastdsa

izgzz?:- Felhaszndldsi csoport A: jell?m_
jele Anyag Megmunk&- ﬁ:‘elhaszné.lés és forgd- £k e =
jel . landé. anyag [csold«i feltételek T
DU40b {Lé&gy automata+ Esztergdlds, leszurds
acélok, acél els8sorban automa-
kis szil&rdsdg+ tdkon
. Sal,szinesfé-
Sérga mek,kdnnyiict-
vOzetek
DR 01 Edzett acél, Esztergdlds, finom-
| kéregontvény | esztergdlds, finomfu—
(keménység > ré&s, simitémarés,
85 Shore), héntolas 3 s @
* | szirkedntvény ‘%7 - bt
nagy kemény- af 1% o
séggel Al-Gt- : \8 a 2
vizetek nagy ; - 2 fa 3
Si tartalom- ; ‘; ‘gg
- mal,er8s kop- _ ‘g,’ 5) g
tatdhatdsu mi . ) \g 31~
anyagok, ke- IR RS o
ménypapir, ke- it P
ramikus anya- “'é‘ ?ﬁ.
ok. - . ol o
& VB
DR1I0 Edzett acél, Esztergélds, mards < g
sziurkednt~ furds, ddrzsolés,
vény HBZ Uregelés, héntoléds. <
<220, temper
Sntvény(rovid
Vorss ) forgdcsot adg)
rézotvozetek .
A l-Ctvozetek
(Si-tartalom- - ‘
mal), mianyag
keménygumi,
keménypapir
DR20O S zlrkeontvény .Esztergdlés, marés,
HB ~ 220 gyealulds, dorzsdiés,
réz,sdrgaréz, | lregelés (nagy szi-
aluminium l&rdsédgu keményfémet
itényld munkék)




- 46
3. ta&bldzat folytatdsa
P’or-gac,.e,o— Felhaszndlsej csoport
l&si szin =
jele - Anyag Megmunk&-— elhaszndlds és forgé.
) S jel landé anyag Ceoldsi feltételel
Acél kis.gzj- Eszter-gé.lés, maréds, -
3 i lardséggal, - 8yalulds, wésés: nagy
DR30 sziirkei:intv"ény homlokszb'g alkalmaz- G
kis kemény hats, kevéspa kedve-X 3
-|séggel, fale- -1 munk;;rkb‘ri.ilménnyel ‘{g
ez, rétegelt o 3
Viirta, DR40 Szinesfémek_, Esztergdids, mards, -s
kemény &g’ gyalulds, vésés, nagy | o
puhafa (fii- homlokszsg alkalmaz- | _
 részéru hats, kevéshe kedvez&|.§
: 'municak?:iri,ilme’nyek l IS
B
£
o
X
<

ség stb, véaltozd fogésmélység, megszakitott forgdcsolés,
rezgésnek kitett munkdlk,
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6. tdblizat

k_niéretei

A szabvériyos esziergakés-keresrtmetazete

N7 % % ‘
Q % c ’l -
Z i
2 VY K
LQJ d
‘N égy’fleetu:é:{es.zl- Té"’“’:fl‘&st:{“u“ Kor kereszimetszet
hxb jéle nXb jele anisg jele
4x4 4q’ 4 4
8X86 - 8q _ 5 5
88 8q 12x8 | 12n 8 6
10x10 10 g 186x10 : 16 h 8 8
1212 12 q 20x12 - 20h 10 10
1616 16 ¢ 25%16 | 25h 12 12
20 X 20 20 q 3220 32 h 16 18
T 25%95 25 q 40x25 40 h 20 20 .
3030 30 q 5032 50 h 25 25
32%32 32 q 63540 © 63h 32 32
4040 40 q J

b késszér szélességi mérete;

a
a késszér magassdgi mérete.




8.

< 5t =

téblézat

Gyorsacéllapkés forgdcsoldkések Ssszefoglald tdblédzata

Cim MSZ szém
Egyenes forgdcsoldkés gyorsacél forgécsold~ 1287-68
résszel
Hajlitott' forgécsoldkés gyorsacél forgécsold- :
résszel ] ; 1288-68
Homlokéli eszterga- és gyalukés gyorsacél-. .
lapkéval 1289-561
Oldalélii forghcsoldkés gyorsacél forgdcsold- .
résszel s 129068
Hegyes..forgécsoldkés gyorsacél forgdcsols-
résszel " 1201-68
Hajlitott sugaras forgécsoldkés gyorsacél
forgécsoldérésszel 1292-68
Szurd forgécsolSkés gyorsacél forgdcsolé~
réssze’ 1294-68
Hegyesszéru furatkés gyorsacél forgécsold-
résszel 1296-68
Fenék-lyukkés gyorsacéllapkdval 1297-61
Beszurd furatkés gyorsacél forgécsolé~
résszel 1299-68
Hegyes gyalukés gyorsacéllapkéval 1975-61
Egyenes sugaras forgécsoldkés gyorsacél
) . 1977-68

forgécsolérésszel




9. téblézat
—=razat

T ————————

Cim MSZ szam
Egyenes forgdcsoldkas keményfémlapkéva.l 1901l-66
Hajlitott forgdcsol

Skés keményfémlapké.va.l 1902-65
Homlokélii forgdcsoldkas keményfémle.pkéva.l 4 1903—66l
Oldalélii forgécsolskss keménytémapkavar 1902-66
Hegyes forgécsolékés keményfémlapkéval 1905-68
Széles forgacsoldkés keményfémlapké.va.l 1909-66

Szursé forgdcsoldkés keményfémj.apkéve.l 1910-56

Furatkés keme’nyfémlapkéve_l é-m*n(‘;’furathoz 191268

Furatkés keményfém.lapkéve.l zsdkfurathoz 191368
Hengeresszéry, furatkés keményfémlapké.val 1979-66
dtmendfurathoz

: Hengeress_zézju furatkés keményfémla.pkéval 1988-66
zsékfurathoz
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6. EORGACSOLASTECHNOLOGIAI TABLAZATOK

10. téblazat
=2 tablazat
A fcrgécsolo‘sebesség alapértékei esztergdldsra, gyaluldsra,

vésésre /vo/

a = 1mm; f= 0,2 mm/ford; ’Kr‘ = 45° esetében
A gyorsacél ‘élettartama‘\ Tgy = 60 min,
Keményfémé T = 150 min.

# gy

Megmunké&landg anyag Szers zé&manyag ’

l = keményfém
M 5 m gyors—
j REERg - acél D4 10 | pa 20 | on 30
}, forgécsolésebesség [vo m/mh:x}
i S
; Szerkezeti %400-~500 122 ko3 260 186
f HarEeon o 0% - | 300 195 138
600~700 80 270 175 121
700~800 62 224 146 100
i 800-900 | 50 | 200 140 ‘90 1
| Szerkezeti [ woo_gso b2 210 135 95
! zceﬁﬁﬁa 850-1000 | 30 160 100 71
; CrNi, CrMo | 3000-1200 25 - 80 60
acélok
H N 1200-~1400 20 - 65 Lo
] 1%00-1800 14 - ks ‘30
f. Mangdna- | 31650-2000 I - I 3 . I 30" I 20
3 cél ’ ;
- 300-500 70 180 130 95
Acélont- : :
vgj;’ 500-700 50 132 95 70
700~ 35 95 60 , 50




10, tdblézat folytatésa

Megmunkdalandé anyag Szerszémanyag
= gyor:sa— keményfém
Wi /N/mm2/ cél forgdcsoldésebessdg V.. m/min
DR 10 DR 20
Ontsttvas HB 100 75 130 -
Ontsttvas HB 150 60 105 -
Ontstivas HE 200 k2 26 Z5
Ontsttvas HE 250 25 - 60
Temperontvény . ko - 90
Tiszta Al k25 2000 -
Al- Sntvény &s 120-180 | 180 670 -
alakithats 180-2%0 | 135 530 -
Al-BtvSzetek 12k0-320 | 132 k75 -
320-420 | 112 k25 -
- 420-500 | 1056 375 =
Al-otvozetelr SRR = e -
:mm:% SR fsowses | 0s 300 -
260-3k0 85 250 -
z\g: gnéziumdtvsze— - 1100 2500 -
Réz 200-220 95 630 e
VBrosontvény - 125 530 =
Sérgaréz - 190 710 - =
Bronzoritvény - 85 375 -
Cink ésg Gtviszetei - 85 350 o
Uveg - P 890 .
Porcelan - - = 20
Kemériyeumi 5 - k50 -
Préselt papir = - 360 -
Novotex, fugotex s - k20 -
Azbesztes bakelit - - 370 -
Falisztes bakelit - = 330 -




11, téblézat

A forgdcsolésebesséd _médositd _tényez8i az elstolés

1 : fugcvényeban esztergdlasra, gyaluldsra, vésésre, I—(f

é El6tolds, (mm/ford)

H o .

} I Megmunkd- 9

i EZ| 1ands anyag 0,05] 0,1 [0,2]03]|04]05][05]08 | 1.0 |15 30
! % Mddosité tényez6, Ko

; Acél, 1,201 1,00 0;84] 0,78} 0,77} 0,72} 0,64 0,64} 0,56 0,48’ -
§ — | acél-

i 3 | ontv,, :
i E aluminit

] 2 | Ontotivas, 1,45 1.88| 0,87} 0,80| 0,91 0,83] 0,77| 0,69 0,63 0,54 —
i © | bronz,

i rideg

i anyagok 3

! Acél, 1,30] 1,00| 0,65{ 0,50 0,40} 0,35 0,31 0,26| 0,22 6,16] 0,11
g | acél- S s Wi

H = ntv.,

{ Lo aluminium

! g KN e

I g | Ontottvas, 1,25 1,00] 0,76} 0,64} 0,57} 0,53| 0,49 ¢,44| 0,40 0,34] 0,26
i Q bronz, z

{ rideg

; anyagok

i
i
i
H
§

i
{
i
!
1
i

1
i
i




tdblézat

A forgdcsolésebesscy modositsd tényvezbi a fogdsnelyséy

<Ly

fiiggvénydbern esztergdldsra, gyaluldsra ¢s wvisdsre, K

Szerszam-
anyag

Megmunka-
land6 anyag

Kogésmélység, (mm)

05| 1] 2] 3] 4| 5] 8] sfofa2]us

Modosité tényezd, Kz

Gyorsacél

Keményfém l

Acél,

acél-
ontv.,
aluminium

1,08

1,00]

0,84

0,76

0F 1

0,67

0,85 0,80

Ontottvas,
bronz,
rideg
anyagok

1,10

1,00

0,9

0,89

0,81

0,79

0,76} 0,73

0,71

0,56' 0,54

0,69

Actl,

acél-
ontv.,
alumfniuin

1,10

1,00

0,891 0,82

0,78

0,75

0,72} 0,70

0,66,

0,64

0,51

0,87

0,61

Ontottvas,
bronz,
rideg
anyagok

1,08

0,86

0,80

0,73

0,70

0,67} 0,63

0,6

0,57

0,55

(=%

| s



13. tadblazat

- 93 -

Forgécsolésebesséﬁet médosité Ky tényezdk a
J{r elhelyezési szogtdl fuiggden
Rihelyczési 8208, 3
Anya hkdsanyag
e t 0 ] 20| 30| 45| 60 | 70 | 90
Actl, acélov. ¢s
al. G yorsacél - - 1,26 } 1,00 | 0,84 | 0,78 0,66
Ontotivas Gyorsacél ¢s - 1,20 | 1,00 | 0,88 | 0,83 | 0,73
keményfém
Acé), acélov. Keményféin 1,55 | 1,30 | 1,13 1,00 | 0,92 | 0,86 | 0,81 |
Rézotvozetek Gyorsacél - - - 1,13 1 1,00 | 0,93 | 0,83

14, téblazat

A forgécsolésebessé& Ko

mdédositd tényezdi a

megmunkdldsi m éd fluggvényében

Megmun kaldsi mod

Modositd
tényezb, Kn

Iosztergélas dltaliban
Ksztergiléskor le- és

boszirds
Mosszgyalulis
Haréntgyalulés
Vésds

1

~
0,3

0,8
0,5




' W -

16, téblazat

A forgécsolésebesség_Kfé

médositéd téryezdi a nunkadarab

feliileti allapotdnak fliggvényéber

A felidlet dliapota

M6Qosit6 tényezd, K

Megszakitott feliilet, egyenldtlen foghsmélység 0,7...0,8
Kérges, zArvinyos ontvényfelalet 0,6...0,7
17. tdblazat
A forgdcsoldsebesség Kfu médositéd tényezdi
furatesztergdhoz
Furatétmérs, mm T5g | 150-g | 260-ig | 250 felett
Médositd tényezd, K, 0,75 0,80 0,90 1,00




18, tablazat

3 s S PR H a
A fogdsmélység és az eldtolds viszonya +

f

acélanyagokra‘al szerszdmanyag fuggvényében

A meg- Szerszdmanyag ]
munké- Foma
;:r;‘:g “Gyors- eményrém
acél : N
sijird. |8 DA 10 [ DA 20 ] DA 30
a
R, (N/mm)| Fogasmeélység és eltolds viszonya, afr
500- 3,2:1 Bl 5:1 | 4:1
500-600 ,| 4:1 8:1 6:1 5:1
600-700 G | 10 : X 8:1 [ 1S |
700-850 6:1 |126:1 10 ;1 8:1
850-1000 8:1 16:1 [125:1 10:1
1000-1400{ 12,5 : 1 = 20 : 1 16 :1

A T e

g

s ot poa

AL Fe A A v



S——

19. tablézat

ElStolédsok nagyold hossz- ¢s sikesztergdlasra

naugvold gvalulasrs € visdare

Edzetlen acélok, ontittvasak és scdluntvények

megimunkdaldsdhor

Fogéasmélység, mm

A:‘nunga-
ara
R 0 5-ig ' ok , 8...12 I 12...30
mhig El6tolss, mm/ford
18 | <0,25

30 0,2...0,5

50 0,4.. .o,s, 0,3...0,8

80 ° 0,6...1,2, 0,5...1,0

120 1,0...1,61 0.7..:%.3 055..:3.0

180 1,4...2,0{ 1,1...1,8 0,8...1,5

260 1,8...2,6/ 1,5...2;0f 1,1...2,0] 1,0...1,5

360 2,0...3,00 1,8...2,8 1,5...2,5 1,3...2,0

360 — 2,5...3,00 2,0...3,0] 1,5...2,5
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39, tdbldzat

Az eldtolds [mm/ford:] értéke tomor anvasba furdskor.

Megmunkilando anyag
Fir6- = -— — e
&tmé- acél oSntdttvas és szinesfémek
oy [R;<900 N/mn? |R >900 N/mm2| . BV, v,
g HB<170 HB» 170
2 ' 0,025—0,055 0,010—0,028 0,05—0,07 0,03 —0,05
4 0,060—0,11 ; 0,025—90,05 0,06—0,1¢ 0,055—90,095
6 | 0090016 0,045—0,09 0,10—0,20 0,08 —0,13
8 0,12 —0,20 0,08 —0,12 0,15—0,25 0,10 —90,18
10 0,14 —0,22 0,09 —0,15 (_’,18—0,27 0,14 —0,21
12 0,16 —0,26 0,12 —0,16 0,25—0,30 0,19 —0,25
16 0,20 —0,30 0,12 —0,20 0,26—0,37 . 0,22 —0,2%
20 0,22 —0,32 0,14 —0,24 0,29—0,40 0,25 —0,32
24 0,25 —0,35 0,15 —0,25 0,30—0,44 0,26 —0,34
28 . 027 —0,37 0,15 —0,28 0,32—0,46 0,29 —0,35
30 0,28 —0,40 0,16 —0,30 0,35—0,48 0,30 —0,38
35 0,30 —0,41 0,18 —0,32 0,38—0,50 0,33 —0,41
40 0,31 —0,42 0,23 —0,34 0,35—90,55 © 0,36 —0,45
50 0,32 —0,50 0,25 —0,35 0,40—0,60 0,38 —0,48
60 0,35 —0,55 0,27 —0,37 0,50—0,65 0,42 —0,55
Figyelem! Az eldtolésértékek ha fitr6atmérs mélységh (L=3d) furatokrs ér L. Nagyobb furatmély-
ség esetén a t8blézatbol nyert elotolisértéket az aldbbi médositd tényszovel kell megs i
Furatmélység, mint az &tmérd 19bbszorase 38 =7 7—10

Mobdositd tényezd 0,9 (1% 0,75




= 31 =

Az elitolas Emn/forc!] éridkoe sillveszidésre

‘

Mesnunhdlaodo anyag

A sitly- .
yesztd ¢ avel H HNLOLLVAs €s srinestémek
&'ﬂll.lé- ' Y o < c i
wie R <900 N/mm” [R>900 N/mm“| 6v. O¥a
ol | [ | HB<170 HB > 170 :
——— ' z i . SRR 3 el i f
15 1 030-050 | 020040 0,40—0,80 0,35—0,65 i
18 0,30—0,60 i 0,25-.0,50 045—0,80 |  036—0,70 £
20 030060 |  030--05 |  050—085 0,40—0,75
25 0,35—0,65 |  030-0,55 |  0,55—0,90 0,45—0,80
30 0,40—0,70 } 035—-0,60 |  0,60—0,95 0,50—0,85
35 045—0,80 | 035060 |  0,70—1,00 0,55—0,90
40 0,50—0,90 |  0,40--0,65 f 0,75—1,00 0,60—0,95 :
45 055—095 |  050—075 |  0,80—i,10. 0,65—1,00
50 0,55—095 |  050—075 |  0,85—120 0,70—1,00 £
60 0,60—1,00 |  050—0,80 ! 0,90—1,25 0,75—1,10
70 | 0,60—1,00 I 0,55--0,85 | 0,90—1,30 0,80—1,10
80 | 065—1,00 | - 060--090 |  095—1,40 0,85—1,20

Figyelem! Zsakfuratok sillyesziéséhez a tablazatbdl vilasztont eldiolasértékaket 0,5-del kelf megszorozni :
11, tdbldzat ;
Az eldtolds Enm/ford] értékel dorzsdléshez i
N Megmunkdlaadd anyag '
Dorzsir acél | | ontdtvas és szinesfémek 1
atmérd 2 i 5] %5 . = ——-'—‘-'—"'“‘-‘7‘:: S »
™ |R< 900 N/mm” |R >900 N/mm”| v. 5V, :
n e | HB<170 HB> 170
| v
10 0,20—0,50 ! 0,15—6,35 ! 0,40—0,80 0,30—0,70 :
15 0,30—0,70 | 0,25—0,60 | 0,55—1,10 0,45—0,90
20 0,40—0,90 ‘ 0,35-0,70 ' 0,65—1,20 0,55—1;10 3
2 4 0,55-—1,20 ' | 0,45—1,00 i 0,80—1,60 0,70—1,30 £
30 0,65—1,40 0,55-—1,20 1,00—1,80 0,80—1,50 .
40 0,70-—1,60 0,60—1,30 1,15—2,00 0,95—1,80 k
50 0,80—1,80 0,65—1,50 1,30—2,30 1,15—2,00
60 0,90—2,00 0,70--1,60 1,45—-2,60 1,30—2,30
70 0,95—2,10 i 0,80—1,80 l 1,60—2,90 1,40—2,50
80 1,00—2.50 ! 0,90--2,00 : 1,80—3,20 1,50—2,80
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43, tablazat

A forgdcsoldsebessdg mdédositd ténvezdi a furatmélységo

e T e

fliggvényéber /kL/

Furatmélység, mind o szerszamatmérd t6bb-
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Sxilségraegoldssok esetén, ha a tényleges munkoidd hosszobb @ norm. iddnéi, akkor =z potlevnin: hall
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asa, az eldirt értékek és a norm. eldirdnyzolt id6k a fervezetnél normalis gyartast kérulményekre,
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pl. normalis gépi bedllitas meliett ériendsk.
Szikséamegoldatok esetén, ha @ tényleges munkaidé hoiszabb a norm. IdGnél, akkor ezt potiekoini kell.

* A movelet togozrodasa. az eldirl értékek éx @ norm. eldirdnyzolt idSk a tervezetnél normalis gyartasi koriiményekre,
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= A mivelel tagozdddsa, az eldit ériékck és a norm. eldirényzoft id&k a tervezeindl nermélis gydrl&l korilményekre, N\
pl. normalis gépi hedllitds mellet értencék.

Sziiksfgmegolddasok esetén, La o bb @ norm. idénél, akkor exf pdtiékolni kell.
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* A mivelet togozddasa, az elsirt értékek és a norm. eldirdnyzott idSk a tervezetnél normdlis gyartdsi kérilményekre,
pl. normdlis gépi beadllitas melielt értendck.

Szikségniegolddsok esetén, ha a téryleges munkaid3 hosszabb o norm. idénél, akkor ezt potiékolni kell.
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>l normalis gépi bedlfitas mellett értenddk,
Sziikségmegoldasok eserén, ha a téryleges munkaldd hosszabb o norm. id6nél, akkor ezt pétickolni kell.
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pl. normélis gépi bedllitds mellest értendsk.

" A mvelet tagozéddsa, az elbirl értékek s a norm. eidirdnyzott id6k a tervezetnél normdlis gydrtdsi kériilményekre,

Sritkségmegolddsok esetén, ha a tényleges munkaidd hosszabb a norm. idénél, akkor ezr pétiékolni kell. *
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39. tablézat

értéke tomor anvasba furdskor.

Az el&tolds [mm/forcﬂ

Megmunkilandé anyag

Fiir6- = .
&tmé- acél Ontottvas és szinesfémek
. [Ri< 900 N/mn? |R >900 N/mm> 5ve BV
HB<170 HB# 170
2 " 0,025—0,055 0,010—0,028 0,05—0,07 0,03 —0,05
4 0,060—0,11 | 0,025—0,05 0,06—0,10 0,055—0,095
6 0,090—0‘16 0,045—0,09 0,10—0,20 - 0,08 —0,13
8 0,12 —0,20 0,08 —0,12 0,15—0,25 0,10 —0,18
10 0,14 —0,22 0,09 —0,15 0,18—0,27 0,14 —0,21
12 0,16 —0,26 0,12 —0,16 0,25—0,30 0,19 —0,25
16 0,20 —0,30 0,12 —0,20 0,26—0,37 . 0,22 —0,2¢9
20 0,22 —0,32 0,14 —0,24 0,29—0,40 0,25 —0,32
24 0,25 —0,35 0,15 —0,25 0,30—0,44 0,26 —0,34
28 . 027 —0,37 0,15 —0,28 0,32—0,46 0,28 —0,35
30 0,28 —0,40 0,16 —0,30 0,35—0,48 0,30 —0,38
35 0,30 —0,41 0,18 —0,32 0,38—0,50 0,33 —0,41
40 0,31 —0,42 0,23 —0,34 0,35—0,55 © 0,36 —0,45
50 0,32 —0,50 0,25 —0,35 0,40—0,60 0,38 —0,48
60 0,35 —0,55 0,27 —0,37 0,50—0,65 0,42 —0,55°
Figyclem! Az eidtoldsértékek ha fiar6atmérs mélységh (L=3d) furatokra ér k. Nagyobb furatmél
ség esetén a tdbldzatbol nyert clétoldsértéket az aldbbi modositd tényszdvel kell megszorozni
Furatmélység, mint az &tmérs 15bbszbrdse 3—5 o 5—7 7—10
0,9 0,8 0,75

Modositd tényezd




